








Tabel (A) Tabel (A)
- Frems- Skravinkel Geringsvinkel - Frems- Skravinkel Geringsvinkel
prings- prings-
P 52/38° | 45°type | 52/38° | 45° type v 52/38° | 45° type | 52/38° | 45° type
position o type position type type
ifiguren typ yP ifiguren yP yP
Til ind- (a) Venstre | Venstre Hejre Hojre Til ind- (a) Hajre Hajre Hajre Hejre
vendigt 33,9° 30° 31,6° 35,3° vendigt 33,9° 30° 31,6° 35,3°
hjeme (b) Venstre | Venstre hjerne (b) Venstre | Venstre
Til © 31,6 35,3 Til © 31,6 35,3
gi‘;‘(e”' () Heojre | Hajre g%‘;e”' (d) Hejre | Hajre
hjorne 31,6 35,3 higrne 31,6 35,3
Tabel (B) Tabel (B)
- Fremsprings- | Fremspringskant | Faerdiggjort - Fremsprings- | Fremspringskant | Faerdiggjort
position i mod anslag stykke position i mod anslag stykke
figuren figuren
Til indvendigt (a) Loftskontakt- | Afsluttet Til indvendigt (a) Veegkontakt- | Det feerdige
hjerne kanten ber stykke vil hjerne kanten ber stykke vil
hvile mod vaere pa hvile mod vaere pa
anslaget. venstre side anslaget. hgijre side af
(b) Vesgkontakt- | & lingen. (b) Loftskontakt- | <ingen:
Til udvendigt (© kanten bor [ ttet Til udvendigt © kanten bor ' ¢ o rdige
hi hvile mod tvkke vil hi hvile mod tvkke vil
jorne anslaget. styxke vi Jerne anslaget. stykke vi
vaere pa vaere pa
(d) Loftskontakt- | hejre side af (d) Veegkontakt- | venstre side
kanten ber klingen. kanten bgr | af klingen.
hvile mod hvile mod
anslaget. anslaget.
Eksempel: Eksempel:

| tilfeelde af skaering af 52/38° type kronefremspring til

stilling (a) i figuren ovenfor:

. Vip og fastger skravinkelindstillingen til 33,9°
VENSTRE.

. Juster og fastger geringsvinkelindstillingen til
31,6° HOJRE.

. Laeg kronefremspringet med den brede bag-
side (skjult) nedad pa drejeskiven med dens
LOFTSKONTAKTKANT mod anslaget pa saven.

. Det feerdige stykke, som skal anvendes, vil altid
veere pa den VENSTRE side af klingen, efter at
skeeringen er lavet.

Ved hgjre skrasnit

1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne

| tilfeelde af skaering af 52/38° type kronefremspring til

stilling (a) i figuren ovenfor:

. Vip og fastger skravinkelindstillingen til 33,9° HOJRE.

. Juster og fastger geringsvinkelindstillingen til
31,6° HOJRE.

. Leeg kronefremspringet med den brede bagside
(skjult) flade nedad pa drejeskiven med dens
VAEGKONTAKTKANT mod anslaget pa saven.

. Det feerdige stykke, som skal anvendes, vil altid
veere pa den HAJRE side af klingen, efter at skae-
ringen er lavet.

Stopper til kronefremspring

Ekstraudstyr

Stoppere til kronefremspring ger det lettere at skaere
kronefremspring uden at vippe savklingen. Monter dem
pa drejeskiven som vist i illustrationerne.

Ved hgjre 45° geringsvinkel

» Fig.48: 1. Stopper L til kronefremspring 2. Stopper
R til kronefremspring 3. Drejeskive
4. Anslag

Ved venstre 45° geringsvinkel

» Fig.49: 1. Stopper L til kronefremspring 2. Stopper
R til kronefremspring 3. Drejeskive
4. Anslag

Placer kronefremspringet med dens
VAEGKONTAKTKANT mod anslaget og dens
LOFTSKONTAKTKANT mod stopperne til kronefrems-
pring som vist i illustrationen. Juster stopperne til krone-
fremspring i overensstemmelse med kronefremspringets
storrelse. Tilspaend skruerne for at fastgere stopperne til
kronefremspring. Se tabel (C) angaende geringsvinklen.
» Fig.50: 1.Anslag 2. Stopper til kronefremspring
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1. Indvendigt hjgrne 2. Udvendigt hjgrne

Tabel (C)
- Fremsprings- | Geringsvinkel | Faerdiggjort
position i stykke
figuren
Til indvendigt (a) Haojre 45° Gem den
hjgrne hgjre side af
klingen
(b) Venstre 45° Gem den
venstre side
af klingen
Til udvendigt (c) Gem den
hjerne hgjre side af
klingen
(d) Hajre 45° Gem den
venstre side
af klingen

Skeaering af aluminiumekstrudering

» Fig.51: 1. Skruestik 2. Mellemblok 3. Anslag
4. Aluminiumekstrudering 5. Mellemblok

Ved fastgering af aluminiumekstruderinger skal der
benyttes mellemblokke eller stykker af affaldstrae som
vist i figuren til at forhindre deformering af aluminium-
met. Brug et skeeresmgremiddel ved skeering af alumi-
niumekstruderingen for at forhindre, at der opsamles
aluminiumsmateriale pa klingen.

AADVARSEL: Forsgg aldrig at skeere i tykke
eller runde aluminiumekstruderinger. Trykke eller
runde aluminiumekstruderinger kan veere sveere

at fastgere, og arbejdsemnet kan lgsne sig under
skeeringen, hvilket kan medfare tab af kontrollen og
alvorlig personskade.

Notskaering

AADVARSEL: Forsag ikke at udfere denne
type skaering ved at anvende en bredere type
klinge eller friseskaeringsklinge. Forsgg pa at
udfgre en notskaering med en bredere type klinge
eller en friseskeaeringsklinge kan medfgre uventede
skeeringsresultater og tilbageslag, hvilket kan forar-
sage alvorlig personskade.

AADVARSEL: Sorg altid for at seette stopar-
men tilbage til udgangsstillingen, nar De udferer
andet end notskaering. Forsgg pa at udfere skeerin-
ger med stoparmen i en forkert stilling kan medfere
uventede skaeringsresultater og tilbageslag, hvilket
kan forarsage alvorlig personskade.

Benyt fglgende fremgangsmade for en skaering af
frisetypen:

1. Indstil den nedre greenseposition for klingen
ved hjeelp af justeringsskruen og stoparmen for at
begraense savklingens skaeredybde. Se det tidligere
afsnit "Stoparm".

2. Narklingens nedre graenseposition er indstillet,
skeeres parallelle noter langs arbejdsemnets bredde
med anvendelse af savning ved gliden (tryk).

» Fig.52: 1. Skaer noter med klingen

3.  Fjern materialet mellem noterne med en mejsel.

Transport af vaerktgjet

Fer du bzerer saven, skal du sgrge for at tage den ud af
forbindelse, og at alle geringssavens bevaegelige dele
er fastgjort. Kontroller altid felgende:

. Maskinen er taget ud af stikkontakten.

. Slaeden er i positionen 0° skravinkel og fastgjort.

. Slaeden er szenket og last fast.

. Slaeden er skubbet helt ind til anslaget og last fast.

. Drejeskiven er i den helt retvinklede geringsvinkel
og fastgjort.

. Holderne er opbevaret og fastgjort.

Baer maskinen ved at holde i begge sider af maskinens

bund som vist i figuren.

» Fig.53

AADVARSEL: Stopstiften til haevning af slze-
den er kun til transport- og opbevaringsformal
og ikke til nogen form for skaering. Anvendelse af
stopstiften til skeerearbejde kan fore til, at savklingen
uventet bevaeger sig med tilbageslag og alvorlig
personskade til fglge.

AFORSIGTIG: Fastger altid bevaegelige dele,

for maskinen transporteres. Hvis dele af maskinen
bevaeger sig eller glider, nar maskinen beeres, kan du
miste herredemmet over maskinen eller miste balan-

cen, hvilket kan medfare personskade.
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VEDLIGEHOLDELSE

AADVARSEL: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af stikkontakten, fer du for-
soger at udfgre inspektion eller vedligeholdelse.
Hvis maskinen ikke er taget ud af stikkontakten og
slukket, kan det medfgre utilsigtet start af maskinen,
hvilket kan forarsage alvorlig personskade.

AADVARSEL: Serg altid for, at klingen er
skarp og ren, for at opna det bedste resultat.
Forsgg pa at skaere med en slav og/eller snavset
klinge kan medfgre tilbageslag og resultere i alvorlig
personskade.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

Justering af skaerevinklen

Dette vaerktgj er omhyggeligt indstillet og justeret pa
fabrikken, men indstillingerne kan aendre sig under
transport og brug. De kan selv foretage indstillinger
som beskrevet herunder, hvis veerktgjet ikke er indstillet
korrekt:

Geringsvinkel

Saenk handtaget helt, og I&s det i den laveste position

ved hjeelp af stopstiften. Skub sleeden mod anslaget.

Lgsn indstillingsgrebet og skruerne, der fastger viseren

og geringsvinkelskalaen.

» Fig.54: 1. Skrue pa viseren 2. Skruer pa geringsvin-
kelskala 3. Geringsskala

Indstil drejeskiven til positionen 0° ved hjeelp af funk-
tionen til fast stop. Juster siden af klingen i forhold til
anslagets flade ved hjeelp af en trekantslineal eller
anslagsvinkel. Hold justeringen, og tilspaend skruerne
pa geringsvinkelskalaen. Juster derefter viserne (bade
hgjre og venstre) i forhold til 0°-positionen pa gerings-
vinkelskalaen, og stram derefter skruen pa viseren.

» Fig.55: 1. Trekantslineal

Skravinkel
0° skravinkel

Skub sleeden mod anslaget, og las glidebevaegelsen
med stopstiften. Seenk handtaget helt, og las det i

den laveste position ved hjeelp af stopstiften, og lasn
derefter knappen. Drej justeringsbolten til 0° to eller tre
omgange i retningen mod uret for at vippe klingen mod
hgjre.

» Fig.56: 1. Justeringsbolt til 0° 2. Skrue

Juster forsigtigt siden af klingen i forhold til drejeskivens

overste flade ved hjzelp af en trekantslineal, anslags-

vinkel osv. ved at dreje justeringsbolten til 0° i retningen

med uret. Stram derefter knappen fast for at fastholde

den vinkel pa 0°, som du har indstillet.

» Fig.57: 1. Trekantslineal 2. Savklinge 3. Qverste
flade af drejeskiven

Kontroller igen, at siden af klingen er justeret i forhold
til overfladen af drejeskiven. Lgsn skruen pa viseren.
Juster viseren i forhold til positionen 0° pa skravinkel-
skalaen, og stram derefter skruen.

45° skravinkel

BEMAERKNING: For du justerer 45° skravinklen,
skal du fuldfgre justeringen af 0° skravinklen.

Lasn knappen, og vip slaeden helt til den side, du vil
kontrollere. Kontroller, at viseren angiver positionen 45°
pa skravinkelskalaen.

» Fig.58

Hvis viseren ikke angiver positionen 45°, skal du justere

den i forhold til positionen 45° ved at dreje justerings-

bolten pa den modsatte side af skravinkelskalaen.

» Fig.59: 1. Venstre justeringsbolt til 45° 2. Hajre
justeringsbolt til 45°

Justering af laserlinjens position

Kun for model LS1019L

A ADVARSEL: Maskinen skal vaere sat i stik-
kontakten ved justering af laserlinjen. Vaer ekstra
forsigtig med ikke at teende for maskinen under
justeringen. Utilsigtet start af maskinen kan medfere
alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: se aldrig direkte ind i laserstra-
len. Hvis gjnene udsaettes direkte for stralen, kan det
medfere alvorlig skade pa dine gjne.

BEMAERKNING: Kontroller regelmaessigt ngjag-
tigheden af laserlinjens position.

BEMAERKNING: Vaer opmaerksom pa sted pa
maskinen. Det kan medfgre, at laserlinjen bliver
fejljusteret, eller kan forarsage skade pa laseren og
forkorte dens levetid.

BEMAERKNING: Fa maskinen repareret pa
et Makita autoriseret servicecenter, hvis der er
nogen form for fejl i laserenheden.

Laserlinjens bevaegelige omrade bestemmes af
omradejusteringsskruerne i begge sider. Falg de fal-
gende procedurer for at andre laserlinjens position.

1. Tag maskinen ud af forbindelse.

2. Tegn en skeerelinje pa arbejdsemnet, og placer det
pa drejeskiven. Fastger ikke arbejdsemnet i en skruestik
eller lignende udstyr til fastgerelse pa dette tidspunkt.

3. Seenk handtaget, og juster skaerelinjen i forhold til
savklingen.

4. St handtaget tilbage i den oprindelige position,
og fastger arbejdsemnet med den lodrette skruestik, sa
arbejdsemnet ikke kan bevaege sig fra den position, du
har fastlagt.

5.  Seet maskinen i stikkontakten, og teend for kontak-
ten til laseren.

6. Losn justeringsskruen. For at flytte laserlinjen vaek
fra klingen skal du dreje omradejusteringsskruerne i
retningen mod uret. For at flytte laserlinjen teettere pa
klingen skal du dreje omradejusteringsskruerne i ret-
ningen med uret.
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Justering af laserlinjen til venstre for klingen

» Fig.60: 1. Justeringsskrue
2. Omradejusteringsskrue 3. Sekskantnagle
4. Laserlinje 5. Savklinge

Justering af laserlinjen til hgjre for klingen

» Fig.61: 1. Justeringsskrue
2. Omradejusteringsskrue 3. Sekskantnggle
4. Laserlinje 5. Savklinge

7.  Skub justeringsskruen til den position, hvor laser-
linjen ligger oven pa skeerelinjen, og tilspaend derefter.

BEMARK: Laserlinjens beveegelige omrade er juste-
ret fra fabrikken inden for 1 mm (0,04") fra siden af
klingen.

Rengering af laserlysets linse

Kun for model LS1019L

Laserlyset bliver sveert at se, hvis linsen til laserlyset bli-
ver snavset. Renger regelmaessigt linsen til laserlyset.
» Fig.62: 1. Skrue 2. Linse

Tag maskinen ud af forbindelse. Lgsn skruen, og treek
linsen ud. Renger forsigtigt linsen med en fugtig bled
klud.

BEMAERKNING: Undlad at fijerne den skrue, der
holder linsen. Lasn skruen lidt mere, hvis linsen
ikke kommer ud.

BEM/ERKNING: Anvend ikke oplgsningsmidler
eller oliebaserede renggringsmidler pa linsen.

Udskiftning af kulborster

» Fig.63: 1. Slidgreense

Fjern og kontroller regelmaessigt kulbgrsterne.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og fri il at glide i holderne. Begge
kulbgrster skal udskiftes samtidigt. Brug kun identiske
kulbgrster.

Brug en skruetraekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de slidte kulbgrster ud, indsaet de nye, og fastger
kulholderdeekslerne.

» Fig.64: 1. Kulholderdaeksel

Efter udskiftning af bersterne skal du saette maskinen

i stikkontakten og slide bgrsterne til ved at lade maski-
nen kare uden belastning i cirka 10 minutter. Kontroller
derefter maskinen under kgrsel, samt at den elektriske
bremse fungerer, nar afbryderknappen slippes. Hvis
den elektriske bremse ikke fungerer korrekt, skal maski-
nen repareres pa et Makita servicecenter.

Efter anvendelse

Efter anvendelse aftgrres spaner eller stav, der matte
kleebe til vaerktgjet, med en klud eller lignende. Hold
beskyttelsesskaermen ren som beskrevet i afsnittet
"Beskyttelsesskaerm". Smgr de glidende dele pa vaerk-
tojet med maskinolie for at forhindre rustdannelse.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

A ADVARSEL: Dette Makita udstyr og tilbehgr
bor anvendes sammen med den Makita maskine,
der er beskrevet i denne brugsanvisning.
Anvendelse af andet ekstraudstyr eller tilbeher kan
medfere alvorlig personskade.

A ADVARSEL: Anvend kun Makita ekstraudstyr
eller tilbehor til det beregnede formal. Misbrug

af ekstraudstyr eller tilbehgr kan medfgre alvorlig
personskade.

Hvis De behaver hjeelp ved valg af tilbehgr eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stalsavklinger med karbidspids

. Lodret skruestik

. Vandret skruestik

. Stopperseet til kronefremspring

. Stevpose

. Trekantslineal

. Sekskantnggle

. Sekskantnggle (for LS1019L)

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-

deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: LS1019 | LS1019L
AldpeTpog Adpag EupwTraikég xwpeg 260 mm
Xwpeg ekTOG Eupwyting 255 mm - 260 mm
AiGpeTpog oTTAg EupwTraikég xwpeg 30 mm
Xwpeg ekto6 Eupwyting 25,4 mm
MéyioTo Téyog yKOTIAG TNG AGag TTpIovIioU 3,2mm

Méyiotn Aogn ywvia

Ae€16 60°, AploTepd 60°

MéyioTn kKwvikr ywvia

Ae€16 48°, AploTepd 48°

TaxutnTa xwpig goptio (RPM)

3.200 min”

ToTrog Aéiep - Kokkivo Aéigep 650 nm, MéyioTn
£¢odog < 1,6 mW
(T&gN Aéigep 2M)
Aiaotaoeig (M x M xY) 805 mm x 644 mm x 660 mm
KaBapd Bapog 26,1 kg 26,3 kg
IkavéTnTeg kotrAG (Y x M)
Aogn ywvia Kwvikn ywvia
45° (apioTepd) 0° 45° (5e8161)
0° 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

58 mm x 279mm

91 mm x 279 mm 43 mm x 279 mm

45° (deg16 kal apIoTEPE)

42 mm x 218 mm
58 mm x 197 mm

29 mmx 218 mm
43 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

60° (516 kal apioTepd)

68 mm x 155 mm -
91 mm x 139 mm

lkavoTNTEG KOTTAG Yia £181KEG KOTTEG

TOTmog KOTTAg

IkavoTnTa KOTTAG

(pe xprion opidovTiag Péyyevng)

AvayAuen pépewon otéyng TUTToU 45° 168 mm
(ME xprion Tou avaaToAéa avayAupng Hopewaong oTéwng)
ZoBareti 133 mm

. Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG
OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va JIaQEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

Bdpog oUpewva pe diadikaoia EPTA 01/2014

ZUpBoAa

Mapakdtw TTapouaiddovTal Ta GUPBOAa TTou Xpnaiyo-
TroloUvTal yia Tov £60TTAICNO. BeBaiwBeite 6T katavoeite
TN onuagia Toug TTPIV aTTd TN XPARON.

AlaBdaoTe 10 EYXEIPIOIO OdNYIWV.

AINAH MONQZH

MNa va atmo@eUyeTe TOV TPAUPATIOPO ATTO
€KTOGEUOPEVA BpaUopaTa, Vo KPATATE TNV
KEPAAR TOU TTPIOVIOU TTPOG TA KATW PETA
TNV OAOKARPWOT TWV KOTTWY, £Wg 6Tou N
Aapa akivnToTroindei evieAwg.

©
El
AL

7 e

‘Otav exTeAeite TNV 0AIOONTIKA KOTTA, Tpa-
BrgTe TPWTA TNV KIVNTH BAan TTARPWG Kal
TTaTACTE KATW TN Aar), HETE OTTPWETE TNV
KIvNTA BAon TTpog Tov paxTn odnyo.

®

Mnv TTANGIaeTe Ta XEPIa Kal Tat OAKTUAQ
gag KovTa oTn Adpa.

A

Mnv koiTdgete TroTE TN déopn Aéigep. H
Gueon déopn Aéilep UTTOPE va TIPOKAAEDEI
BAGBN oTa pdTia oag.

h:¢

Mévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv amoppitrteTe nAekTPIKG £EOTTAIOUO padi e Ta
olkiakd amoppippatal Zopguwva e Ty Eupwraikh
Odnyia oeTIKA pe améBANTO NAEKTPIKG Kal nAe-
KTPOVIKG €§OTTAIOPO Kal TNV EVOWHATWAT) TG 0TV
€0VIKr| vopoBeaia, 0 NAEKTPIKOG EOTTAIOHOG TToU
£xe1 QTaoel 10 TEAOG (WNG Tou TIPETTEN VO CUNAEYETAN
GEXWPIOTA Kal va ETTIOTPEPETAI O TIEPIBAANOVTIKG
OUNBATEG EYKATOOTACEIG AVAKUKAWONG.
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Mpoopiopevn Xprion

To epyaleio TTpoopideTal yia eubeieg kal AOGEG KOTTEG
akpiBeiag o€ EUA0. Me TIg KATAAANAEG AGpEG TTPIOVIOU,
UTTOPEITE VO TTPIOVIOETE KA AAOUHIVIO.

HAekTpIiki} TTOpOXN

To epyaAeio TTPETTEI va CUVOEETAI UOVO PE NAEKTPIKA
TTaPOXN TNG idlag TAONG YE QUTH TTOU avaypd@eTal oTnV
TNIVOKIOA OVOUOOTIKWY TIUWV KAl UTTOPEI va AEITOUpyATEl
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS peUpa. YTTAPXEI
OITTAR pévwaonn Kal KaTé OCUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
00N o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Odbpufog

To TuTTIKG A £TTiTTEd0 KaTapuETPNUEVOU BopURou kabopi-
Cetal oUp@wva pe To EN62841:

MovTtého LS1019

2168un NXnTIKAG TTieong (Lya): 91 dB (A)

Z1a0Oun NXNTIKAG 10X00G6 (Lwa): 101 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTéAo LS1019L

>160un NxnTIKAG TTieong (Lya): 91 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 101 dB (A)

ApeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG.

Kpadaouoég

H oAixry Tiuf d6évnong (GBpoiopa Tpi-agovikou diavioua-
T0G) KaBopideTal cUupwva pe To EN62841:

MovTtéAo LS1019

EkTTouTn 56vnong (an): 2,5 m/s® i Aiydtepo
ABeBaionta (K): 1,5 m/s?

MovTtéAo LS1019L

EKTTouT 50vNong (an): 2,5 m/s® i Aiydtepo
ABeBaidtnta (K): 1,5 m/s®

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPn EKTTOUTIAG KPa-
SaopWV £XEI HETPNOEI TUPPWVA PE TNV TIPOTUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpnoIPoTroindEi yia T
oUykpion evOg epyaAeiou pe GAAo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIpRA eKTTOPTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI Va XpNOIYOTToINBEi Kal GTnv TTpoKaTap-
KTIKA agloAdynon €kBeong.

A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPABAOHWY
KOTA TN XPAON TOu NAEKTPIKOU EpYaAgiou O€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG PTTOPE va Siagéper aTrd Tn SnAwpEévn
TIMA EKTTOPTIAG avAaAoya e Tov TPOTTO XPRoNG Tou
epyaAeiou.

A POEIAOIMOIHEH: DpovrTioTe va AdBeTe T
KaTGAANAQ PETpa TTPOOTAGIOG TOU XEIPIOTH) BACE!
€VOG UTTOAOYIOPOU TNG €KBEONG O€ TIPAYUATIKES
auvBnkeg xpnong (AauBavovTag utrown OAeg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgiToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO £PYOAEIO gival EKTOG AeITOUpPYiag Kal OTav
BpiokeTal og adpavr] Aeitoupyia TrEpav Tou Xpdvou
EVEPYOTTOINONG).

AARAwon cupuépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dfAwon cuppdépewong EK mepidapBaverar wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0BNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZQAAEIAZ

Ievikég TrpoEIdoTTOINOEIG Ao PaAEiag
Y10 TO NAEKTPIKO epyaAeio

APOEIAOMOIHEH: AlaBdaoTe 6AEG TIG TTPOEI-
SoTroinoeig ao@PAAEIag, 0BnyiEg, EIKOVOYPUPAOEIG
KOl TTPpOodIaypaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO
NAEKTPIKG gpyaleio. H pn tpnon éAwv Twv odnyiwv
TTOU avVAYPAPOVTaI KATWTEPW PTTOPET va KaTaAREEl o€
nAekTpOTTANEia, TTUpKayid ry/kal goBapd TpaupaTious.

DuAdagTe OAEg TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dnyigg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTN).

2TIG TIPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG «NAEKTPIKG EPYaAAEiO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG £PYAAEiO TTOU TPOPODOTEITAI
a1d TNV KUPIa TTaPOXT NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KaAWSIO) i € NAEKTPIKS epyaleio TToU TPOPodO-
TeiTal aTTO PTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKO KAAWSIO).

0dnyieg aoc@AA&iag yia TpIdvia
AogoTunang

1. Tawpidvia Ao§oTunong mpoopijovral yia
TNV Kot {UAoU N SUAOEIBWV TTPOIOVTWYV. Agv
HTTOPOUV Va XPNCIPoTToIiNBouv pe AglavTikoUg
TPOoXoUg ATTOKOTTG YIO TNV KOTIA G19nNpouXwv
UAIKQV OTTWG PTTAPEG, pABBOUG, OTEAEXN, KTA.
H AeiavTikf) okévn TTPOKAAET TNV EPTTAOKNA Twv
KIVOUHEVWV PEPWYV, OTTWG TOU KATW TTPOPUAC-
kTApa. O1 omvenpeg atd Tn AclavTikr KOTTA Ba
KAWOUV TOV KATW TTPOQPUAAKTAPA, TO €VOETO £YKO-
TIAG Kal GAAO TTAAOTIKG pEPN.

2.  XpnoIYOTTOINOTE CUYKPATNTHPES YIA VA OTNPI-
§eTE TO TEPAY10 EPYOTiag, OTTOU Eival EQIKTO. AV
OTNPIJETE TO TEPAXIO EPYOOiag PE TO XEPI, TIPE-
TTEI TTAVTA VA EXETE TO XEPI OOG TOUAGXIOTOV
100 mm a1ré kG8e TTAgupd TNG AGpag TTPIOVIOU.
Mn Xpno1UOTIOIEITE AUTO TO TIPIGVI YIA VO
KOWETE KOUUATIO TTOU gival TTOAU pIKPd yia va
OUYKPOTAOETE HE ACQPAAEIN I} VO KPOATHOETE ME
TO X£pI. AV TOTTOBETAOETE TO XEPI 0AG TTOAU KOVTA
oTn Adpa TTploviou, UTTApXEl au§nuévog Kivouvog
TPAUMATIOPOG AOYW ETTOPAG PE TN Adpa.

3. To Tepdyio epyaciag TPETTEl VA €ival AKIVITO-
TTOINMEVO KOl VO CUYKPOTEITAI | VO KPATEITAI
EMAVW OTO GPAXTN Kal ToV Trdyko. Mnv Tpo-
POBOTEITE TTOTE TO TEPAXIO EPYATiag oTn Adpa
KOl MNV KOBETE «pE TO XEPI». Ta Tepdyia epyaaiag
TTOU €V OUYKPATOUVTAI i} TTOU KIVOUVTAI HTTOPOUV
Va EKTOSEUTOUV PE UWPNAEG TaXUTNTEG, TTPOKAAW-
VTAg TPAUYATIONO.
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ZITPWETE TO TTPIOVI HECA ATTO TO TEMAXIO
epyaoiag. Mnv Tpafdre To IOV péoa aTrd

TO TEPAXIO0 Epyaoiag. Ma va KAVETE pia KOTTR,
ONKWOTE TNV KEPAAR TTPIOVIOU Kal TPABASTE
Kol BYAGATE TNV A6 TO TEPAXIO EPYOTIAG XWPIG
KOTTH, EKKIVIOTE TO POTEP, TECTE TNV KEQPAAR
PIoVIOU TTPOG TA KATW KAl OCTTPWETE TO TTPIOVI
Héoa a1To TO TEMAYIO EpyaATiag. Av KOBETE OTN
S1adpopr TpaBAyuaTog, gival Toavo n Adua Tpio-
vioU va avappixnBei aTo TTavw PHEPOG TOU TEPayiou
epyaociag kal va TeTager Biaia n didragn Aduag
TTPOG TO XEIPIOTH.

Mnv repvdrTe TTOTE TO X£PI OOG TTAVW ATTO TNV
€vOEBEIYUEVN YPOUUN KOTTHG, OUTE HTTPOCTA
oUTe TTiow aT1ré Tn Adpa 1pioviou. Eival TToAl
€TMIKIVOUVO VO OTNPICETE TO TEPAXIO EPYATIOG PE
SlaoTaupwpéva xEpia, dnAadr KPaTdTe To TEPA-
X10 epyaaiag ota de€id TNG AGuag TTpiovioU PE TO
apIoTePO XEPI AG, ) AVTIOTPOPA.

» Eik.1

6.

10.

1.

Mn amAWVETE OTTOI0BATIOTE XEPI TTICW ATTd TO
@PAxTN 1o KovTd amd 100 mm amrd omoladn-
TroTE TTAEUPA TNG Adpag TTpIoVIoU YId VA aTTo-
HokpUvVeTE UTTOAEippaTa §UAOU 1 yia oTToloV-
dNTroTe AAAO AOYW EVW N Adpa TTEPICTPEPETAI.
H atméoTtaon NG TTEPIOTPEPOPEVNG AGUAG aTTO

TO X€PI 0OG PTTOPET va PNV ival TTpo@avig Kai va
TPAUNATIOTEITE CORapPA.

EmiB@ewpnoTe TO TEPAXIO EPyOTiag gag TPIV
TNV KO1n. AV TO TEYAXIO EPYATING EiVaAl KAUTTU-
Awpévo N TTEPICTPAPHPEVO, CUYKPATHOTE TO HE
TNV e§WTEPIKA TTPOCOYN TNG KAPTTUANG TTPOG
TO @PAxTN. Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI SEV
UTTApXEl KEVO JETASU TOU TEpaXiou Epyaaciag,
TOU PAXTN KAl TOU TTAYKOU KATA HAKOG TG
YPOHHAG KOTTAG. Ta Auyiopéva i TTEPIOTPapéVa
TEPAXIQ EPYOTiag TTOPOUV VO CUCTPAPOUV ) VO
METATOTTIOTOUV, KQI UTTOPET VA EUTTAOKOUV OTNV
TIEPICTPEPOPEVN AdUa TTPIOVIOU KATA TNV KOTTH.
Aev TTpéTTEl VO UTTAPXOUV Kap@Id fi Eéva avTiKei-
peva oTo TePdyIo Epyaaiag.

Mn XpnOIUOTIOIEITE TO TIPIGVI OV UTTAPXOUV
epyaAeia, utroAgippara §UAou, KTA. ETTAVW GTOV
TTAyKO, 80 TTPETTEl VO UTTAPXEI MOVO TO TEMAXIO
gpyaociag. Ta utroAsiypaTa HikpoU peyéBoug A Ta
XaAapd koppdTia §UAoU ) GAAa avTIKEipEVA TTOU
uTTopEi va €pBouv o€ ETTOQNA PE TNV TTEPIOTPE-
@OpEVN Adpa uTropei va ekTogeuToUv Je uwnAn
TaxuTnTa.

Mnv kOBETE TTOTE TEPICOOTEPA ATTO £Vl
TEPAXIO EpyaTiag TauTéxpova. Ta TToAAG oTol-
Baypéva Tepdxia epyaciog dev yiveTal va ouykpa-
TNBoUV fj va oTnpixBolv cwaTd Kal PTTopEi va
euTTAaKoUV 0Tn Adua A va PeTaToTTioTouV Katd TNV
KOTTH.

BeBaiw0eite 611 TO TPI6VI Ao§OTUNONG Eival
OTEPEWPEVO N} TOTTOBETNUEVO O€E HIa ETTITTEdN,
oT1aBepn emi@Avela IV TN XPARon. Mia eTTiTredn
Kal oTaBePR ETTIPAVEIQ EPYATIAG PEIWVEI TOV Kiv-
duvo aoTdBelag Tou TpIovioU AogoTUNONG.

Na wpoypappatilete TNV epyaagia oag. Kabe
@opd Tou aAAdeTe TN PUBUION TNG KWVIKAG
ywviag i} TG Aogng ywviag, va BeBaiwveaTe
OT1 0 pUBIZOUEVOG PPAXTNG EiVal CWOTA PUB-
HIOHEVOG YIO VO OTNPIEl TO TEPAXIO EpyaTiag
KaBwg Kai 611 Sev TapeuPaivel e Tn Adpa

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

TO0 0UOTNHA TTPOCTACIOG. XWPIG VA EVEPYOTTOI-
NOETE TO EPYOAEIO Kal Xwpig TEPAXIO Epyaaiag
OTOV TTAYKO, PETAKIVAOTE TN AdUa TTpioviol o€

HIo OAOKANPWHEVN TTPOCOUOIWUEVN KOTTH YIa VO
BeBaiwBeite 6T dev Ba UTTAPXEI Kaia TTapeUBOANR
1 KivBUvOg KOTTAG TOU QPAaxXTN.

NopdoxeTe eMApKRA OTAPIEN, OTTWG ETTEKTACEIG
TTAYKou, TPiTroda TpIoviopaTog, KTA. yia éva
TEPAXIO EPYATiag Y TTAATOG 1} KOG MEYAAU-
TEPO ATTO TNV ETTIPAVEIA TOU TTAYKOU. Ta TEPAXIA
gpyaaiag Tou gival pakpUTEPA ) TTAATUTEPA OTTO
TOV TTAyKO TOU TTpIovIioU AogdTUNONG MTTOPOUV vVa
avartpatrolv av dev UTToaTnPifovTal U AOPAAEIa.
AV TO TTOKOPPEVO KOPPATI 1) TO TEPAXIO EpYaTiag
QVATPOTTEl, UTTOPE] VO avaonNKWOEi 0 KETw TTPOPU-
AaKTAPAG f va EKTOEEUTET ATTO TNV TTEPIOTPEPOUEVN
Adpa.

Mn XpnoipoTrolEiTe KATTo10 AAAO ATOHO WG
UTTOKOTACTOTO HIOG ETTEKTAONG TTAYKOU 1 WG
emMPO0BeTn oTAPIEN. H aoTabrig oTApIgn Tou
TEPOXiOU Epyaaiag UTTOPEi va TTPOKAAETEN TNV
€UTTAOKN TNG AGUOG 1} TN PETATOTTION TOU TEPAYiOU
£PYACiag KATA TNV EPYACia KOTTAG, TPARWVTAG
€0dG Kal To BonB6 péoa oTnV TTEPIOTPEPOUEVN
Aapa.

To aTTOKOUUEVO KOMMATI SEV TTPETTEI VO EUTTAC-
KEi | VO TTECTEI Y€ OTTOIOVSATIOTE TPOTTO
ETTAVW O€ PIA TTEPIOTPEPOHEVN Adpa TTPpIOVIOU.
Av TTEPIOPIOTED, BNA. JE TN XPriON QVOOTOAEWV
UNKOUG, TO OTTOKOMMEVO KOPMATI UTTOPET VO o@pn-
VWOoel ETTAVW 0Tn AGPa Kal va eKTogeuTei Biaia.
No XpnOIYOTIOIEITE TTAVTA CUYKPATNTAPA i
HNXOVIOHO Trou £X&l OXEDIAOTE yIa TN CWOTH
oTAPIEN OTPOYYUAEPEVWYV UAIKWV 6TTWG
pdapdoug n owAnvwoeig. O1 pdpdol £xouv TNV
TdoN va KUAIoUVTaI VW KOBoVTal, TIPOKAAWVTAG
TNV EUTTAOKN TNG AGUag Kail To TpdRnyHa Tou TEPa-
xiou epyaciag padi pe 1o xépl oag péoa atn Adua.
A@noTe Tn Adpa va atroKTACEl PEYIoTN TayU-
TNTO TPIV £EPOEI OE ETTAPN PE TO TEPAXIO EPYA-
oiag. 'ETol Ba peiwbei o kivduvog ekTdégeuong Tou
Tepaxiou epyaaiag.

Av 10 TEPAXI0 Epyaaiag | N Adpa EPTTAOKEI,
ATTEVEPYOTTOINOTE TO TPIGVI Ao§oTUNONG.
Mepipévere va akivnTotroin@ouv 6Ad Ta KIvou-
HEVA PéPN KAl ATTOOUVEECTE TO PIG ATTO TV
mNYyRn TPpopodoaiag f/Kal BYAATE TO TTOKETO
pIraTapiwv. MeTd, EPYOOTEITE yia va EAEUBE-
PWOETE TO UAIKOG TTOU £X¢€l epuTTAaKEi. To ouVE)I-
{OuEVO TTPIGVIOA PE TEUAXIO EPYOTIOG TTOU EXEI
EUTTAQKE] UTTOPET VO TTPOKOAETEI TNV ATTWAEIQ
eAéyxou 1 {nuid oTo TTPIGVI AogdTuNOoNG.

A@OoU TEAEIWOETE TNV KOTTH, APNOTE TO SI0KO-
TN, KPATAOTE TNV KEPAAR TTPIOVIOU TTPOG TA
KATW Kol TIEPIMEVETE VA aKIVTOTTOINOEi N Adpa
TPIV AQAIPECETE TO ATTOKOUUEVO KOMMATI. Eival
€TMIKIVOUVO va TOTTOBETACETE TO XEPI 0AG KOVTA O€
AGua TTOU CUVEXICEl va TIEPICTPEPETAL.

KpartoTe TN AaBn oTabepd 61OV EKTEAEITE pIa
aTeAR KOTTA /| 6TV A@PAVETE TO SIOKOTITN TIPIV
n Ke@aAn wpioviou Bpedei TTARPWG OTNV KATW
0éan. H evépyela Ednong Tou Trpioviol YTTopEi
VO TTPOKOAETEI TO EAPVIKO TPARBNYHO TNG KEPAAAG
TIpIovIoU TTPOG Ta KATW, TTPOKAAWVTAG KivOuvo
TpaupaTioyou.
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20.

21.

22.

23.

XpnoiyoTrolgite pévo Tn Adpa TpiovioU PE Tn
SIGUETPO TTOU Eival EMIONMACTUEVT OTO EPYA-
Agio 1 Trou kaBopileTal oTo eyxelpidio. H xprion
Hi1aG Adpag AavBaopévou PeyéBoug utropei va
£TTNPEACEI TN CWOTH TTPooTaadia TNG Aduag A Tn
A€ITOUpYia TOU TTPOPUATKTHAPA, YEYOVOG TTOU UTTO-
pei va €xel wg aTToTéEAETPA TOBaPSd TTPOCWTTIKG
TPAUNATIONO.

Na xpnoipotroigite pévo Adueg Tpioviol TTou
gival emonuaopéveg e TaxUTNTA ion PE R
upnASGTEPN ATTé TNV TAXUTNTA TTOU Eival ETTION-
Haouévn oTo epyalcio.

Mn XpNOIUOTIOIEITE TO TTPIOVI YIO VO KOWETE
oTidnToTe dAAo £kTOG a1rd §UAO, aAoupivio
ToapopoIa UAIKA.

(Ma 11 EupwTraikég xwpeg p6vo)

Na XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA AGHO TTOU CUOpP-
PWVETAI PE TO TTPOTUTTO EN847-1.

Emimpo6o0eTeg 0dnyieg

1.

2.

10.

XpPNOIMOTTOINOTE AOUKETA YIO VO KOTOOTHOETE
TO OUVEPYEIO ATPAAEG Yia TTaISId.

MoTé punv oTéKEOTE TTAVW OTO EpyaAeio. MTTopei
va TTPoKANBEi coBapdg TPAUPATIONOG AV TO EPYa-
Aeio avarpaTrei i av ayyigeTe katd AdBog 1o £pya-
Agio KOTTAG.

Mnv a@nveTe TOTE TO Epyaleio o€ AsiToupyia
av Oev TO TPOTEXETE. ATTEVEPYOTTOINOTE TNV
10X0. MnV a@noeTE TO EpyaAEio Péxpl va akivn-
ToTroINOEi EVTEAWG.

Mn xe1pideoTe To epyaleio Xwpig Toug Tpo-
@QUAAKTAPEG OTN B€0n Toug. EAEyETe TOV
TPOPUAAKTAPA AGHAG VIO KAVOVIKO KAEiGIMO
PIV a1rd Kabe xpRon. Mn BéTeTe TO TIPIOVI O€
AgiToupyia av o Tpo@uAakTApag Adpag dev
KiveiTal eAeUBepa kal Sev kAgivel apéowg. Moté
Hn o@igeTe N SE0€TE TOV TTPOPUACKTAPO Adpag
oTn 6éon avoiypartog.

Kpatdre Ta X€p1a HOKPUG a1rd TNV TPOXIA TNG
Adpag plovioU. ATTOQUYETE ETTAPN KAl PE
Adueg piIkpARg TaxUTnNTOG. MTTopei eriong va
TPOoKaAéoouv cofBapd TPAUUATIOHO.

Moté un o@igeTe | SE0ETE TOV TTIPOPUAAKTH P
Adpag oTn B8éon avoiyparog.

lMNa va yeiwoeTe Tov Kivduvo TpokAnong Tpau-
HOTIOUOU, VO ETTICTPEPETE TNV KIVNTH Bdon
oTnV MARPWG TTiow B£on peTd ad KABe epya-
oia eykdpolag Toung.

Na aoc@aAieTe mavTa 6Aa Ta KivoUpeva TURA-
HOTO TTPIV METOPEPETE TO EPYAAEIO.

O avaoTaATIKOG TTEIPOG TTOU KAEIBWVEI TRV
KEQOAN TOU KOTITN KATW gival HOvo yia Tov
OKOTTO JETAPOPAG Kal aTrodKeUONG Kal OXI yia
A&1TOUpPYiEG KOTTAG.

Mpiv ard Tn AsiToupyia, va eAEyXeTE TTPOOE-
XTIKA TN Adpa yia payiopata /| {nuid. Na avTi-
KaBIo0TATE AUECWG PAYIOHEVN ) KATECTPAUUEVD
Adpa. H k6AAa kail Ta TrploviopaTa SUAou TTou
€xouv §epabei eTavw oTIG Adpeg emIRPadU-
VOUV TO TTPIOVI Kol au§dvouv Tnv mlavoeTnTa
kAotonparog. Alatnpeite Tn Adpa kaBapn apol
TPWTA TN BYAAETE ATT6 TO EPYAAEiO KA META
TNV KaBapioeTe N KABAPIOTIKO Yia KOAAX Kal
Tmwploviouata, {EoTé vepo i knpodivn. Mnv
Xpnoipotroleite woTé Bevlivn yia va KaBapioeTe
Tn Adpa.

11.  Ev TPayHOTOTIOIEITE pIo OAIGONTIKNA KOTTH, UTTo-
pei va oupBei KAOTZHMA. To KAOTZHMA cupBai-
vel 61av n Adpa ePTTAEKETAI HECO OTO TEPAXIO EPYQ-
oiag KaTd TNV Epyaacia KOTAG Kal N Adua piovioU
odnygeital ypRyopa mpog To XeIpioTh. Miropei va
mpokAnBei amwAela eAéyxou kal coBapog TTPoow-
KOG TPOAUHATIONOG. AV N Adpa apXioEl va EUTTAE-
KETAI KATA TNV EPYOCIia KOTTNG, UN CUVEXIOETE TV
KOTTH] KOl APOTE TO SIAKOTITN OUECWG.

12. Xpnoiyotroigite pévo TIg E181KEG PAAVTIEG Yia
TO gpyaAcgio auTo.

13. TMpooégre va un KAVeTE {NMIG OTNV ATPOKTO, OTIG
@AAVTIEG (€181KG OTNV ETMIPAVEIA EYKATAOTAONG)
A OTO PTTOUAGVI. Znuid OTa E0PTANATA AUTA
HTTOpEi Va TTpoKaAéTEl OTTACINO TNG AdMaAG.

14. Na BeBaIWVETTE OTI N TTEPICTPOPIKA Bdon gival
KATAAANAQ 0O @AAICHEVT, WOTE VA PN HETAKI-
vnOei katd Tn AeiIToupyia. XpnoIPOTTOINGCTE TIG
OTTéG OTN BAON YIO VO OTEPEWOTETE TO TIPIOVI OE
Hia oTaBepn) TTAATQOpHA Epyaciag A Tayko. Mn
xpnoipotroieite MOTE epyaAeio 6Tav n ordon
TOU XEIPIOTH MTTOPEI va gival adégia.

15. Na BeBaiwveoTe 6TI N ac@daAion dgova gival
€AeUBEPN TTPIV EVEPYOTTOINOETE TOV SIAKOTITN.

16. Na BefaiwveoTe 6TI N Adpa dev ayyilel TRV
TEPICTPOPIKN BACN OTNV KATWTATN B€0N.

17. Na kpartdre oTaBepd Tn Aafn. ‘ExeTe uroyn
gag OTI TO TTPIOVI KIVEITAI TTAVW Kal KATW gAa-
@pa KATA TO §EKiVNUA KAl TO OTAMATNUA.

18. Na BeBaiwveoTe 6TI N Adpa Sev ayyilel To TEPAYIO
E£PYOOIOg TPIV TNV EVEPYOTTOINOT TOU SIAKOTITN.

19. Tlpiv XpNOIPOTIOINCETE TO EPYaAEio OTO TTpAY-
HATIKO TEMAXIO EPYATIAG, APAOTE TO VA TPESEL
yia Aiyo. MapakoAouBnoTe 10 yia Kpadaopolg
N TaAavTeUOEIG TTOU PTTOPEi Va SEiXVouv KaKN
ToTroB£éTNON 1 KAKA 100J0YyIon Adpag.

20. ZTopaTAOTE ApECWG TN AEITOUpPYia AV TTAPATN-
PNOETE KATI AQUOIKO.

21. Mnv mpooTTadfoEeTe VO KAEISWOETE TN OKAV-
84aAn otn 8éon «kENEPIFOMOIHZHE».

22. Noa XpnOIUOTIOIEITE TTAVTA TA AVTAAAAKTIKG TTOU
OUVIOTWVTAI OTO £YXEIPidIo auTd. H Xxprion
AKATAAANAWY aVTOAAGKTIKWV OTTWG AEIAVTIKQWV
TPOXWV PTTOPEi VO TTPOKAAETEI TPAUUOTIOUO.

23.  Mepikd UNIKG TrEPIEXOUV XNUIKG TTOU PTTopEi va gival
To§IKA. No TTpoOéXETE WOTE VO ATTOPEJYETE TNV EICTIVON
oKOVNG Kal TNV ema@n pe To déppa. Na akoAouBeite Ta
Sedopéva ag@aAeiag Tou TpopnBeuTr UAIKOU.

Np6oBeTOI KAVOVEG AOPAAEING VIO TO AéIZEP

1.  AKTINOBOAIA AEIZEP, MHN KOITATE MEZA £TH
AEZIMH KAI MHN NMPOBAAETE KATEYOEIAN ME
OMNTIKA OPTANA, MPOION AEIZEP TAZHZ 2M.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

A POEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | oTNV £§0IKEIWON OAG ME TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE OTrd eTTaVEIANUUEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTAOEI TRV QUOTNPR TAPNON TWV
KAVOVWYV do@aAgiag Tou TTapovrog epyaAeiou. H
AANOAZIMENH XPHZH A n apéAeia va akoAouBn)-
OETE TOUG KAVOVEG AO@PAAEING TTOU SIaTUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV £YXEIPiISIO 0BNYILWV UTTOPEI VA TTPOKA-
Aéogl coBap6 TTPOCWTTIKG TPAUHATIOHO.
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MNEPIFPA®H EZEAPTHMATQN

» Eik.2
1 2TUAOG oAioBnong 2 | AvaoTaATIKOG TTEipOg 3 | K&Betn péyyevn 4 | KoupTri amrac@dAiong
(y1a oAioBnaon kivnTiig (Y10 KwVvIKn ywvia degiag
Baong) TAEUpdG)
ZuyKkpaTNTAG MepioTpo@ikry Baon 7 | Aeiktng (yia Aogr) ywvia) 8 | KANipaka Aogng ywviag
Zavida eyKoTTrG 10 | ©nkn Adpag 11 | PuBpioTikA Bida (yia 12 | Bida pubpiong eupoug
ypapun Aéigep) (yia ypappn Aéigep)

13 | MpoguiakTrpag Aduag 14 | KoupTri (yia Kwvikn 15 | ESaywviko KAeISi 16 | PuBuioTikn Bida (yia

ywvia) Béon kaTw opiou)

17 | PuBpIoTIKS UTTOUAGVI 18 | AvaoToATikog Bpayiovag | 19 | MoxAdg acpaAiong (yia 20 | MoxAdg ammacdaAiong
(y1a géyiotn IkavotnTa TIEPIOTPOYIKN BAan) (y1a repioTpOPIKN) BACN)
KOTIAS)

21 | AaBn (yia TrEPICTPOPIKA - - - - - -

Baon)
» Eik.3
1 ZkavdaAn SIoKkATITNG 2 | KoupTri KA€IdWPaTog 3 | Ot Aoukétou 4 | AlakoTTnG (YIa ypaupn
Aigep)
5 | EGkaptrtog owArvag 6 | AvaoTaATIKOG TTEipog 7 | ®pdxTNG 0dNYOG (KATW 8 | ®pdxTng 0dnyog (Avw
(yio egaywyn okévng) (ia aviywon kivnTig Ppaxmng) Ppaxmng)
Baong)
9 | Zdkog okévng 10 | PuBpioTiké ptrouAdvi 0° 11 | KNigaka KwVIKAG ywviag 12 | MoyAdg atracpdAiong
(Y10 KwVvIKnA ywvia) (Y10 Kwvikn ywvia 48°)
13 | MoxA6g ouykpatnong 14 | AeikTng (yia KwvikA 15 | PuBuIOTIKO PTTOUAGVI 45° - -
(Y10 KwVIKn ywvia) ywvia) (Y10 KwVIKn ywvia)
» Eik.7: 1. MTTOUAGVI

TOMOGETHEH

BidwoTe Tov koxAiwTo afova Tng AaBng péoa otnv
TEPIOTPOYIKNA Bdaon.
» Eik.4: 1.AaBnA 2. MepioTpo@ikr Bdon

Toro0£TNON TOU EUKANTITOU CWARVA

€§aywyng okovng

ZUvOEDTE TOV EUKAUTITO CWARVA e§aywyng okdvNG OTO
€PYOAEio OTTWG aTTeIKOViCeTal.
BeBaiwBeite 611 N ywvia Kal TO XITWVIO TaIPIAlouv CwoTd
aTIG BUpEG Tou epyaAgiou.
» Eik.5: 1. EUKauTITog CWARvVag §aywyng okévng

2. Twvia 3. Xitwvio 4. OUpa

ZTEPEWON OTOV TTAYKO

Katd tTnv ammoaToAr Tou gpyaAegiou, n Aapn gival KAEIdw-
Hévn oTn xaunAwpévn B€on Pe TOV avaoTAATIKO TTEipO.
Evw xapnAwvete Aiyo Tn AaBn, TpafngTe Tov avaoTai-
TIKO TTEIPO Kal TIEPIOTPEWTE TOV KaTd 90°.
» Eik.6: 1. KAcidwpévn B¢éon 2. ZekAeidwTn Béon

3. AvaoTaATIKOG TTEIpOG

To epyaAeio auTtd TPETTE va gival BIdwEVO pe TETTEPQ
HUTTOUAGVIO O€ pIa ETTITTEDN KAl OTABEPR ETMIPAVEIQ XPN-
CIJOTTOIWVTAG TIG OTTEG YIa UTTOUAGVIA TTOU TTAPEXOVTaI

oTn Bdon Tou epyaAeiou. Autd Ba BonBroel oTnv atro-

@uyn avaTpoTrig Kail TeavoU TpauuaTiopoU.
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APOEIAOMOIHEH: BeBaiwdsite 671 TO £pya-
Aeio Sev Ba peTakivnBei TAvw oTNV €TIPAVEIR
oTAPIENG. H petakivnan Tou mpioviol AogdTunong
TAVW TNV EMQAVEIQ OTAPIENG KATA TNV KOTIF YTTO-
pei va kataAngel og amwAeia eAéyxou Kal coBapd
TPAUMATIOUO.

EAAHNIKA



MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

APOEIAOIMOIHEH: Na BeBaiiveoTe Téva
OTI TO epyaAgio gival oBNOTO Kal ATTOOUVOESEPEVO
16 TNV NAEKTPIKA TTaPOXN TTPIV puBUIeTE N
eAéyxeTe KATTOIO ASITOUPYia TOU EpyaAgiou. Av dev
OBACETE TO EpYaAEio kal OEV TO ATTOOUVOECETE ATTO

TO NAEKTPIKO peUA, UTTOPET VO TTPOKANBEI coBapdg
TIPOOWTTIKOG TPAUUATICUOG OTTO TNV TUXaia EKKivnon.

Mpo@uAakThpag Adpag

» Eik.8: 1. Tlpogulaktipag Adpag

Otav xapnAwveTte Tn AaBn, o TTPOQUAAKTAPAG Adpag
avuywveTal autépata. O TTpo@UAAKTAPAG Exel EAATAPIA
WAOTE va ETTIOTPEPEI GTNV APXIKI TOU B€on 6Tav N KOTTA
£xel oUPTTANPWOET Kal N Aafn €xel avuweei.

A POEIAOIMOIHEH: Noré pnv egoudeTepwoETe 1y
aQaIPETETE TOV TIPOQUAAKTAPA Adpag 1} To EAATAPIO TTOU
TpooapuoleTal oTov TPO@UAAKTAPA. Mia ekTEBEIEVN
Aapa Adyw axpnoTeUonG Tou TTPOPUAGKTAPA MTTOPET VO KaTa-
M&el oe aoBapd TpaupaTiopd otn didpkeia TNG AeIToupyiag.

lMa TV TPoowWTTIKA oag ac@dAcia, va diaTnpeite TavTa TOV
Tpo@uUAakTpa Adpag o€ kaAr katdaTtaon. OTroladATIoTE
akavovioTn AeiToupyia Tou TTpo@UAaKTApa Aduag Ba TTpéTel
va SlopBwbei auéowg. EAEyETe va BeBaiwbeite yia Tn Spdon
TOU EATNPiOU ETTAVAPOPAS TOU TTPOPUAKTAPA.

Zavideg EYKOTTNG

AuTo TO EpyaAeio gival EQodIaTPEVO PE TIG OAVIDES
EYKOTIWV OTNV TTEPITTPOPIKI) BAON TOU YIa VA EAAXIOTO-
Trolei To oXioIpo oTnv TTAsupd €§6dou KoTrAg. O1 oavideg
EYKOTTWV €ival EpYOOTACIOKA PUBUICHEVEG ETOT WOTE N
Adpa TTpIovIoU va unv KAVEl ETTOQA PE TIG 0aViOES EYKO-
V. Mpiv atrd TN Xpron, pubuioTE TIG CaVIDEG EYKOTIWV
wg €8N
» Eik.10: 1. Zavida eyKoTrAg
» Eik.11: 1. ApioTepn KwVIKA KOTTA 2. loia KoTrA

3. Ae€1a kwvikA kot 4. Adua TTpioviol

5. A6vTia Adpag 6. Zavida eyKoTTig

MpwTa, aTToouVdECTE TO EPYAAEiO ATTO TO NAEKTPIKS
pelpa. XaAapwaoTe OAeG TIG BideS (2 oTa apIoTEPE Kal
Oeid) TTou AoPAAIfOUV TIG TAVIDEG EYKOTIWV PEXPI O
OaVidEG EYKOTTWV VO UTTOPOUV aKAUN va KIVOUVTal EUKOAO
pe To Xépl. XapnAwoTe Tn Aafr) TAfpwG, peTd TpaBAgTe
Kal YUPIioTE TOV avaoTAATIKO TTEIPO VIO VO KAEIBWOEI TN
AaBn otnv KaTw B£0n. EAEUBEPWOTE TOV OVACTAATIKO
Treipo aTov 0TUAO oAioBnaong kai TpaprgTe TNV KIVNTA Bdon
TIARPWG TTPOG TO PEPOG 0aG. PUBPIOTE TIG 0AVIDEG £YKO-
TIWV €101 WOTE MOAIG va ayyifouV TIG TTAEUPESG TwV dOVTILV
NG AApag. ZQigTe TIG EPTTPOOBIEG BIdEG (MNV TIG OPiGETE
TIOAU). ZTTPWETE TNV KIvNTA BAON TTPOG TOV GPAxTn 0dnyo
TAPWG KaI PUBUIOTE TIG TAVISEG EYKOTIWV £TC1 WOTE POAIG
va ayyifouv TIG TIAEUPEG TwV dOVTIWV TNG AGpaG. Z@igTe TIG
Triow BIGEG (UNV TIG OIEETE TTOAU).

MeTd Tn pUBUION TWV CAVIOWY EYKOTTWV, EAEUBEPWOTE

TOV avaOTOATIKO TTEIPO Kal onNKWoTe TN AaBr. MeTd
oQigTe OAEG TIG BidEG pE aoPAAEIQ.

A\POEIAOMOIHEH: Nor¢ UN XPNOIHOTIOIEITE TO
epyaleio edv o TpoPuAakTRpag Adpag 1 To EAATH-
p1o £xouv alel Inuid, BAARN A €xouv aaipedei. H
AeIToupyia Tou epyaAEiou pe TTIPOQUAAKTHPA O OTTOI0G
£x€1 UTTOOTET {npia, €ival EAATTWHATIKAG 1 €€l apaIpeBei
uTTopEi va kaTaARgel o€ coBapO TPAUPATIOUO.

Av oucowpeuTolv akabapaieg oTo diIdPavo TTPoPuUAa-
KTAPa AGpag, f £xel TTPOOKOAANBEI TTPIOVIdI WOTE Va pnv
eival TTAéov opaTh n Adpa ri/kai To Tepdixio epyaaiag, ato-
OUVOEOTE TO TTPIGVI OTTO TNV TTAPOXK PEUNATOG Kal Kaba-
PIOTE TOV TTPOQPUACKTH PO TIPOCEKTIKA HE £va uypo TTavi.
Mnv xpnoigoTrolgite dIaAuTIKG 1 KaBapIoTIKG pe Baon 1o
TETPEAAIO OTOV TTAOCTIKG TTPOQUACKTHPA ETTEIDA aQUTS
uTTopei va TpokaAéoel Bopd aTov TTPOPUACKTAPA.
Av 0 TTpo@uAakTApag Adpag eival 1diaitepa BPAOPIKOG Kal N opa-
10TNTA P€CT OTT6 TOV TTPOPUAGKTAPA Eival HEIWPEVT, ATTOOUVOE-
0Te TO €pYaAEio aTTd TO NAEKTPIKO PEUHA KAl XPNOIKOTIOINGTE TO
TIOPEXOUEVO KAEISI yIa va XAAAPWOETE TO UTTOUAGVI E§aywVIKOU
KOIAWUOTOG KPOTWVTAG TO KGAUPa KEVTPOU. XOAGPWOTE TO
UTTOUAGVI EEQYWVIKOU KOIAWHOTOG TIEPITTPEPOVTAG TO OpI-
OTEPOATPOPA KAl GNKWATE TOV TTPOQUAAKTHPA Adpag kai 1o
KGAuppa Kévipou. Me Tov Trpo@uAakTripa Aduag ae auth T
B¢an, pTropeite va eMTUXETE M0 OAOKANPWHEVO Kal ATTOSOTIKO
kabapiops. Otav o kabapiopdg oAokAnpweEei, akoouBrioTe
v avwtépw diadikaaia Ue avTioTpoen oeipd Kal aoPaAioTe
TO UTTOUAGVI. MV a@aipéoeTe Tov EAATNPIOUXO TTPOQUAGKTH P
AGpag. Av 0 TTPOQUAGKTAPAG aTToxpwHOTIOTEF Adyw PBOPAG 1
£kBeong o€ akTivoBoAia UV, atmeubuvBeite o€ kG010 KEVTPO
oépPig TG Makita yia évav kaivoUpio Tpo@uAakTrpa. MHN
E=OYAETEPQZETE H AQAIPEZETE TON NMPO®YAAKTHPA.
» Eik.9: 1. K&dAuppa kévipou 2. E§aywvikd KAeIdi

3. MpoguAaktpag Adpag

EIAOINMOIHXH: MéAig puBpicETE TNV KWVIKA
ywvia, BeBaiwdeiTe 6TI 01 CAVISEG EYKOTTWV Eival
puBpIouéveG KaTdAANAa. H owoTr pubuion Twv
oavidwyv eyKOTTWV Ba SIEUKOAUVEI TNV KATAAANAN
OTAPIEN TOU TEPOXiOU Epyaaiag EAAXIOTOTIOILVTOG TO
OxioIMO TOU TePayiou epyaoiag.

Ailatipnon £€Y10TNG IKAVOTNTAG

KOTTNG

AuTo TO epyaleio gival EpyooTaCIOKG PUBUICUEVO Yia va

TIOPEXEN TN PEYIOTN IKAVATNTA KOTTAG Yia pia Adpa TTpio-

vioU 255 mm f; 260 mm.

‘Otav ToTToBETEITE PIa VEX AdUa, VO EAEYXETE TTAVTA TNV

KaTw oplakn B€on TG Aduag, kai av gival atrapaitnTo,

pubuioTe WG €EAG:

MpwTa, aTToouVOEDTE TO £pYaAEio ATTO TO NAEKTPIKO

pevpa. NupioTe TO HOXAO OVOOTOAAG OTN BECUEUPEVN

Béon.

» Eik.12: 1. MoxA6G avaoToARg

ZTTPWETE TNV KIVATA BACN TTPOG TOV PPAXTn 0dnNyo

TIAPWG KAl XOUNAWOTE eVTEAWG TN AaBH.

PuBpioTe Tn Béon Adpag TepIoTpEPovTag TO PUBUICTIKS

HTTOUAGVI PE TO e€aywviko KAEIBi. H Trepipépeia Tng

Aapag Ba TTpETTel va eTTEKTEIVETAI Aiyo KATW aTTd TNV

Avw ETTIPAVEID TNG TTEPIOTPEPIKAG BACNG Kal ETTIONG

va QTAOEI OTO ONUEIO GTTOU N PTTPOCTIVA TTPOCOWN TOU

@pdyTn 0dnyol cuvavTael Avw ETTIPAVEIQ TNG TTEPIOTPO-

QIkNg Baong.

» Eik.13: 1. PuBpioTikd uTTouAdvI

» Eik.14: 1. Avw €m@AveEIa TNG TIEPIOTPOPIKAG BATNG
2. Nepipépeia NG Aduag 3. PpdaxTng 0dnyodg
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Me 10 epyaAeia aTTOOUVOESEPEVO OTTO TNV NAEKTPIKA
TTaPOXH, TTEPICTPEWTE TN AGUA PE TO XEPI EVW KPATATE
TN AaBn Téppa KaTw yia va BeBaiwbeite 611 N Adpa dev
£PXETOI OE ETTAQPN PE KAVEVA TUAPA TNG KATW BAONG.
EmravapuBuioTe eAagpd, edv gival amrapaitnTo.

MeTd TN PUBHION, Va ETTIOTPEPETE TTAVTA TO HOXAO ava-
aToAAG GTNV apxIkA Béan.

A POEIAOMOIHEH: Metd amro TNV TOTTO-
8éTnon kaivouplag Adpag Kai Pe To Epyaleio
ATTOOUVOESEUEVO, VO PPOVTIJETE TTAVTA WOTE N
Adpa va unv £pXETal o€ ETTAPN ME OTTOIOBATTOTE
HEPOG TNG KATW BAONG 6TAV XAUNAWVETE TTARPWG
™ AaBn. Z€ TePITTTWON ETTAPAG TNG AAPAG PE TN
Bdaon, ytropei va TpokAnBei KAGTONUa Kol coBapog
TPAUUATIOPOG.

AvaoTaATIKOG Bpayiovag

H 6éon kdTtw opiou TNG Adpag ptropei eUKoAa va pubui-
oTel e Tov avaoTaATIkG Bpayiova. MNa tn puBuion Tou,
yupioTe ToV avaoTaATIKG Bpayiova TTpog TNV KaTel-
Buvan Tou BEAOUG OTTWG aTTEIKOVICETAl TNV EIKOVA.
lupioTe TN pUBUIOTIKA Bida pE TPOTTO WATE N Adpa va
OTOPATACEI OTNV €MOUPNTH B€0n &Tav XaunAWVETE
TAAPWG TN AaBn.
» Eik.15: 1. AvaoTaAtikdg Bpaxiovag 2. PubuioTikn
Bida

PUBuion Tng Aogrig ywviag

AI‘IPOZOXH: A@oU aAAdageTe Tn Aon ywvia,
TAVTOTE VO Ao @AAIJeTE TNV TTEPICTPOPIKN Bdon
o@iyyovTtag Tn Aafn oTabepd.

EIAOIMOIHZH: Otav yupileTe TNV TTEPICTPOWPIKN
Bdon, va BeBaiwveoTe OTI aVUPWVETE TN AaBR
EVTEAWG.

» Eik.16: 1. MoxA6g aopdAiong 2. AaBn 3. MoxAog
amaog@dAiong 4. Agiktng

MepioTpéwTe TN AP ApIOTEPOCTPOPA YIA VO ATTACPAAI-
OETE TNV TTEPIOTPOPIKA BAan. MepiaTpéwTe TN AABH VW
KPOTATE KATW TO HOXAO GOPAANIONG VIO VO PETAKIVIOETE
TNV TTEPIOTPOPIKN Bdon. EuBuypappioTe 1o deikTn pE
TNV €mMOUPNTA ywvia oTnVv KAigaka Kal HeTd oQigTe TN
Aapn.

MAPATHPHZH: Av TratijoeTe T0 HOXAO aTTacpdaAiong,
UTTOPEITE VO HETAKIVIAOETE TNV TTEPICTPOPIKA AN EVW
KPATATE KATW TO HOXAG aopAAIoNG. Z@igTe TN AaBR
aTn 6éon Tou BéAeTE.

AuT6 10 TIPIGVI AogATUNONG XPNOIKOTIOIET TN AEITOUpPYia
BeTIKNG dlakoTG. MTTopEiTe va pubpioeTte ypriyopa
degid/apioTepny Aogn ywvia 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° kai
60°. MNa va xpnoIPOTIoINCETE QUTHA TN A&IToupyia, JETa-
KIVAOTE TNV TTEPICTPOPIKN BAon KOVTA oTnV €mBOUUNTH
ywvia B€TIKAG DIAKOTIAG EVW KPATATE KATW TO HOXAG
ao@aAiong. Metd, ameAeubepwoTe TO HOXAG ao@aAiong
KOl HETOKIVAOTE TNV TTEPIOTPOPIKA BACN TTPOG TA PTTPO-
oTa PéEXPI VO ao@aNIOTE N TTEPIOTPOPIKT BAon.
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PUBuioN TG KWVIKAG Ywviag

EIAOINMOIHZH: Na agaipeite TTaVTa TOUG AVW
PpaxTEG 0dNYyOUG Kal TNV KABETN PEYYEVN TIPIV
PUBHICETE TNV KWVIKNA Ywvia.

EIAOINMOIHZH: Otav aAAGTeTE KWVIKEG YWVIES, Va
BeBAIWVEDTE OTI TOTTOBETEITE TIG CAVIOEG EYKOTTWV
KATAAANAa 6TTWG €§nyeiTal oTnV EVOTNTA «ZaAVidEG
EYKOTTAG».

EIAOINMNOIHZH: Otav divete kKAion oTn Adpa Tpi-
oviou, va BeRalwVeECTE OTI aVUWPWVETE T AaBn
EVTEAWG.

1. TepioTpéwTe TO KOUWTTi 0TOV OTUAO OAiGBnong
apIoTEPOOATPOPA.
» Eik.17: 1. KoupTi

2. TpaBAgte kal yupioTe TO HOXAO OUYKPATNONG OTN
Béon TTou atreikovideTal.
» Eik.18: 1. MoxA6g ouykpdtnong

3. Taipia&re 1O BEIKTN PE TNV EMOUUNTA ywvia oTnV
KAIHOKO HETAKIVWVTAG TNV KIVNTH BAON KOl HETG OQIETE
TO KOUWTTI.

» Eik.19: 1. KAigaka kwvIKAG ywviag 2. AgikTng

MNa va yeipete TNV KivnTth Bdon Tpog Ta degId, yeipeTe
TNV KIvnTr Bdon Aiyo TTpog Ta apioTePd KAl JETA YEIPETE
TNV TTPOG Ta JEEIG EVW TTATATE TO KOUMTTI ATTA0QAAIONG.
» Eik.20: 1. KoupTtri ammao@dAiong

Av EKTEAEOETE PO KWVIKT KOTTA HEYOAUTEPN aTTd 45°,
UETOKIVAOTE TNV KIVNTA BAan evwy oAioBaiveTe TO poxAd
atmao@AAIoNG TTPOG TO UTTPOCTIVO HEPOG TOU EPYOAEiOU.
MTTOpEiTE Va EKTEAECETE KWVIKH KOTIA PéXPI 48°.

» Eik.21: 1. MoxAog ammaoc@dAiong

AuTo TO TTPIOVI AOEATUNONG XPNOCIKOTIOIET TN AgITOUpPYia
BeTIKNG dlakoTAG. MTTopEiTe va pubpuioeTe ywvia 22,5°
kal 33,9° Tpog Ta de€Id kal apioTepd ypriyopa. PubuioTe
TO HOXAO OUYKPATNONG OTN B€aN TTOU ATTEIKOVIETA

Kal yeipeTe TNV KIivnTr Baon. MNa va aAAGgeTe TN ywvia,
TPABRAETE TO HOXAG CUYKPATNONG KOl YEIPETE TNV KIVNTA
Baon.

» Eik.22: 1. MoxAdg ouykpdTnong

AI‘IPOZOXH: A@oU aAAGEETE TNV KWVIKN ywvia,
va ao@aAileTE TTAVTA TO KOUUTTI.

OAi1c0aivov KAgidwua

Ma va kAeldwoeTe TNV oAicBaivouaa kivnan TG KIVNTAG
Bdong, ompwETe TNV KIVNTA BACN TTPOG TOV GPAXTN
0dnyo péxpl va otapatioel. TpaBrngTe Tov avaoTaATIKO
TIEIPO KAl TTEPIOTPEWTE TOV KATd 90°.
» Eik.23: 1. ZekAeidwtn Béon 2. KAeidwpévn Béon

3. AvaoToATIKOG TTEipOg

EAAHNIKA



Apdon d1akOoTTN

A\POEIAOMOIHZH: MNpiv amré Tn o0vdeon Tou
gpyaAgiou oTNV NAEKTPIKA TTAPOXH, VO EAEYXETE
TAVTA OTI N OKAVSAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEI-

TOl CWOTA KOl ETTICTPEPEI OTNV AVEVEPYR Béon
«ANENEPIO» 6tav Tnv agnivete. Mnv Tpafdre Tn
oKavSAAn S1aKOTITN dUvaTd XWPIG VO TTATHOETE
Héod TO KOUPTTi KAEIBWHATOG. AUTO PTTOPEI Va
mwpokaAéoel BAGBN Tou S1aKOTITN. H AciToupyia evog
epyaAeiou pe BIOKOTITN O OTT0i0G dEV EVEPYOTTOIETAI
KOTAAANAQ PTTOpEi va 0dNyRoel O€ aTTWAEID EAEYXOU
Kal coBapd TPAUUATIOHO.

A POEIAOIMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
epyaAeio xwpig TTARPWG AEITOUPYIKA OKAVEAAn
B10KOTTTN. OTT0I08TTOTE EPYAAEIO PE DIAKOTITN

ekTOG Aeitoupyiag eival EZAIPETIKA EMNIKINAYNO
KOl ATTAITEITAI N ETTIOKEUR TOU TTPIV OTTO TTEPAITEPW
Xpron, SI0QOPETIKA pTTopEi va TTpokANnBei coBapdg
TIPOOWTTIKOG TPAUUATIOHOG.

A\POEIAOMOIHEZH: Mnv TrapakdpTrrete MOTE
TO KOUUTTi aTTaC@PAAIONG CUYKPOTWVTAG TO TTIE-
OMEVO ME QUTOKOAANTN Tavia i dAAo péoo. Evag
SI0KOTITNG PE TTAPARIACUEVO KOUNTT aTTacpAaAiong
uTTopEi va TTpokaAéael akoUala AgIToupyia kal coapo
QATOMIKO TPAUUATIOUO.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
TO epyaAEio av uTropeiTe va 1o BéceTe o€ AgiToup-
yia miédovTag amrAd Tn okavddaAn S10kOTITN, XWpPig
va TTATAOETE KAl TO KOUUTTi atrac@dAiong. Evag
OI0KOTITNG TTOU OTTAITEN ETTIOKEUR PTTOPET VO TTPOKAAE-
gl akouaola AeiItoupyia kal coBapd aTopIKS Tpaupa-
TIOUO. ZTEIATE TO £pyaAEio O€ KEVTPO £EUTTNPETNONG
TnG Makita yia va 1o emokeudoouv cwaoTtd MPIN 10
XPNOIYOTIOINCETE Eavd.

» Eik.24: 1. ZkavddAn diakomTng 2. KoupTri KAEIBW-
patog 3. OTr) AoukéTou

MNa va eytrodioTei To TUXaio TPARNYUa TNG OKavAAaAng
SIOKATITN, UTTAPXEI Eéva KOUNTTT KAEIdwpaTog. MNa va
EeKIVAOEI TO Epyaleio, TTATAOTE HECT TO KOUMTT KAEIDW-
HaTog Kal TTatAoTE TN oKavOAAn diakoTiTn. EAeubepdoTe
Tn okavddAn S1aKATITN YIa VA OTAOUATATEL.

MapéxeTal o11r) 3TN OKAvOAAN BIOKOTITN yia TNV €10a-
YWyr] AOUKETOU, WOTE va ETTITUYXAVETAI KAEIBWHA TOU
epyaAeiou.

A POEIAOIMOIHEH: Mn xpnoipotroigite Aou-
KETO PE OTEAEXOG I CUPHATOOXOIVO SIaPETPOU
HIKpOTEPOU a1 6,35 mm (1/4"). 'Eva piIkpoTEPO
OTEAEXOG ) CUPPATOTYKOIVO UTTOPET VO NV ao@aAidel
KaTaAANAa To epyaAeio oTnv avevepyr B€on Kal PTro-
pei va TTpokAnBei avemBUuNTN AeIToupyia kal TTpd-
KAnon coBapou TpaupaTiouou.

HAekTpoviki AeiToupyia

"EAeyxog oTaBepng TAXUTNTAG

To epyaAeio TTapéxeTal pe NAEKTPOVIKS €AeyX0 TaxuTNTaG
Trou BonBdel aTn diatTApnon Hiag oTabepng TaxUTNTag
TEPIOTPOPAG Adpag akopn kal utré edpTo. Mia oTabepn
TaxUTNTa TTEPIOTPOPRG Aduag Ba €xel wg aTroTEAETUa
HIa TTOAU OJOAT KOTTH.

AuvatotnTa opaAig évapéng

AuTn n Aeitoupyia emITPETTEI TNV OPAARA €vapén Tou epya-
Aeiou agoU TTeplopideTal N POTTA €KKivNONG.

Apdon déoung Aéilep
Ta povréAo LS1019L pévo

AnpPosoxH: Mnv KoiTadere TTOTE TN SEOoMN Aél-
{ep. H aueon déopun Aéidep pTTopei va TTIPOKaAETE!
BAGBN oTa pdTia oag.

MNa va avayete Tn déopun ewToG, TTATACTE TNV Avw B€on
(1) Tou diakdTITN. MO va oroeTe TN déoun PWTOG, TTATA-
oTe TNV KaTWw B€0n (0) Tou dIaKOTITN.

» Eik.25: 1. AiakdTITNG yia A€ICep

H ypappn Aéilep PTTOPET va UETATOTTIOTEI GTNV OPIOTEPA
1 oTn O TNG AdpaG TTPIOVIOU AV TTEPIOTPEWETE TN
PUBUICTIKA Bida OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN TUVEXEID.

» Eik.26: 1. PuBpioTikn Bida

1. XoAapwaTe Tn pubpIaTIKA Bida TTEPIOTPEPOVTEG
TNV apIoTEPOOTPOPA.

2. Me 1 puBbpIoTIKA Bida xahapr, oAigBraTe Tn pub-
HIoTIKN Bida TTPOG Ta BEEIA 1) TTPOG TA APIGTEPE PEXPI
TEPUQ.

3. Zoigte kaAG TN pubpIoTIKA Bida TN B€0N GTTOU
oTapaTdel va oANioBaivel.

MAPATHPHZH: H ypaupn Aéilep pubuileTal epyo-
OTaOIaKA WOTE va TOTToBETETAN EVTOG 1 mm atrd TNV
TTAdivA emi@aveia TNG Aduag (B€on KOTTAG).
MAPATHPHZH: Otav n ypappn Aéiep dev eival
QwTteIvA Kal 8ev @aiveTal eUKoAa Adyw dueoou nAI-
akoU QWTOG, aAAGETE TNV TTEPIOXN EPYaTiag o€ éva
XWPO OTToU UTTAPXEl AlyOTEPN GUETO NAIAKS GWG.

EuBuypappion Tng ypaupng Aéilep

EuBuypappioTe TN ypauur KOTIAG OTO TEUAXIO £pYACiag
0ag He TN ypaupn A&igep.

» Eik.27

A) Otav BéAeTe va £xeTE TO OWOTO PéyeBOG OTNV apI-
oTEPN) TTAEUPA TOU TEPOXIOU EPYATiag, HETATOTTIOTE TN
ypappn Aéigep oTa aploTePd TNG Adpag.

B) Otav BéAeTe va éxeTe TO OWOTO PEyEBOG OTN BECIA
TAEUPd TOU TEPOYiOU EPYQTiag, METATOTTIOTE TN YPAUUN
Méiep oTa 6e€Id TG Adpag.

MAPATHPHZH: XpnoipotroifoTe Tnv mpéooyn §uAou
£TMAVW OTO PPAYTN 0dnyou étav eubuypauyifeTe

N Ypapun KOTTAG ME TN ypapun Aéilep oTo TTAdI Tou
@payTn 0dnyou oTn GUVOETN KOTTA (KWVIKA ywvia 45°
Kal Aogr ywvia de€ia 45°).
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2YNAPMOAOIHzZH

APOEIAOMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
OT1 TO epyaAeio gival oBNOTO Kal ATTOOUVOESEPEVO
a1ré TNV Pila TPIV EKTEAECETE OTTOIAdATIOTE
gpyaoia oTo epyaleio. Av dev oBRAOETE TO EpyaAeio
KaI &€V TOV ATTOOUVOECETE ATTO TNV TTPICa UTTOPET Va
KaTaAngel o€ ooBapd TpauuaTIopo.

PUAagn eSaywvikou KAeISI0U

‘Otav dev XPNOIYOTIOIEITE TO £EAYWVIKO KAEIDi, atrobn-
KEUOTE TO OTTWG OTTEIKOVIZETAI, VIO VA PNV TO XGOETE.
» Eik.28: 1. Eaywvikd KAeIdi

A@aipeon f TotroféTnon Adpag

mpIovioU

A POEIAOMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
OT1 TO epyaAEio gival oBNOTO Kal ATTOoUVOESEPEVO
16 TNV NAEKTPIKA TTAPOXH TTPIV TOTTOBETAOETE 1
agaipéoere Tn Adpa. H Tuxaia ekkivnon Tou epya-
Aeiou pTTopei va kataAfgel o goBapd TpaupaTioud.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTTOIEITE HOVO
TO TrapeXOpevo KA€1Si Makita yia va ToTroBeTROETE
A va agaipéoete TN Adpa. H un xprion Tou kA€1di1ou
uTTopEi va kataAngel o€ utrepBoAikd ogigipo f ave-
TTAPKEG OPIgINO TOU PTTOUAOVIOU £EaYWVIKOU KOIAWMA-
TOG Kal 0oBapd TPAUPATIONO.

Na aoc@aAigete TTavTa TNV KIVNTH BACN PE AVUWPWHEVN
B¢on o6Tav agaipeite 1) TOTTOBETEITE TN Adpa. TpaBRgre
TOV avaoTaATIKO TTEIPO Kal TTEPIOTPEWTE TOV KaTd 90° pe
TNV KIVNTA BAoN avuywpévn.
» Eik.29: 1. =ZekAeidwTn 6éon 2. KAeidwpévn Béon

3. AvaoTaATIKOG TTEIPOG

A@aipeon Tng Adpag

XaAapwaoTe T0 TTOUASVI §aYWVIKOU KOIAWNATOG TTOU

OUYKPOTEI TO KEAAUPPO KEVTPOU XPNOIMOTIOIWVTAG TO

€CAYWVIKO KAEIBI. ZNKWOTE TOV TTPOPUACKTHPO Aduag

KaI TO KGAUPPa KEVTPOU.

» Eik.30: 1. KdAuppa kévtpou 2. E§aywviko KAEIDI
3. MpoguAaktrpag Aduag

MatAoTe TNV ao@daAion dgova yia va KAEIOWOETE TOV
agovioko Kal XpNOIKOTIoINATE TO £aywVIKS KAEIDT yia va
XaAApWOETE TO UTTOUAGVI €€aywVIKOU KOIAWPaTOG. METE,
aQaIPEDTE TO UTTOUAGVI £EQYWVIKOU KOIAWPATOG, TNV
eEWTEPIKA PAGVTLa Kal TN Adpa.
» Eik.31: 1. Acpdhion dgova 2. Eaywvikd KAeIdi

3. M1TouAdvI £€aywVIkoU KOIAWHATOG

(apioTeEPOOTPOPO OTTEIPWHA) 4. ZETPIETE

5. Zoigte

Totroférnon Adpag

2TEPEWOTE TN AGUA TTPOTEKTIKA ETTAVW OTOV AgoVioKo,
@povTidovTag n kateuBuvan Tou BEAOUG OTNV ETTIPAVEIQ
NG Adpag va Taipiddel pe Tnv kateuBuvon Tou BEAoug
aTn Onkn Adpag.

» Eik.32: 1. BéAog oTn Brkn Adpag 2. Béhog otn Adua
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TotroBeTAOTE TNV EEWTEPIKA GAGVTIQ KAl TO HTTOUAOVI
£EOYWVIKOU KOIAWPATOG. ZQi§TE TO UTTOUAGVI €Ay wWVIKOU
KOIAWHATOG apICTEPOTGTPOPA XPNTIMOTTOIWVTAG EEAYW-
VIKO KAEIDI, evw) TIECETE TNV Ag@AAIon dgova.
» Eik.33: 1. MTouAdvi e§aywVIKoU KOIAWHATOG

2. E¢wtepikA @AGvTZa 3. Adua TTpiovioy

4. Eowrtepik AdvTda 5. Agoviokog

6. AakTUAIOG

EIAOIMOIHZH: Av agaipeBsi n eowTepikn GAGvVTIQ,
BeBaiwBeiTe va TNV EYKATACTHACETE TOV AEOVIOKO PE
TNV TTPOELOXT OTPAUMEVN HAKPIG aTTO TN Adpa. Xe
TEPITITWON E0QAAPEVNG TOTTOBETNONG TNG GAAVTLOG,
auTr Ba TpiBeTal TTAVW OTO PuNXAvnua.

EtravagépeTe Tov TTpo@UAOKTApa Adpag Kal KAAUPPO
KEVTPOU OTNV apXIKA Toug B¢an. MeTd, o@igTe TO
UTTOUAGVI €ayWVIKOU KOIAWMATOG OEEI6ATPOPA YIA VO
ACPANITETE TO KAAUPMA KEVTPOU. ATTAOQOAIOTE TOV QVa-
OTAATIKO TTEIPO KAl aTTOdeTPEUATE TNV KIVNTH BAon atmd
TNV avuypwpévn B€on. XapunAwaoTte Tn Aapn va BeBaiw-
Beite 0TI 0 TTPOPUAAKTAPAG AGUAG KIVEITAI KATAAANAQL.
BeBaiwbeite 611 N ac@daAion dgova éxel eEAeuBepwioel Tov
agovioKo TTpIV KAVETE TNV KOTTA.

A POEIAOINOIHEH: Mpiv oTepewoeTe TN Adpa
oToV aovioko, va BERAIWVETTE TTAVTA OTI £XEI
TOTTo0ETNOBEI 0 CWOTOG SAKTUAIOG YIO TNV OTTH
aTPAKTOU TNG AGUOG TTOU OKOTTEUETE VA XPNOIUO-
TOINCETE, HETOSU TNG ECWTEPIKNAG KAl ESWTEPIKAG
@AavTag. H xprion eo@aApévou dakTuAiou yia TRV
OTTH) ATPAKTOU PTTOPEI va KATaAAEl o€ E0QAApEvVn OTe-
péwan TG Adpag TTPOKAAWVTAG Kivnon TNG AGuag Kai
ooBapd kpadaouod e ATTOTEAETHA TTIBAVE ATTWAEIQ
eAéyyou kaTd Tn Sidpkela TNG AeIToupyiag kal coBapd
TIPOCWTTIKO TPAUHATIONO.

20vOeON HE NAEKTPIKI OKOUTTA

Otav BéAeTe va ekTEAETETE TNV EPyaTia KOTTAG kabapd,

ouvdéaTe pIa NAeKTPIKA okoUTTa TG Makita oo akpo-

@U0I0 OKOVNG XPNOIUOTTIOIVTAG UTTPOCTIVA OTOUIO 24

(TrpoaIpETIKG €EAPTNHA).

» Eik.34: 1. MmpooTivd oT1opIa 24 2. EOKOUTITOG
owARvag 3. HAeKTPIKR oKoUTTa

2AKOG OKOVNG

H xprion Tou odkou okévNng kaBIoTd KaBapPEG TIG Ael-

TOupYiEeg KOTTAG Kal eUKoAN Tn ouAAoyn TG okévng. MNa

Va OUVOETETE TO OGKO OKOVNG, APAIPEDTE TOV EUKAUTITO

owAnRva eEaywyng okdvng aTo epyaAEio kal TUVOEDTE TO

odko oKovNG.

» Eik.35: 1. EUkapuTiTog owAnvag e§aywyng okévng
2. Ydakog okbévNng

Otav o0 gdkog okdvNG gival TTEPITIOU HICOYEPATOG,
apaipéaTe TOV atrd To £pyaAeio Kal TPAaBRETE Tov TTPOo-
SeTApa £§w. AdEIGOTE TOV OAKO OKOVNG ATTO Ta TTEPIE-
XOMEVA TOU, XTUTTAOTE TOV EAQ@PA £TO1 WOTE VO APaIPE-
Bouv Ta owpaTidia TTou gival KoOAnuéva aTré péoa Kai
yTTOopEi va eutrodifouv TNV TTEPAITEPW CUAAOYN.

» Eik.36: 1.[llpoodetipag
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Aoc@dAion Tou TEpAYiOU Epyaaiag

A\POEIAOMOIHEH: Eivai £&aIPETIKG onua-
VTIKO VO ao@alileTe TTAVTA TO TEPAYXIO EPYATIiag
OWOTA e pEYYEVN KATAAANAOU TUTTOU i JE ava-
oToAgig avayAupng poppwong oTéwng. H un
OUPPOPPWON PTTOPET va KaTaARgel o goBapd Tpau-
paTiopo kail va TTpokaAéoel npia oTo epyaleio A/kal
OTO TEPAXIO EPYATIAG.

A\POEIAOMOIHEH: Metd 1o méEPAG TNG EPYQ-
oiag KOG, PNV aVUYPWOeTE TN Adpa av dev €XEl
akivntotroindei mARpwg. H aviywaon piag Aduag
TTOU OUVEXICEl va TIEPIOTPEPETAI £ adpaveiag PTTopEi
va KaTaAn&el o€ coBapd TpAUUATIONS Kal OTNV TTPO-
KAnon ¢nuiag oTo TEPAXIO EPYOTiag.

APOEIAOMOIHEH: Kara TNV KOTT TEPaYiou
E£pyaoioag HE NAKOG MEYOAUTEPO QTTO EKEIVO TNG
Baong oTAPIENG TOU TrPIOVIOU, TO UAIKOG Ba TrpéTTel
va oTnpifeTe o€ OAGKANPO TO PAKOG TOU TTEPAV TNG
Baong oTAPIENG Kal oTo 510 UYPOG WOTE TO UAIKO
va Tapapével og opifovTia Béon. H katdAAnAn
aTAPIgN Tou Tepayiou epyaaiag Ba dIEUKOAUVEI WOTE
va aTroTpaTrei N oUoQIgn TNG Aduag Kail To eVOEXOUEVO
KAGTONUQ TTOU PTTOPE va KaTaARgel o€ TTpokAnGn
goBapou TpaupaTiopoU. Mn BacifeoTe aTTOKAEIOTIKA
TNV KABETN f/Kal opIOVTIO PEYYEVN YIa va ao@ahi-
O€TE TO TEPAXIO epyaoiag. Ta AeTTTé UAIKG €xouv Thv
Tdon va Auyidouv. YTTooTnpigeTe TO TEPAYIO EpyaaTiag
KaB’ Ao TO PAKOG TOU IO va OTTOQUYETE TAIUTINPA TG

Aapag kai mlavoe KAOTZHMA.
» Eik.37: 1.YmooTtApign 2. MepioTpo@ikn Baon

Ppdxreg odnyoi

APOEIAOMOIHEH: MNpiv BéceTe TO epyaleio
o€ AeiToupyia, BeBaiwOeiTe 6TI 0 Avw PPAXTNG
eival ao@aAiopévog oTadepd.

A\[POEIAOMOIHEH: MpIvV TNV KWVIKA KOTTA,
BePaiwbeiTe 6TI KAVEVA HEPOG TOU epyaAEiou,
€181Ka N Adpa, Bev EPXETAI OE ETTAPN ME TOV AVW
Kal KATW PPAXTN OTAV XOUNAWVETE KOl OVUWPWVETE
evTeAwG TN AaBn o€ oroladnTroTe B€on KaBwG Kal
OTAV PETOKIVEITE TNV KIVNTH BACN 0 OAGKANPN

Tn S1a8popn Kivnong TnG. Av 1o epyaAeio ) n Adpa
£€pBel o€ ETTAQPN WE TO PAXTN, UTTOPEI va TTPOKANBET
KAOTONUa A atrpéouevn Kivnon Tou UAIKOU Kal ooBa-
POG TTPOCWTTIKAG TPAUNATIONAG.

Xpno1uoTToINOTE AV PPAXTEG VIO VO GTNPIEETE TO UAIKO

uwnAdTEPQ aTTd TOUG KATW PPAXTES. ElcaydyeTe Tov

Avw QpPAaxTnN HEoa aTNV OTTA OTOV KATW PPAXTN Kal

oigTe TN Bida OCUYKPATNONG.

» Eik.38: 1.Avw @paxtng 2. Katw @pdxtng 3. Bida
ouykpaTtnong 4. PuBuioTiknA Bida

EIAOIMOIHZH: O1 kaTw GPAXTES Eival OTEPEWMEVOI
aTn Baon amoé 1o epyoaTdcio. Mnv agaipéoeTe TOUg
KATW PPAXTEG.

EIAOIMOIHZH: Av 0 Gvw @paxTNng gival akdun
XaAapOg PETA TO aPigIpo TnG Bidag ouykpATnONG,
TIEPIOTPEWTE TN PUBUICTIKA Bida yia va KAEIoETE éva
Kevo. H puBuioTiki Bida eival epyooTaciakd pubpi-
opévn. Aev Xpel&deTal va T XPnOIUOTIOINCETE av dev
aTTaiTeiTal.

Na @uAdooeTe TOUG Avw PPAXTEG OTO CUYKPATNTH OTAV
O€EV TOUG XPNOIMOTIOIEITE. XPNOIYOTIOINOTE TO KAITT OTOV
Avw @PAXTN YIa VO TOV OUYKPOTHAOETE GTO CUYKPATNTH.
» Eik.39: 1. ZuykpatnTAg 2. Avw @paxTng 3. KAt

KdBeTn péyyevn

APOEIAOMOIHEH: To TEPAXIO EpyaTiog Tpé-
el va ao@alileTal oTaBEPd OTNV TTEPICTPOPIKNA
Bdon kail oTO PPAXTN 03NYO ME TNV PEYYEVI KATA
TN S1dpKeIa OAwWV TwV EpYaoi®wV. AV T0 TEUAYIO
epyaoiag dev ival cwoTd ac@aAiouévo eTavw oTo
@PAxTN, To UAIKS PTTOpEi Vo JeTakivnBei katd Tn didip-
KEIO TNG £PYATiag KOTIAG TTPOKAAWVTAG TBav ¢nuid
oTn Aapa, ektéeuon Tou UAIKOU Kal aTTWAEI EAEyXOU,
YEYOVOG TTOU PTTOPET va £XEI WG aTTOTEAEOUO GoBapd
TIPOCWTTIKG TPAUMATIONO.

» Eik.40: 1.Bpayiovag péyyevng 2. PaBdog péyyevng
3. Bida ouykpatnong 4. Kouptri péyyevng
H kd&Betn péyyevn ptropei va TormroBeTnOei oe duo BEaeig,
€iTe OTNV apIoTeP €iTe 0TN deCIG TTAEUPd TNG BAoNG.
Eiocaydyete Tn pdRdo uéyyevng oTnv ot oTn BAon.
TomroBeTrOTE TOV Bpayiova péyyevng avaAoya pe To
TIGX0G KOl TO OXAUa TOU TEPaYiou Epyaciag Kal aoga-
NioTe Tov Bpaxiova péyyevng ogiyyovtag tn Bida. Av
n avw Bida ouykpaTnoNg ayyigel TNV KivnTA Baon,
£YKATAOTACTE TNV OTNV aTTéVavTI TTAEUPA TOU Bpayiova
péyyevng. BeBaiwBeite 6T Kavéva pépog Tou epyaleiou
Oev €xel €pBel o€ eTTAPN PE TN PEYYEVN OTAV XAUNAWVETE
evTeEAWG TN AaBR. Av KATToI0 HEPOG €XEl EPOEI o€ £TTAPN,
£TTAVATOTTIOBETACTE TNV PEYYEVN.
MéoTe TO TEPAXIO Epyaoiag eTTiTTeda €T TOU PPAXTN
odnyou Kal TNG TTEPIOTPOPIKNAG BAong. ToTToBeTAOTE TO
TEPAXIO Epyaciag aTnv emOuuNTrA B€0N KOTIAG KAl aopa-
NioTe TO OTABEPG OPiYYOVTOG TO KOUMTTI TNG PEYYEVNG.

MAPATHPHZH: lMNa pia ypriyopn pUBuion Tou Tepa-
Xiou gpyaoiag, av YUPIOETE TO KOUPTTT JEYYEVNG KOTA
90° apIoTEPOATPOPA, TO KOUMTTI HEYYEVNG PTTOPET Val
peTaKIVNOEi TTavw Kai kaTtw. MNa va ac@alioeTe 10
TEPAXIO Epyaciag PeTd Tn pUBUICN, YUPIOTE TO KOUMTT
péyyevng de€i60TPOPa.
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OpigovTia péyyevn

lMpoaipeTiko e§aprnua

A\POEIAOMOIHEH: Na TEPICTPEPETE TTAVTA
TO TTOgINASI pEyyevNg BeSI60TPOPA PEXPI TO TEMA-
X10 epyaciag va gival KAaTGAANAa ac@aAiopévo. Av
TO TEYPAYXIO Epyaciag Oev eival owoTd ao@ANCTUEVO,
TO UAIKO UTTOpPEi va PeTakivnBei kaTd Tn SIGPKEIa TNG
£PYOOi0G KOTTAG TTPOKAAWVTAG TTIBavr {nuid oTn
AApa, ekTdgeuan Tou UAIKOU Kal OTTWAEID EAEYXOU,
YEYOVOG TTOU UTTOPET Va €XEl WG aTroTéEAeoUa coBapd
TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

A\POEIAOMOIHZH: Otav exTeAcite KON o€
£éva AeTTO TEPAYXIO Epyaciag, OTTwG coBaTETTI,
ETTAVW OTO PPAXTN, VA XPNOIMOTIOIEITE TTAVTA TV
opIovTia HEYYEVN.

H opigévtia péyyevn ptropei va totmoBeTnBei og duo
Béocig, €iTe OTNV APIOTEPA €iTe OTN OECIG TTAEUPE TNG
Baong. Otav ekTeAeite AogEG KOTTEG 22,5° I peyaAUTEPEG,
TOTTOBETAOTE TNV OPIZOVTIA PEYYEVN OTNV TTAEUPA QVTi-
BeTa atd TNV KATEUBUVON TTOU TTPOKEITAI VA TTEPIOTPAPET
n TEPICTPOPIKA BAon.
» Eik.41: 1. TAdka péyyevng 2. Magiuddi péyyevng

3. KoupTri péyyevng

Av avaoTpEéWeTe To TTAgIPAdI PEYYEVNG ApIoTEPOTTPORPA,
N MEYYEVN ATTEAEUBEPWVETAI KaI HETAKIVEITAI YPFyOpPO
TTPOG Ta p€oa Kal £§w. MNa va CUYKPATAOETE TO TEPAXIO
€PYaaTiag, OTTPWETE TO KOUPTTT HEYYEVNG TTPOG TA EPTTPOG
pEXPI N TIAGKG péyyevng va £pOel O€ ETTAPH PE TO TEPA-
X10 Epyaaiag Kal PETE avaoTPEYTE TO TTAgINAd! HEyyevng
Segi6aTpoPa. META, TTEPIOTPEWYTE TO KOUMTTT HEYYEVNG
Oe§I60TPOPA VIO VO AOPANITETE TO TEPAXIO EPYATITG.

MAPATHPHZH: To péyioTo TTAAGTOG TOU TEpayiou
€pyaoiag TTou pTropei va aoc@aliaTei atrd TNV opIfo-
vTIa Péyyevn gival 228 mm.

ZUYKPOATNTEG

A POEIAOMOIHEH: Na PPOVTIZeETE TTAVTA

yia Th OTAPIEN EVOG TEPAYXiOU Epyaoiag peydAou
HAKOUG, WOTE Va TTapapével og opifovTia BEon
oTNV dvw ETIPAVEIA TNG TTEPICTPOPIKAG BAONGg
YId Va ETITUYXAVETAI KOTTI) M€ aKpiBela Kal va
ATTOTPETTETAI ETTIKIVEUVN ATTWAEIO EAEyXOU TOU
egpyaAeiou. H katdAAnAn atpign Tou Tepayiou epya-
oiag Ba BIEUKOAUVEI WOTE Va ATTOTPATTEI N GUCQIEN
NG AGPAG Kal TO EVOEXOUEVO KAGTONUA TTOU PTTOPET va

KaTaAngel o€ TTpOKANon cofapol TpauuaTiopou.

MNa va kpatdaTte yakpid Tepdyia epyaaiag opigovTia,
TTOPEXOVTAI CUYKPATNTEG Kal aTIG U0 TTAEUPEG TOU
epyaAeiou. XaAapwoTe TIG BIdEG KAl ETTEKTEIVETE TOUG
OUYKPATNTEG OTO KATAAANAO PAKOG YIO TN GUYKPATNON
ToU Tepayiou epyaaiag. Metd, o@igte TIG Bideg.

» Eik.42: 1. ZuykpatnTtig 2. Bida

AEITOYPTIA

APOEIAOMOIHEH: BeBaiwdeite 611 N Adpa
Bev éxel £pBel o€ ETTAPN YE TO TEPAXIO EPYATiag,
KTA., TTPIV EVEPYOTTOINCETE TO EpyaAeio. H evepyo-
Tr0inoN Tou £pyaAeiou étav n Adua gival o€ eTTagn pe
TO TEPAXIO EPYOOIOG UTTOPET VO KOTAAREEI O€ KAGTONHO
KalI TNV TTPOKANGN coBapou TpAUPATIoHOU.

A\ POEIAOMOIHEH: Metd To Trépag Tng Aei-
TOUPYiag KOTTAG, MNV OVUWWOETE TN Adpa EGv

Bev €£xel akivnrotroindei mARpwg. H aviywon piag
Adpag TTou ouveyidel va TTEPIOTPEPETAI £ adPAVEING
uTTopei va kataAngel oe coBapd TpaupaTiopd Kal aTnv
TPOKANON {nuiag oTo TEPdYIO Epyaaiag.

APOEIAOMOIHEH: Mnv ekTeAgiTe Kapia pUB-
HIoN, 6TTWG TTEPICTPOPT TNG AABAG, TOU KOUNTTIOU
KOl TWV HOXAWYV, OTO EPYAAEIO EVW TTEPICTPEPETAI
n Adpa. OmoladATToTE PUBUION EVW TTEPICTPEPETAI N
Adpa ptropei va £€xel wg atroTéAeopa coBapod TTPOow-
KO TPAUPATIONO.

EIAOIMOIHZH: NMpiv Tn Xprion, BeBaiwdeiTe va
ATTAOPAAICETE TOV AVOOTAATIKO TTEIPO KAl VA OTTE-
AeuBepwoeTte TN Aafn a1ré TNV KATW BEon.

EIAOINMOIHXH: Mnv e@appédlete utrepBoAIKn
Tieon otn Aafn 6Tav k6BeTe. H utrepBoAikr duvapun
MTTOPE VO £XE1 WG ATTOTEAET A UTTEPPOPTWON TOU
KIVNTAPA f/Kal pelwpévn eTTAPKEIa KOTTAG. MiEoTe

TN AR povo pe 6an duvaun eival aTrapaitnTn yia
ATTOAR KOTTA KAl XWPiG ONUAVTIKA pEiwon aTnv Tayo-
TNTa TNG AdpaG.

EIAOINMOIHZH: MiéoTe TPOG Ta KATW aTTaAd TN
AaBn yia va TrpayHaTOTTOINCETE TNV KOTTA. EAv n
AaBn meoTei KaTw pe dUvapn f eGv EQAPPOOTET TTAEU-
pikA dUvapn, n Adua Ba doveital kal Ba agrioel KATToI0
onuadi (onuddi Tpioviol) oTo TEPAYIO Epyaaiag Kal n
akpiBela TNG KOTTAG Ba eAATTWOEI.

EIAOIMOIHXH: Katd tn Sidpkeia oMiodNTIKAG
KOTTAG, OTPWETE atraAd TNV KIvnTA Bdon wpog 1o
PpaxTN 03NY6 XWPig Vo OTAPNATATETE. AV N Kivnon
NG KIVNTAG BAang SIaKoTTel KaTd TNV KOTTH, éva
onuad Ba peivel aTo TEPAXIO EPyATiag Kal n akpiBeia
TNG KOTTAG Ba eEAATTWOEI.

Kot rieong

APOEIAOIMOIHEH: Na ao@aligeTe TAVTA

TNV oAiIoBaivouoa Kivnon Tng KIvnTig Bdong

OTav eKTEAEITE KOTTA TriEONG. AV TTPOYUATOTIOINA-
OETE KOTTH XWPIiG aoPAANIOT), UTTOPET va TTPOKANBET
mOavé KAGTona Pe atroTéEAEoPa 0oBaPd TTPOCWTTIKO
TPAUMATIOUO.

Tepayxia epyaciag péxpr Uwog 68 mm kai TAdTog 160
mm PTTopoUV va KoTroUv he Tov akdAouBo TpdTro.
» Eik.43: 1.AvaooTOATIKOG TTEIPOG

1. ZmpwéTe TNV KIVNTA BACN TTPOG TOV GPAaxTn 0dnNyo
UEXPI VO OTAPATACEI KAl a0QAAIOTE TNV PE TOV AVACTOA-
TIKO TTEIPO.

2.  Ao@ahioTe TO TEPAXIO Epyaaiag Pe HEYYEVN KATAA-
AnAou TUTTOU.
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3. Avdyre 10 epyaAeio xwpig N Adua va Kaver Kapid
ETTAQPN KOl TTEPIPEVETE PEXPI N AdUa va OTTOKTAOE! TTARPN
TaXUTNTA TTPIV TN XAPNAWOETE.

4.  XapnAwoTe atraAd Tn AaBA oTnv KOTWTEPN dUVATH
B¢on yia va KOWETE To TEPAXIO EpYATiag.

5. Otav oAokAnpwOei n Kot oBACTE TO epyaAeio

Kal TTEPIMEVETE MEXPI N Adpa va £XEI aKIVNTOTTOINOET
TeAEiwg TIPIV ETTIOTPEWETE TN AGUa oTNV TTARPWG augn-
pévn Béon Tng.

Kot} oAicBnong (wlnong) (koA

TEPAXiWV £pyaciag peydAou
TAdTOUG)

A\POEIAOIMOIHZH: K&s popd Trou ekTeAEITE
oAioOnTIKA KOTTA, TPABASTE TTPWTA TNV KIVNTAH
Bdon Tpog To HEPOG TaG Kal TETTE TN AdfR
TAAPWG TTPOG Ta KATW, OTN CUVEXEIA WOAOTE TRV
KIvnTA BAon Tpog 1o ppdxTn 0dnyo. Mnv apxiere
TTOTE TNV KON, €Gv Sev éxeTe TPABAEEI TTARPWG
TNV KIvnT Bdon wpog 1o pEPOg oag. EAv ekTeAE-
o€TE TNV OAIOBNTIKNA KOTTA XWpig va £xeTe TPABASEl TNV
KIVNTA Baon TTARPWG TTPOG TO PEPOG OAG, YTTOPET Va
TIPOKANBEI pun avapevopevo KAGTONUA Kol KaTé OUVE-
TTEI0 0ORAPOG TPAUUATIOPOG.

A\POEIAOMOIHZH: Mnv €TTIXEIPAOETE TTOTE
va eKTEAEOETE OAIOONTIKA KOTTA TPpABWVTAG TV
KIvnTA Bdon Tpog 1o pépog oag. Eav tpaBngere
TNV KIvnTA BAon TPog 1o HEPOG 0ag aTn DIAPKEIR TNG
KOTTAG, MTTOPE( va TTPOKANBEI pn avapevopevo KAG-
TONUO PE OTTOTEAECHA OOBAPO TPAUUATIGHO.

A POEIAOMOIHEH: Nor¢ unv ekTeAeiTe TV
oAioOnTIKN KOTTA JE TN AdBn KAeIBwuévn oTn
XOHNAwpévn Béon.

» Eik.44: 1. AvaoToATIKOG TTEIPOG

1.  ATao@aAioTe TOV QVOOTOATIKO TTEIPO YIa va OAI-
oBaivel eAelBepa n KivnTA Bdon.

2.  Ao@aAiOTE TO TEPGXIO EPYOOIOG HE PEYYEVN KATAA-
AnAou TUTTOU.

3. TpaBngte Tnv KIvnTA BAon TTPOG TO HEPOG 0OG
TTARPWG.

4.  Avayre 10 epyaAeio Xwpig n Adua va Kaver Kapid
ETTAQPN) KOl TIEPIMEVETE PEXPI N AdUO va OTTOKTAOEI TTARPN
TaxoTnTa.

5. MNartAoTe Tpog Ta K&TW TN AaBn Kal TPaBATE TV
KIvNTA BAon Tpog 10 @pdxTn 0dnyo Kal péca amo
TO TEUAXIO EPYATiNgG.

6. Otav ohokAnpwBei n kotA, oBACTE TO EpyaAeio
Kal TTEPIMEVETE MEXPI N Adpa va £XE1 aKIvnTOTroINOEi
TeEAEiWG TTPIV ETTIOTPEWETE TN AdPa 0TV TTARPWGS augn-
pévn B¢on Tng.

Noén komn

AvatpéfTe aTnV TTpOoNnyoulevn evotnTa «PUBUIoN TNG
AoENG ywviagy.

Kwvikn kotrh

APOEIAOMOIHEH: Mo6AIg puBpioeTs Tn Adpa
YIO KWVIKN KOTT, BeBaiwOeiTe 6T1 N KIvnTA Bdon
Kal N Adpa JIropouv va KivhBoUv eAelBepa o€
OAOKANPO TO EUPOG TNG TTPOOPI{OHEVNG KOTTAG
wpIv BéceTe To epyaleio og AeiToupyia. Tuxov
TAPEPTIOdION TNG dIadPOAG TNG KIVNTAG BAaNG ) TNG
Adpag katd TNV epyacia KOTTAG PTTOPET va KAaTaARSEl
o€ KAGTONa Kal coBapd TPAUUATIOHO.

A POEIAOIMNOIHEH: Otav exrehcite KWVIKA
KOTTH, PPOVTIOTE WOTE VA XEPIO 0OG Va unV Bpi-
okovTal oTn Siadpoun TG Adpag. H ywvia tng
A&pag ptropei va TpokaAécel aBeBaidTnTa OTO XEIPI-
OTr 600V aQOPd TNV TTPAYHATIKA dIadpour] TNG Aduag
KOT& TNV KOTTT KOl OTTOIOdATIOTE £TTA@N e TN Adua Ba
TIPOKOAEéTEI COBAPO TPAUUATIONO.

APOEIAOMOIHEH: ATtrayopeUeTal n avo-
ywon TG Adpag, edv dev akivnToTroINOEi TTpWTA
n Adpa. Katd Tnv ekTéAEoN KWVIKAG KOTTAG, TO
TEPAXIO TTOU OTTOKOTITETAI MTTOPET VO £pBEI OE ETTAPN
pe TN Adpa. Edv n Adpa avupwBei v akéun Trepi-
OTPEPETAl, TO TEMAYIO TTOU £XEI OTTOKOTTEI UTTOPET VO
eKTIVOXOEi KaTA TNV £TTA@R PE TN AdUA TTPOKAAWVTOG
S1GAuon Tou Tepayiou oe BpavopaTta Ta OTToia UTTOPET
va TTPOKAAECOUV 0OBAPO TPAUUATIONO.

EIAOIMOIHZH: Otav Tartdre kdTw TN Aapn,
£pappooTe Tiean mapdAAnAa Tng Aduag. Edv pia
SUvaun EQapuooTEi KABETO OTNV TTEPICTPOPIKN BAon
1 €av n dielBuvon Tng TTieong aAAGgel katd Tn didip-
KEIO TNG KOTTAG, N OKpiBela TNG KOTIAG Ba eAaTTwEi.

» Eik.45

1. A@aipéoTe TOV Gvw GPAXTN OTNV TTAEUPAd TTOU TTPO-
KEITAI va YEIPETE TNV KIVNTA BAon.

2.  ATao@oAioTe TOV avaoTaATIKS TTEIPO.

3.  PubpioTe TNV KWwVIKA ywvia cupgwva pe tn dia-
dIkaaia TTou TrepIypda@eTal oTnV evoTnTa « PUBUION TNG
KWVIKAG Ywviag». MeTd, o@igTe TO KOUMTTI.

4.  Aoc@ahioTe TO TEPAXIO EPYQTiag UE PIa HEYYEVN.

5.  Tpapigre Tnv Kivnt Bdon TTANPWG TTPOG TO PHEPOG
oag.

6.  Avdayrte 10 epyaleio xwpig N Adpa va kaver kapid
ETTAPN KAl TTEPIPEVETE PEXPI N Ada va OTTOKTACEI TTARPN
TaxuTnTa.

7. XaunAwaoTe apyd Tn AaBni gEXPI TNV TTANPWG
XapnAwpévn Béon evw aokeite ieon TapdAAnAa pe Tn
AGpa kal oTrPWETE TNV KIVTH BACN TTPOG TO PPAXTN
0o8nyo yia va KOWETE TO TEPAXIO EPYATIOgG.

8. Otav ohokAnpwoei n koTrA, oBACTE TO £pyaleio
Kal TTEPIPEVETE PEXPI N Adpa va £XEI aKIVNTOTTOINOET
TEAEIWG TTPIV ETIOTPEWETE TN Adpa 0TV TTARPWG auén-
pévn Béon TnG.
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2gvOeTn KoTTH

H ouvBeTn kotrA €ival n diadikacia Katd Tnv oTroia pia
KWVIKA ywvia yiveTal Tnv idia aTiyur TTou pia Aogn ywvia
KOBeTal O€ éva Tepdyio epyaaiag. H olvOeTn Kot pTTo-
PEi va EKTEAEDTEI OTN ywvia TTOU QaiveTal GTOV TTivVaKA.

Modn ywvia Kwviki ywvia

ApioTepd kai degia 0° - 45° ApioTepd kail degia 0° - 45°

‘Otav ekTEAEITE TUVOETN KOTTH, QVATPESTE OTIG £ENYNTEIG
«Ko Tieang», «KotrA oAioBnong (wlnaong)», «Aogn
KOTTA» KAl « KWVIKA KOTTH».

Kot} avayAu@wv Hop@WOoEwYV

OTEYNG KAl HOPPWOEWYV KOIAWTAG
HapKifag

H kot avayAugwv Hop@uaEwY OTEWNG Kal JOPPWOEWY KOIAWTAG
papkidag eivar eQIKTA e TPIGVI GUVBETNG AoGOTUNONG PE TIG HOPPW-
0€IG TOTTOBETNPEVEG OE €TTITTESN BECN TTIAVW OTNV TTEPIOTPOPIKN BAan.
Ymapxouv 800 ouvABeIg TUTTOI aVAYAUPWY HOPPUTEWV
oTéWNG Kal évag TUTTOG HOPPWONG KOIAWTAG MOAPKICaG,
Hépewon oTéwng uTrd ywvia 52/38° pog Tov ToiXO,
HOpPWOnN oTEWNG UTTO ywvia 45° TTpog Tov ToiX0 Kal Hép-
Pwan KOIAWTAG PapKidag uTré ywvia 45° TTpog Tov TOiX0.
» Eik.46: 1. AvAayAugn popewaon oTéwng utrod ywvia
52/38° 2. AvayAupn uépewaon oTéwng utrd
ywvia 45° 3. Méppwaon KOIAWTAG JapKidag
uTTé ywvia 45°

YTTEpXOUV EVWOEIG HOPPWOEWY OTEWNG Kal KOIAWTAG pap-
Ki¢og Trou TrpoopidovTal yia ToTToBETNaN 0t « ECWTEPIKEGH
ywvieg Toixou 90° ((a) kai (b) oTnV €IKOVA) Kal O€
«Egwrepikég» ywvieg Toixou 90° ((c) kai (d) oTnv €Ikéva).

Métpnon

MeTprioTe TO TTAGTOG TOIXWHATOG KAl PUBUIOTE TO TTAAGTOG
Tou Tepayiou epyaaiag avaloya pe autd. Na BeBaiwve-
oTe TTAvTA OTI TO TTAATOG TOU GKPOU ETTAPKG TOIXWHATOG
TOU Tepayiou epyaciag gival 1o id10 PE TO PAKOG TOU
TOIXWHOTOG.
» Eik.47: 1. Tepdyio epyaaiag 2. MAGTOG TOIXWHATOG
3. MAdTog ToU TEpayiou epyaaciag 4. Akpo
ETTAPAG TOIXWHATOG
Na xpnoIhoTToIEiTE TTAVTA APKETA TEPAXIA DOKIUAG TNG
KOTTNG, WOTE va EAEYXETE TIG YWVIEG TOU TTPIOVIOU.
Katd TV ekTéAEON EPYATIWV KOTTAG aVAYAUPWY HOp-
PUOEWYV OTEWNG KOI HOPPWOEWY KOIAWTAG HOPKIdag,
KaBopioTe TNV KWVIKA Ywvia Kal TN Aogr ywvia 6TTwg
uTTOBEIKVUETAI GTOV TTivaKa (A) KOl TOTTOBETATTE TIG
HOPPWOEIG OTNV TTAVW ETTIPAVEIA TNG BAONG TNG Aduag
TIPIOVIOU OTTWG UTTOBEIKVUETAI OTOV TTivaka (B).

ZTNV TEPITITWON APICTEPHS KWVIKAG
KOTTAg

1. Eowrtepikr ywvia Toixou 2. ESwTEPIKA ywvia Toixou

1. Eowrtepikn ywvia 2. EEwTepIKA ywvia

MNivakag (A)
- Oéon Kwviki ywvia Aogn ywvia
(Pl:l-‘égf; < ';;';';33 Tomog 45° ';;';';33 Tomrog 45°
otV
£IKOVa
MNa eow- (a) ApioTepd | ApioTepd | Aggia Aegié
TEPIKA 33,9° 30° 31,6° 35,3°
ywvia (b) ApioTepd | ApioTepd
MNa 5‘2}”' (c) 31,67 35,87
ve_|© wie | 4

.
]\~ B @
a) (b)
(d)
® © ——
(a)
(b) (a

(@) (b)

1. Eowtepikr ywvia Toixou 2. EEwTEPIKA ywvia Toixou
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Mivakag (B) Mivakag (A)
- Oton poép- To dkpo OAokAnpwpévo - Oéon Kwvikn ywvia Aogn ywvia
pwong oty | pépewong Tepdyio uép- . . o | 1 . N
£IKOVQ EQATITETAI Qpwaong ;;EZE Tomog 45 ;;Egﬁ Tomog 45
oTO PPAxXTN otV
odnyo £IKOVA
MNa eowTtepikn (a) To dkpo To oAokAnpw- MNa eow- (a) Ae€ia Ae€ia Aegia Aeia
ywvia ETTAQPNAG OTO Hévo TepdxIo TEPIKNA 33,9° 30° 31,6° 35,3°
Tapavi 6a Ba BpiokeTtal ywvia ) .
TIPETTEI VO aTnv api- ®) A%'Téf’“ A%'gg,sfa
EQATITETAI aTepr) TTAEUpa Ma egw- (c) ' ’
. AdLOC. A
oomys x| e Teplen ) Aefid | Acgid
: v 316° | 353°
(b) To dkpo
Ta e€wTepIKA (c) g’%pgimov To oAokAnpw- Nivakag (B)
wvia p £vo TEPAXIO
¥ TIPETTE VO ga Bpl’cl:(afdl - Ofon pop- Todkpo | OAokAnpwpévo
gparrreral oTn Begia pwang oy pép'tpwcn; TEPAYIO
OT0 OPAXT | 1oxeupd T EIKOVQ EQATITETO
oonyo. Apa. oTo cppd’x'rn
(d) To Gkpo odnyo
snafpr’]g oTo MNa eowTepIKA (a) To dkpo To oAokAnpw-
TaBavi Ba ywvia ETTAQAG OTOV | PEVO TEAYIO
TIPETTEN VO T0iX0 B Ba BpiokeTal
gparrrerai TpETTEl va oTn degId
OTO PPaXTN EQATITETAI TIAEUPA TNG
0onyo. 010 gpaxm | Aduag.
Mapdadeiyua: o3nyo.
TNV TTEPITITWON KOTTAG avAyAu®ng HOPPWONg oTéWng (b) To Gkpo
TUTTOU 52/38° yia Tn B€0n (a) oTNV avwTépw eIkéva: M eEwTepIn © Effé'é"f. g;o To ohorApw-
. AwoTe KAion kal ao@aAioTe Tn pUBUION TNG KWVI- ywvia . PEVO TEPAXIO
. . A TIPETTEI VO p
KAg ywviag oe 33,9° APIZTEPA. gpamerar | 9% BpiokeTal
. . . . . o . oty api-
ZEG:;IJL?T&: Kol ac@aAioTe Tn Aogn ywvia o 31,6 mz ém%xm oTEp TAEUPG
A . i ) . NG Aduag.
. TommoBeTAOTE TNV avayAuen pépewaon oTéwng, (d) To Gkpo
WOoTE N TTAATIA TTHIoW €TIPAVEI TG (BEV PaiveTar) ETMaQrg oTov
va EQATITETAI OTNV TIEPICTPOPIKI| BACN KAl TO Toixo 8a
AKPO EMA®HS £TO TABANI va e@dmTeTal 010 cotmeTan
@pPaxTn 0dnyo Tou TTPIoVIoU. 070 PPAXT
. To oAokAnpwpévo TEPAXIO TTPOG Xprion Ba Bpioke- odnyo.
Tai TTavra otnv APIZTEPH mAeupd TNG Adpag petd Mapé&derypa:

TO TTEPAG TNG KOTTAG.

ZTnV TEPITITWON S£816G KWVIKAG
KOTTHG

1. EowTepikA ywvia 2. EEwTepIKA ywvia

TNV TEPITITWON KOTTAG avayAueng Hépewaong oTéwng

TUTTOU 52/38° yIa Tn B€0N (a) TNV avwTépw EIKOVA:

. AwoTe kAion kal ac@aAioTe TN pUBUION TNG KWVI-
KNG ywviag o 33,9° AE=IA.

. PuBuioTe ka1 acpahioTe TN Aogn ywvia o 31,6°
AEZIA.

. TotroBeTAGTE TNV AVAYAUPN HOPPWON OTEWNG,
WOTE N TAATIA TTIoOW ETTIPAVEIA TNG (BEV PaiveTal)
Va EQATITETAI GTNV TTEPICTPOPIKA BAON Kal TO
AKPO EMA®HZ XTO TOIXQMA va e@dTITETaI OTO
@pdTn 0dnyo TOou TTPIOVIOU.

. To ohokAnpwpévo TePaxIo TTPog xprRaon Ba Bpioke-
Tal Tavta otn AEZIA TAeupd TG Adpag HETA TO
TEPAG TNG KOTTAG.
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AvaoToAéag avayAu@ng Hopewaong

oTéPng

lMpoaipeTiko e§dpTnua

O1 avaoToAeig avayAupng popPwaONg OTEWYNG ETTITPETTOUV
M0 EUKOAEG KOTTEG TWV avAYAUQWY HOPPWONG aTEWNG
Xwpig TNV KAion Tng Aduag Trpioviol. ToTroBeTAOTE TIG OTNV
TEPIOTPOPIKN BAON OTTWG ATTEIKOVICETAI OTIG EIKOVEG.

2e 5eg16 Aogn ywvia 45°

» Eik.48: 1. ApioTepdg avaoToAéag avayAu@ng uop-
Pwang oTéWng 2. Ae§i6G avaoToAéag avd-
YAUQNG péppwaong otéwng 3. MepioTpoPIkn
Baon 4. PpaxTng 0dnyodg

Ze apioTtepn Aogn ywvia 45°
» Eik.49: 1.ApioTepdg avaoToAéag avayAupng Hop-
Pwang oTéWng 2. Aegi6G avaoToAéag avd-
YAUONG pépewang otéwng 3. MepioTPoPIKA
Bdon 4. PpdyTng 0dnyog
TotroBetAaTE TNV avayAupn népewaon oTEWNG PE TO
AKPO EMA®HZ XTO TOIXQMA eTrdvw 010 GPAXTN
0odny6 kai 1o AKPO EMA®HE XTO TABANI emavw
OTOUG aVOOTOAEIG avayAueng HOpewaong oTEWNnG OTTWG
aTreIKovigeTal TNV €IKOva. PuBpioTe Toug avaoToAeig
avayAueng uépewang oTéwng avaioya pe 1o péyebog
NG avayAueng HOPPWONG OTEWNG. ZPIETE TIG BidEG yia
va a0QaAICETE TOUG AVAOTOAEIG avayAupng popewaong
oTéwng. Avatpégte atov Mivaka (C) yia Tn AogA ywvia.
» Eik.50: 1. ®pdxtng 0dnyog 2. AvaoToAéag avayAu-
PNG HOPPWONG aTEWNG

1. Eowtepikn ywvia 2. EEwTEPIKN ywvia Toixou

MNivakag (C)

- Oéon pop-
pwong otTnv
€IKOVa

Nogn ywvia | OhokAnpwpévo

TEPdXI0

MNa eowTtepikn (a)
ywvia

Aegic 45° duAagre TNV
TTAEUpd OegIc
NG Adpoag

DuAdgTe
v TAEUpd
apioTePd TNG
Aapag

(b) ApioTepa 45°

MNa eEwTepikn (c)
ywvia

DuAGgTe TNV
TTAeUpd Segid
g Aduag
Puragre
NV TTAEUpd
apioTepd TNG
Aapag

(d) Ne€ic 45°
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Kol aAoupivéviag rpoe§oxng

» Eik.51: 1. Méyyevn 2. Tadkog pubuiong amdéaTaong
3. ®pdaxTnG 0dnyog 4. AAoupIvévia TTPOE-
goxn 5. Takog pUBuIong amdéaTaong

‘Otav ao@aAifeTe TIG AAOUMIVEVIEG TIPOEEOXEG, XPNOIMO-
TIOINOTE TAKOUG pUBUIONG atTdaTaonG f TTAAIG KOPPATIa
gUAou, 6TTWG aTTelKoViZeTal TNV €1IKOVA, YIa va EUTTOdI-
OETE TNV TTAPAPSPPWaon Tou aAoupiviou. Na xpnaigo-
TrOIEITE £va AITTAVTIKG KOTTAG KATA TNV KOTIH TNG GAOUI-
VEVIag TTPOEEOXNG, WATE va aTTOPEUXOE N CUTOWPEUDN
TOU aAoupIVEVIOU UAIKOU OoTn Adua.

A\ POEIAOINOIHEH: Mnv TIXEIPAOETE TTOTE
VO KOWETE AAOUMIVEVIEG TTIPOEEOXEG HE pEYAAO
wax0g | oTPOoYYUARG Siatopng. O TTaxI€g A oTpoy-
YUAEG aloupivévieg TTPoeCoxXEG UTTOpPEI va gival SUoKo-
Aeg va ao@aAIoTOUV Kal T TEPAXIO Epyaaiag PTTopEi
va XoAapwoel Katd Tn SIAPKEIR TNG EPYOTiag KOTTAG,
YEYOVOG TTOU PTTOPET VA £XEI WG ATTOTEAETHA TNV ATTW-
Agla eAEyxou Kal ooBapd TTPOCWTTIKG TPAUNPATIONO.

Kol auAdkwong

APOEIAOMOIHEH: Mnv £TTIXEIPAOETE VA
EKTEAEOETE KOTTI) aUTOU TOU €iBOUG XPNOIMO-
TTOIWVTAG Adpa HEYAAUTEPOU TTAXOUG | Adua
oAAaTTANG auAdkwong. Edv emixeipioeTe va
ONUIOUPYACETE KOTTH AUAGKA XPNOIPOTIOIWVTAG Adua
peyaAUTEPOU TTaXOUG 1 Adpa TTOAATTARG auAdkwaong,
TO ATTOTEAEOUA TNG KOTTAG MTTOPET va gival atTpdBAe-
TITO KAl UTTOPEi va TTpokANnBei KAOToNua pe moavo
goBapd TpaupaTioyo.

APOEIAOMOIHEH: BeBaiw0eite OTI €TTAVOQE-
PETE TOV OVACTAATIKO Bpaxiova oTnv apxikn 0éon
Otav ekTeAEiTE OTIONTTOTE AAAO EKTOG ATTO KOTTH)
AUAOKWOEWV. EQV ETTIXEIPAOETE VO EKTEAETETE KOTTH
é1av 0 avaoTaATIKOG Bpaxiovag BPioKeTal O ETQAA-
pévn B€on, To aTTOTEAEG A TNG KOTTAG UTTOPEI va gival
aTTPORAETITO Kal PTTOPEi va TTPOKANBEi KAGTONUA PE
mBOavé coBapd TPAUUATIOUO.

Ma Kot TUTTOU AUAAKWONG, TTPAYUOTOTTOINCTE Ta €ENG:
1. PuBpioTe Tn B€0n TOu KATW Opiou TNG Aduag Xpn-
OIMOTTOIWVTAG TN PUBUICTIKA Bida Kal ToV avaoTaATIKO
Bpaxiova yia va TrepiopioeTe To BAB0G KOTTAG TNG Aduag.
AvaTpéfte oTnv evOTNTA «AVOOTAATIKOG Bpayiovagy TTou
TTEPIYPAPTNKE TTPONYOUUEVWG.

2. Agou puBpioete Tn Béon KGTW opiou TNG Aduag,
KOWTE TTAPAAANAEG QUAOKWOEIG KOTA TTAGTOG TOU TEUA-
Xiou epyaciog XpNoIPOTIOIWVTAG i OANIgBNTIKA (OTTpw-
XTR) KOTTA.

» Eik.52: 1. KOowTe auAaKwoelg Pe TN Adua

3.  AogaipéoTe To UNIKS TOU TePayiou epyaaiag HETagU
TWV AQUAOKWOEWVY PE Eva OKAPTTEAO.
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Metagopd epyaAeiou

Mpiv T peTagopd, BeRaiwbeite va attoouvOECETE TO

€PYaAEio atTd TNV NAEKTPIKN TTapoxr aAAG kai 0TI GAa Ta

KIVOUPEVA PEPN TOU TTPIOVIOU AogATUNONG €ival ac@ahl-

opéva. Na eAéyxeTe TTavta Ta akOAouBa:

. To gpyaleio gival aroouvdedepévo atro TNV nAe-
KTPIKA TTApoxA.

. H kivnTr Bdion BpiokeTal o€ BE0N KWVIKAG Ywviag
0° kai gival ao@aligpévn.

. H kivnTr Bdon xapunAwveTtal Kal KAEISWVETAl.

. H kivnTr Bdon €xel oAioBroel TTARpwG oTO PPAXTN
0dnyo Kal £xel A0PANIOTEI.

. H mepioTpo@ikr Bdon BpiokeTal oTnV TEpUa deGIA
B¢ong Aogng ywviag kai £xel a0QPAANIOTEI.

. O1 ouykpaTtnTEG €ival aTroBNKEUPEVOI Kal
ac@aAIgpéVOL.

Na peTapépeTe TO £pyaAeio KPATWVTAG Kal TIG OUO TTAEU-
PEG TNG BAoNG Tou epyaAeiou GTTWG aTTEIKOVICETAI OTNV
eikéva.

» Eik.53

APOEIAOMOIHEH: 0 AVOAOTAATIKOG TrEIPOG
yia Tnv avipwaon KivnTAg Baong mwpoopileTal
HOVO YIa TOV OKOTTO METAPOPAG Kal aTrodnKeuong
Kal OX1 Yo Epyacieg KOTTAG. H Xprion Tou avaoTaATI-
KOU TTEIPOU VIO EPYOOIEG KOTTAG UTTOPET VO TTPOKAAEDEI
N avapevopevn Kivnon Tng Adpag TrpiovioU TTpoKa-
AWvTOg KAGTONa Kal goBapd TpauuaTiopo.

A\ 1POsOXH: Na ao@aAifeTe TTAvTa OAa Ta
KIVOUMEVO THAHATO TTPIV LETAPEPETE TO EPYAAEio.
2€ TIEPITITWON PETOKIVNONG i} OAIGBNONG HEPWV TOU
epyaAeiou PTTOpEi va TTpoKUWEl aTTWAEIa EAEYXOU 1
I00PPOTTIAG TTPOKAAWVTAG TTPOCWTTIKG TPOUHATIOHO.

2YNTHPHZH

A POEIAOMOIHEH: Na BeBaiwveoTe TAVTA
OT11 TO epyaleio gival oBNOTO Kal aTroouvdede-
HEVO aTT TNV NAEKTPIKA TTAPOXN TTPIV EKTEAECETE
OTTOI0SATTOTE Epyacia MIBEWPNONG | CUVTAPN-
ong. Av dev ATTOOUVOECETE KAl ATTEVEPYOTTOINOETE TO
£PYAAEIO, UTTOPET va £XEI WG ATTOTEAETHA TNV TUXAIA
€KKIVNON TOU EPYAAEioU, YEYOVOG TTOU UTTOPET va EXEl
WG aTTOTEAET A 0ORBAPS TTPOCWTTIKG TPAUNATIONO.

A\POEIAOMOIHEH: Névrore va emBefal-
WVETE OTI N Adpa gival akoviopévn Kal kaBapn
yia TNV KOAUTEPN Kal ao@aAéoTepn aroédoon.
Edv eTmixXeIpAoeTe va EKTEAETETE KOTTH XPNOIUOTIOI-
WvTag oTopwpévn rf/kal akaBapTn Adua, YTropei va
TTPOKANBEi KAGTONUA Kal KaTd ouvéTTela coRapog
TPAUNATIONEG.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolgite TroTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
mapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnBei arro-
XPWHATIONGG, TTAPAPGPOWON  PWYHES.

PUOuIoN TNG YywViag KOTAG

AuTO TO EpYaAEio €ival TIPOTEKTIKG PUBPICHEVO Kal EUBU-
YPOUMIOHEVO GTO EPYOOTACIO, AAAG OKANPN PETOXEIPION
uTTOpEi va €xel eTnpedoel TNV eubuypdppion. Edv 1o
epyaAeio oag dev eival euBuypappiopévo KatdAAnAa,
ekTEAéOTE Ta akOAouBa:

Aoén ywvia

XapnAwaoTe evreAWwg TN Aafr| Kal ac@aAioTe Tn 0Tn

XapnAwpévn B€on Pe TOV avaoTaATIKO TTEIPO. ZTTPWETE

TNV KIvNTr) BAon Tpog 10 @PaxTn 0dnyo. XaAapwoTe

TN AaPA kai Tig Bideg TTou acg@aAifouv To SeikTn Kal TNV

kAipaka Aogng ywviag.

» Eik.54: 1.Bida oTo &¢iktn 2. Bideg oTnv KAipaka
Ao€ng ywviag 3. KAigaka Aogrg ywviag

OéaTe TNV TEPIOTPOYIKA Béon o Béan 0° XpNOIKOTIOIVTAG TN
Aermoupyia BeTikrig diakotmg. OpBoywvioTe To TAGivé TG Adpag
E TRV TIPGCOWN TOU PPAXTN 0dNYOU XPNOILOTIOIWVTAG TPI-
YWVIKS kavéva fi TETpdywvo kavova. Evw Ta Siatnpeite opbo-
ywviouéva, o@i€Te Tig Bideg otV KAipaka AogAg ywviag. Metd,
euBuypappioTe Toug deikTeg (BECIO KAl apioTepO) e T Béon 0°
oTnv KAigaka AognAg ywviag kai ogigTe TN Bida oTo OeikTn.

» Eik.55: 1. Tpiywvikdg kavévag

Kwviki ywvia
0° KwVIKA ywvia

ITPWETE TNV KIVNTH BAoN TTPOg ToV PPdxTn 0dnyd Kal
ac@aAioTe TNV oAiIoBaivouoa Kivnon PE TOV avaoTaATIKO
Teipo. XapunAwoTe evieAws TN AaBn kal aoc@alioTe To
oTnV KATW B€01N PE TOV avaOTAATIKO TTEIPO Kal JETA
XaAapwaoTe To KOUPTTi. MupioTe TO PUBUICTIKG UTTOUASVI
0° BU0 1| TPEIG GTPOPEG APIOTEPOTTPOPA YIA VA YEIPETE
TN Adpa Tpog Ta degId.

» Eik.56: 1. PuBuioTikd ptmouAdvi 0° 2. Bida

OpBoywvioTe TTPOCEKTIKA TO TTACIVO TNG Aduag PE TNV
Avw ETTIPAVEIT TNG TTEPIOTPOPIKAG BATNG XPNOIHO-
TTOIWVTOG £VAV TPIYWVIKO KAVOVA, TETPAYWVO Kavova,
KTA., TTEPIOTPEPOVTAG TO PUBUIOTIKG UTTOUAGVI 0° BEEIO-
oTpo@a. MeTd, o@igTe KAAG TO KOUMTT yIa VO A0QPOAICETE
TN ywvia 0° TTou éxeTe pubpioel.
» Eik.57: 1. Tpiywvikdg kavévag 2. Adua pioviold

3. Avw eTTIQAVEIQ TNG TTEPIOTPOPIKAG BATNG
EAéyEre pia akdun @opd av o TAdI TG Adpag gival opBoyw-
VIOUEVO PE TNV EMQAVEID TTEPIOTPOPIKAG BAong. XahapwaoTe
n Bida o010 deikTn. EuBuypappioTe To Seiktn pe T Béon 0°
oTnv KAipoKa KWVIKAG ywviag kal ueTé oigte T Bida.

45° KwVIKA ywvia

EIAOINMOIHZH: Npiv puBHiOETE TNV KWVIKA YWVia
45°, oAoKANpWOTE TN PUBHION KWVIKAG YwViag 0°.

XaAapwaTe To KOUPTT Kal YeipTe TTAPWG TNV KIvnTA Baon
oTnv TTAeupd Trou BEAeTE va eAéyEeTe. EAEyETE av 0 BeikTng
uTrodeIkvUel Tn B€on 45° aTnv KAiMOKO KWVIKAG Ywviag.

» Eik.58

Av o BeikTng dev deixvel Tn B€on 45°, euBuypappioTe TN
Je Tn B€on 45° TepIoTPEPOVTAG TO PUBUIOTIKG UTTOUASVI
TNV avTiBeTn TTAEUPA TNG KAIHOKOG KWVIKAG YWViag.
» Eik.59: 1. PuBpioTiké utrouAdvi apioTepd 45°

2. PuBpioTIKO UTTOUASGVI Begia 45°
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PUBpion Tng B€ong ypappng Aéilep

Ta povrédo LS1019L uévo

A\POEIAOMOIHEH: To epyaheio TpETel va
gival ouvdedepévo oTNV NAEKTPIKN TTAPOXH OTAV
puBpilete Tn ypappn Aéidep. MpooéxeTe 1IG1aiTepa
Va PNV EVEPYOTTOINOETE TO EPYAAEIO KATA TN pUB-
Hion. H Tuxaia ekkivnon Tou epyaAgiou utropei va
KaTaAngel og coBapd TPAUPATIOHO.

AnpPozoxH: Mnv koiTaeTe OTE aTreUBEiag T
&éopun Aéiep. H dueon €kBean Twv PaTiwV OTO WG
uTTopEi va TrpokaAéael gofapr BAGRN oTa pdTia 0ag.

EIAOIMOIHZH: Na eAéyxeTe TakTIKG TH 8E0N THS
ypaupng Aéidep yia akpifeia.

EIAOIMOIHZH: Na TrposéxETE WOTE VA UNV
mwpokaAoUvTal KpoUoEIg 0TO EpyaAgio. MTTopei va
TTPOKaAETEl TN AavBagpévn euBuypaupIon TNG YPOU-
HNG Aéidep 1 pTTopPEi va TTpokaAéael {nuid oTo Aéigep,
YEYOVOG TTOU PTTOPET va GUVTOEUaEl TN BIGPKEIR (WAG
TOU.

EIAOINMOIHZH: ZnthoTe oo e§ouciodoTnpévo
kévrpo egutrnpétnong Tng Makita va emiokeudoel
10 epyaAeio yia oroladATroTe BAGRN TG povadag
Aéiep.

To kivnTé €0p0G TNG YPAUUNG Aéidep puBpideTal e TIG
Bideg pUBUIONG €UPOUG Kal OTIG dUO TIAEUPEG. EKTEAéDTTE
TIG aKOAOUBEG BIadIKATIES YIa va TPOTTOTTOINTETE TN
B€on NG ypappng A&igep.

1. AToouvdéaTe To epyaAeio atd Tnv TTapoxn
pevPaTOG.

2. ZXedIAOTE MIO YPOUMNA KOTTAG OTO TEPAXIO EpyaATiag
KOl TOTTOBETAOTE TO OTNV TTEPIOTPOPIKA BAoN. AuTr) TN
OTIYUN, NV GOQANICETE TO TEPAXIO EPYOCIAG PHE HEYYEVN
i Tapopola didTagn ouykpdTnong.

3. XapnAwaoTte Tn Aafn Kal EUBUYPAUNIOTE TN YPAUUN
KOTTAG ME TN Adpa TTpiovioU.

4. EmoTtpéwte Tn AaBn oTnv apxikr 6€on Kail ag@aAi-
OTE TO TEPAXIO EPYQTiAg JE TNV KABETN PEYYEVN WWOTE TO
TEPAXIO EPYOCiag VO PNV METAKIVEITE ATTO TN B€0N TTOU
£xeTe KaBopioel.

5.  ZuvdéoTe To epyaleio OTNV NAEKTPIKN TTaPOXH Kal
avoigTe To SIOKATITN A€Iep.

6. XahopwaTe TN puBUIOTIKA Bida. Ma va YETOKIVA-
O€TE TN YPOUMNA AéICEp HakKpId aTrd Tn Ada, yupioTe Tig
Bideg pubuIoNg eUpoug aploTepdaTPOPa. MNa va PeTa-
KIVAOETE TN Ypappn A€ICep KOVTG TN Adua, yupioTe T
Bida puBuIoNg eUpoug deCiIdaTPOPA.

PUBpIoNn TNG ypappng Aéilep oTnv apioTepn TTAEupd
g Adpag
» Eik.60: 1. PuBpioTikn Bida 2. Bida puBuiong elpoug
3. E¢aywviko KAIdi 4. T'pappn Aéiep
5. Aapa trpioviou

PUBpion TG ypappng Aéilep otn Segid TTAEUpd TG
Adpag
» Eik.61: 1. PuBuioTikn Bida 2. Bida puBuiong elpoug
3. E€aywviko KAeIdi 4. Tpappn Aéigep
5. Adua trpioviou

7.  ZUpete TN puBUIOTIKA Bida oTn B€0n TTOU N ypauUn
AICep €pOel OTN YPAUUN KOTTAG KAl HETG OPIETE.

MAPATHPHZH: To kivnTo6 €0pog TNG Ypappng A&igep
puBpiCeTal epyooTaciakd eviog 1 mm (0,04") atmd TV
TAdivA ETIQAvela TNG AGUaG.

KaBapiopog Tou @akou pwTog
Aéiep

Ta povrédo LS1019L povo

To pwg Aéilep dev paiveTal EUKOAA KABWG O PaAKOG yIa
T0 QWG AéiZep Bpopicel. Na kaBapileTe TTePIODIKA TO
PaKO VIO TO QWG AEICEP.

» Eik.62: 1. Bida 2. akdg

ATTOOUVOEOTE TO EPYAAEIO ATTO TNV TTAPOXH PEUPATOG.
XahapwaoTe TN Bida kal TPaBRETE TO YaKS yia va Tov
BydAete. KaBapioTe T0 @akd atraid pe Eva Bpeypévo
HOAako TTavi.

EIAOIMOIHZH: Mnv agaipéceTe Th Bida TTOU
ao@alilel To Pako. Av o pakog Sev Byaivel, XaAa-
pwoTe TN Bida TeEPICOOTEPO.

EIAOINMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite S10AUTEG A
KaBaPIOTIKA P BAOT TO TTETPEAAIO GTOV PAKO.

AvTIKOTAOTOON KAPBOUVAKIWY

» Eik.63: 1. Znudadi opiou

AQaIpEiTe Kal EAEYXETE TO KAPBOUVAKIA TAKTIKA.
AvTIKaBIoTATE OTAV PBaPOUV PEXPI TO ONPAdI Opiou.
Kpatdre Ta kapBouvakia kaBapd Kal eEAeUBepa va oAI-
oBaivouv 0TI Brkeg. Kal Ta dUo KapBouvdkia TTPETTE va
avTikaBioTavTal Tautdxpova. Na XpnoIuoTTolgiTe HOvo
KapPouvdkia idiou TUTTOU.

XpnoipotroinaTe éva katoaBidl yia va a@aipéoeTe Ta
KATTAKIa TwV BnNKwv kapBouvakiwy. ByaAte Ta ¢Bap-
uéva kapBouvdakia, TOTTOBETAOTE Ta KalvoUpia Kal ao@a-
NioTE Ta KOTTAKIO TWV BNKWVY KAPBOUVAKIWY.

» Eik.64: 1. Katrdki 0rjkng kapBouvakiou

METE TNV avTIKATAOTAG TWV KAPBOUVAKIWY, BAATE

TO NAEKTPIKO KOAWDIO Tou epyaAeiou aTnv TTPida Kal
OTPWOTE Ta KAPPBOUVAKIA APAVOVTAG TO EPYAAEIO OE
AeiToupyia xwpig @opTio yia TrepitTou 10 AeTrTd. XTn
ouvéxela, eEAEyETe To epyaleio evw AeIToupyei kal EAEYETE
TN A€IToupyia Tou NAEKTPIKOU GPEVOU OTaV APAVETE TN
okavOAAn SIaKOTITN. Av TO NAEKTPIKO PPEVO OV AeIToup-
VeI CWOTA, PPOVTIOTE VA ETTIOKEVAOTE TO EPYAAEIO O€
KévTpo e§uTTNPETNONG TG Makita.

Metd Tn XpRon

MeTd Tn xprion, oQouyyioTe Ta TEPaXidla Kal TN OKOvN
TTOU gival KOAANPEVA OTO epYOAEio Pe éva TTavi i KATI
TTapopolo. KpatiaTe Tov TTpo@uUAaKTApa Adpag kabapd
oUPQWVa PE TIG 0BNYiEG OTNV TTPONYOUUEVWG KaAu-
@Beioa evéTnTa Pe TiTAO «MpoPUAAKTAPAG Adpagy.
AiraiveTe Ta pépn TToU YAIOTPOUV e PNXavikod €Aaio yia
va unv o&eidwooulv.

MNa tn diatipnon Tng AZOAAEIAL kai AZIOMNIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal OTroIadrTToTE GAAN £pyaaia
OuVTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEN VO EKTEAOUVTOI ATTO
e¢ouaiodoTnpéva fi EpyooTadIakd KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIYOTTOIVTAG TTAVTOTE AVTOAAQKTIKG TNG
Makita.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

A POEIAOMOIHEH: Autd Ta e§apTipara
Makita i TTpoCOPTAUATA CUVICTWVTAI YIO XPHON
He To epyaleio Makita Trou TepIypd@TNKE OTIG
odnyieg autég. H xprion ommoiwvdATToTeE AAAWY £§ap-
TAMOTA 1) TTPOCAPTNHATWY PTTOPET VO KATaAASEl O€
TPOKANCN cofapol TpauuaTiopou.

A\POEIAOMOIHEH: To eapTAMATA 1) TO TTPO-
odpTtnua Tng Makita va xpnoipotroigital pévo yia
TNV TPoopIfépevn xpRon Tou. H kaknA xprAon evog
£€apTAMATA f} TTPOCAPTANATOG UTTOPET VO KATAANEEI OE
TTPOKANCON ooBapol TpauuaTiopuou.

Edv xpeidleaTe omroladnTote BoRdeia yia TTePICOOTEPES
TTANPOPOpieg o€ OXEN PE QUTE Ta EGAPTANATA, ATTOTAV-
B¢eite 07O TOTTIKS OOG KEVTPO eGUTTNPETNONG Makita.

. AT0GAIVEG AGEG TTPIoVIOU pe pUTEG KapPidiou

. KdaBetn péyyevn

. OpIZovTIa HEyyevn

. €T avaoTOAéD avayAupng HOPPWaoNg oTEWNG

. 2dkog okévNg

. TPIYWVIKOG Kavovag

. Egaywvikd KAeIdi

. Egaywvikd kAeidi (yia LS1019L)

MAPATHPHZH: Mepikd atoixeia otn AioTa utropei va
gupTrepIAauBAvovTal 0T GUOKEUATTa EpYaAEioU WG
aTtdvrap eEaptripata. Mmopei va Siagépouv avaloya
HE TN XWpPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: LS1019 | LS1019L
Bigak capi Avrupa llkeleri 260 mm
Avrupa disindaki Ulkeler 255 mm - 260 mm
Delik ¢api Avrupa Ulkeleri 30 mm
Avrupa digindaki Ulkeler 25,4 mm
Testere bigagi maks. kesim kalinhgi 3,2mm

Maks. gonye agisi

Sag 60°, Sol 60°

Maks. egim acisi

Sag 48°, Sol 48°

Yiksliz hiz (Devir/Dak)

3.200 min”

Lazer tipi

Kirmizi lazer 650 nm,
Maksimum ¢ikis < 1,6 mW
(lazer Sinifi 2M)

Ebat (Ux G xY)

805 mm x 644 mm x 660 mm

58 mm x 279 mm

91 mm x 279 mm

Net agirlik 26,1 kg 26,3 kg
Kesme kapasiteleri (Y x G)
Gonye agisi Egim acisi
45° (sol) 0° 45° (sag)
0° 42 mm x 310 mm 68 mm x 310 mm 29 mm x 310 mm

43 mm x 279 mm

45° (sag ve sol)

42 mm x 218 mm
58 mm x 197 mm

68 mm x 218 mm
91 mm x 197 mm

29 mmx 218 mm
43 mm x 197 mm

60° (sag ve sol)

68 mm x 155 mm

91 mm x 139 mm

Ozel kesimler igin kesme kapasiteleri

(yatay mengene kullanildiginda)

Kesim tiirii Kesme kapasitesi
Kartonpiyer, 45° 168 mm
(kartonpiyer sabitleyici kullanildiginda)
Supirgelik 133 mm

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Semboller

Asagidakiler makineniz igin kullanilan sembolleri gds-
termektedir. Kullanmadan 6nce manalarini anladiginiz-
dan emin olunuz.

Kullanma kilavuzunu okuyun.

CIFT YALITIMLI

Sigrayan pargalardan yaralanmayi 6nle-
mek igin kesim bittikten sonra bigak tama-
men durana kadar testere basini daima
asagida tutun.

©
El
AL
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Kizakli kesme sirasinda 6nce tasiyiciyi
tamamen g¢ekin ve kola bastirin, ardindan
tasiyiciy kilavuz bariyeri boyunca itin.

®

Elinizi ve parmaklarinizi bicaga
yaklastirmayin.

AS

Lazer isinina asla bakmayin. Direkt lazer
1s1n1 gozlerinize zarar verebilir.

)i

Sadece AB lilkeleri igin

Elektrik donanimini evsel atiklarla birlikte
bertaraf etmeyiniz! Kullaniimis elektrikli
cihazlari, Elektrikli ve Elektronik Cihaz
Atiklari Hakkindaki Avrupa Y&nergesine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk kural-
larina gére uyarlanarak, ayri olarak toplan-
mali ve gevre sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye génderilmelidir.

TURKCE




Kullanim amaci

Bu alet, ahsap malzemede diiz ve gonyeli hassas
kesimler yapmak igin tasarlanmistir. Uygun testere
bigaklari ile aliminyum da kesilebilir.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gii¢ kaynagiyla galistirilabilir. Cifte yahtimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirhkh guriltu dizeyi (EN62841 standardina
gore belirlenen):

Model LS1019

Ses basing seviyesi (Lp): 91 dB (A)

Ses glic diizeyi (Lwa): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model LS1019L

Ses basing seviyesi (L,4): 91 dB (A)

Ses gucu dizeyi (Lya): 101 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titregim

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841 standardina gore hesaplanan):

Model LS1019

Titresim emisyonu (ay): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Model LS1019L

Titresim emisyonu (a,): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlgllmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagdli olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
tért koruyacak guvenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendirilmelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektrikli aletle birlikte sunulan tiim
guvenlik uyarilarini, talimatlari, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyanilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi aklsu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Gonye kesme testereleri igin

glivenlik talimatlan

1.  Gonye kesme testereleri ahsap veya ahsap
benzeri iiriinleri kesmek igin tasarlanmistir,
cubuklar, rodlar, saplamalar, vb. gibi demir
malzemeleri kesmek igin agindirici kesim
diskleriyle kullanilamaz. Asindirici toz alt siper
gibi hareketli pargalarin sikismasina neden olur.
Asindirici kesimden kaynaklanan kivilcimlar alt
siperi, kesim kanali ve diger plastik parcalari
yakar.

2. Miimkiin olan her durumda is pargasini men-
geneler kullanarak destekleyin. is pargasini
elle destekliyorsaniz elini daima testere biga-
ginin her iki tarafindan en az 100 mm uzakta
tutun. Bu testereyi, sabitlenemeyecek veya elle
tutulamayacak kadar kiigiik parcalari kesmek
icin kullanmayin. Eliniz testere bigagina gok
yakin yerlestirilirse yiksek oranda bigaga temas
ederek yaralanma riski vardir.

3. is pargasi sabit olmali ve mengene ile sabit-
lenmeli veya bariyer ve tezgaha dayanacak
sekilde tutulmaldir. is pargasini “sabitleme-
den” higbir sekilde bigaga siirmeyin veya
kesmeyin. Sabitlenmemis veya hareket eden is
parcalari yiksek hizlarda firlayarak yaralanmaya
neden olabilir.

4.  Testereyi is parcasi boyunca itin. Testereyi is
parcasi boyunca ¢cekmeyin. Kesim yapmak igin
testere kafasini kaldirin ve kesmeden ig parga-
sinin iizerinden digari gekin, motoru g¢aligtirin,
testere kafasini agagi dogru bastirin ve teste-
reyi ig pargasi boyunca itin. Cekmek suretiyle
kesim yapilmasi testere bicaginin is pargasinin
Uzerine tirmanmasina ve bigak takimini operatére
dogru siddetle firlatmasina neden olabilir.

5.  Elinizi, testere bicaginin 6niinden veya arka-
sindan tasarlanan kesim ¢izgisinin obiir tarafa
gegirmeyin. is pargasinin “capraz sekilde” yani
is parcasini testere bicaginin saginda sol eli-
nizde tutarak veya tersi sekilde desteklemek gok
tehlikelidir.

» Sek.1
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Bigak donerken atik ahgap pargalarini kaldirmak
veya bagka herhangi bir nedenle testere bigagi-
nin her iki tarafina 100 mm’den daha yakin olacak
sekilde ellerinizle bariyerin arkasina uzanmayin.
Donen testere bigaginin elinize olan yakinhgi belli
olmayabilir ve ciddi sekilde yaralanabilirsiniz.
Kesmeden dnce ig parganizi inceleyin. ig par-
casl egri veya carpik ise dig egri kismi bariyere
gelecek sekilde mengene ile sabitleyin. Kesim
cizgisi boyunca is parcasi, bariyer ve tezgah
arasinda bosluk kalmadigindan daima emin
olun. Egri veya garpik is pargalari dénebilir veya
kayabilir ve kesim sirasinda dénen testere biga-
§ina takilmasina neden olabilir. Is pargasinda givi
veya yabanci maddeler olmamalidir.

Tezgahta is pargasi digindaki tiim aletler, atik
ahsap parcalari, vb. kaldirlimadan testereyi
kullanmayin. Dénen bigaga temas eden kigik
atiklar veya gevsek ahsap parcalari ya da bagka
nesneler yiksek hizla firlayabilir.

Tek seferde sadece bir adet is pargasi kesin.
Ust Uste dizilen birden fazla is parcasi yeteri kadar
sabitlenemeyebilir veya desteklenemeyebilir ve
kesim sirasinda bicaga takilabilir veya kayabilir.
Kullanmadan énce génye kesme makinasinin
diiz, sabit bir calisma yiizeyine monte edildi-
ginden veya yerlestirildiginden emin olun. Diiz
ve sabit galisma ylzeyi génye kesme makinasinin
dengesini yitirme riskini azaltir.

isinizi planlayin. Egim veya gonye agisi ayarini
her degistirdiginizde ayarlanabilir bariyerin i
pargasini destekleyecek sekilde dogru ayar-
landigindan ve bigak veya koruma siperi sis-
temine miidahale etmeyeceginden emin olun.
Aleti “Agik” konuma almadan 6nce ve tezgahta is
pargasi yokken bariyere midahale edilmeyecegin-
den veya bariyerin kesilme tehlikesi olmadigindan
emin olmak igin testere bicagini tam bir temsili
kesim yapacak sekilde hareket ettirin.

Tezgahtan daha genis veya uzun is pargasi icin
tezgah uzantilari, testere tezgahlari, vb. gibi
yeterli destek saglayin. Génye kesme makinasinin
tezgahindan daha uzun veya daha genis is parga-
lari emniyetli bir sekilde desteklenmezse devrilebilir.
Kesilen parca veya is pargasi devrilirse alt siperi
kaldirabilir veya donen bigak tarafindan firlatilabilir.
Tezgah uzantisi veya ilave destek yerine baska
bir kisiyi kullanmayin. s parcasinin dengesiz
sekilde desteklenmesi kesim islemi sirasinda
bigagin takilmasina veya is pargasinin kaymasina
neden olarak sizi veya yardim eden kisiyi ddnen
bigcaga cekebilir.

Kesilen parga donen testere bigagina dayana-
cak sekilde higbir bicimde sikigtinrimamali veya
bastirimamahdir. Uzunluk dayanaklari kullanarak
sinirlandiriimasi durumunda kesilen parca bicaga
dayanip kalarak siddetli bir sekilde firlayabilir.
Daima cubuklar veya borular gibi yuvarlak mal-
zemeleri diizgiin sekilde desteklemek lizere
tasarlanmig mengene veya sabitleme aparati
kullanin. Cubuklar kesilirken dénme egilimi
gosterdiklerinden bigak is pargasini kavrayarak
elinizle birlikte bigaga cekilmesine neden olur.

is pargasina temas ettirmeden 6nce bigagin
tam hiza gikmasini bekleyin. Bu, is pargasinin
firlatilma riskini duslrecektir.

17.

20.

21.

22.

23.

is pargasi veya bigak sikigirsa génye kesme maki-
nasini kapatin. Tiim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin ve fisi elektrik prizinden cekin ve/veya
bataryayi gikarin. Daha sonra sikisan malzemeyi
citkarmaya calisin. Sikisan is pargasi ile kesmeye
devam etmek kontrol kaybina veya gonye kesme
makinasinin hasar gérmesine neden olabilir.

Kesimi tamamladiktan sonra anahtari birakin,
testere kafasini agagida tutun ve kesilen parcayi
cikarmadan 6nce bigagin durmasini bekleyin. Bosta
donen bigagin yakinina elinizle uzanmak tehlikelidir.
Eksik kesim yaparken veya testere kafasi tama-
men asagi konuma gelmeden 6nce anahtari bira-
kirken tutamag sikica tutun. Testerenin frenleme
hareketi testere kafasinin aniden asagi dogru cekil-
mesine neden olarak yaralanma riskine yol acabilir.
Sadece alet Uizerinde isaretli olan ya da kilavuzda
belirtilen capta testere bigagi kullanin. Yanls
boyutta bir bigak kullaniimasi bigagin dogru bir sekilde
korunmasini ya da koruma pargasinin isleyisini etkile-
yebilir, bu da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.
Sadece hizi alet lizerinde igaretli olan hiza esit ya da
ondan daha yiiksek olan testere bigaklarini kullanin.
Testereyi tahta, aliminyum ve benzeri digin-
daki malzemeleri kesmek igin kullanmayin.
(Sadece Avrupa iilkeleri igin)

Daima EN847-1’e uygun bigak kullanin.

Ek talimatlar

1.

Atolyeyi asma kilitlerle gocuklarin erisemeye-
cegi hale getirin.

Higbir zaman aletin lizerine gikmayin. Alet
devrilir veya kesim aleti kazara temas ederse ciddi
yaralanma meydana gelebilir.

Aleti higbir zaman ¢alisir durumda basi bos
birakmayin. Giicii kapatin. Tamamen durma-
dan aletin basindan ayrilmayin.

Koruma siperlerini yerine takmadan testereyi kullan-
mayin. Her kullanimdan dnce bigak siperinin dogru bir
sekilde kapatilip kapatiimadigini kontrol edin. Bigak siperi
serbest bir gekilde hareket etmiyor ve aninda kapan-
miyorsa testereyi kullanmayin. Bigak siperini asla agik
konumda kalacak sekilde sikigtirmayin ve baglamayin.
Ellerinizi testere bigaginin hareket alanindan
uzak tutun. Alet durdurulduktan sonra durana
kadar bosta donen bicaga temastan sakinin.
Ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Bigak siperini asla agik konumda kalacak
sekilde sikistirmayin ve baglamayin.
Yaralanma riskini azaltmak icin her enine kesim-
den sonra tasiyiciyi tam geri konuma dondiiriin.
Aleti tagimadan 6nce hareket eden tiim parca-
lari sabitleyin.

Kesici kafanin agagi sabitlenmesini saglayan sabit-
leme pimi sadece tagima ve saklama amaciyla kullanil-
mali, higbir kesim iglemi sirasinda kullaniimamalidir.
Kullanmadan 6nce bigakta gatlak ya da hasar
olup olmadigini dikkatlice kontrol edin. Gatlak
veya hasarli bicagi hemen degistirin. Bigaklarin
lizerinde sertlesen sakiz ve odun katrani teste-
reyi yavaslatir ve geri tepme potansiyelini arti-
rir. Bigagi ilk 6nce aletten gikarip daha sonra
sakiz veya katran temizleyici, sicak su veya gaz
yagi ile temizleyerek temiz tutun. Bigagi temiz-
lemek igin asla benzin kullanmayin.
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1.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Kizakli kesim yaparken GERI TEPME meydana
gelebilir. GERI TEPME, kesim islemi sirasinda
bicak is pargasina takildiginda ve testere
bigagi hizli bir sekilde operatére dogru siiriil-
diigiinde meydana gelir. Kontrol kaybi ve ciddi
yaralanmayla sonugclanabilir. Kesim iglemi
sirasinda bigak takilmaya baslarsa kesime
devam etmeyin ve anahtari hemen birakin.
Sadece bu alete uygun olan flanglar kullanin.
Mil, flans (6zellikle montaj yiizeyi) ve civatalara
zarar gelmemesine dikkat edin. Bu pargalara
zarar gelirse bigak kirilabilir.

Doniis kaidesinin iyice sabitlendiginden, kul-
lanim sirasinda hareket etmeyeceginden emin
olun. Testereyi sabit bir calisma platformuna
veya tezgaha sabitlemek icin kaide lizerindeki
delikleri kullanin. Aleti, operatoriin konumu
bigimsiz olacak sekilde ASLA kullanmayin.
Anahtar agilmadan 6nce mil kilidinin serbest
oldugundan emin olun.

Bigagin en diisiik konumda doniis kaidesine
temas etmediginden emin olun.

Tutamag: elinizle sikica tutun. Baglatma ve
durma sirasinda testerenin hafifce yukari veya
asagi hareket ettigini unutmayin.

Anahtar agilmadan 6nce bigagin is parcasina
temas etmediginden emin olun.

Aleti is parcasi lizerinde kullanmadan 6nce
bir miiddet gahistirin. lyi takilmamis veya tam
dengelenmemis bir bigagin belirtileri olan vib-
rasyon ya da sallanma olup olmadigina bakin.

20.

21.
22.

23.

Anormal bir durum fark ederseniz kullanimi
derhal durdurun.

Tetigi “Acik” konumda kilitlemeye ¢alismayin.
Daima bu kilavuzda tavsiye edilen aksesuarlari
kullanin. Asindirici disk gibi uygun olmayan
aksesuarlarin kullanimi yaralanmaya sebep
olabilir.

Bazi malzemeler zehirli olabilecek kimyasal
maddeler igerir. Tozun solunmasini ve cilde
temas etmesini 6nlemek igin dikkatli olun.
Malzeme tedarikgisinin giivenlik bilgilerini
izleyin.

Lazer igin ek giivenlik kurallan

1.

LAZER RADYASYONU, ISINA BAKMAYIN VEYA
OPTIK ALETLERLE DOGRUDAN iZLEMEYIN,
SINIF 2M LAZERLIi URUN.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

PARCALARIN TANIMI

» Sek.2
1 Kizak gubugu 2 | Sabitleme pimi (taslyi- 3 | Dikey mengene 4 | Serbest birakma diig-
clyl kaydirmak igin) mesi (sag taraf egim
acistigin)

5 | Tutucu 6 | DOnls kaidesi 7 | lsaretci (génye agisiicin) | 8 | Génye agisi dlgedi

9 | Kesim kanali 10 | Bigak kilifi 11 | Ayar vidasi (lazer gizgisi 12 | Aralik ayar vidasi (lazer

icin) gizgisiigin)

13 | Bigak siperi 14 | Topuz (egim agisi igin) 15 | Altigen anahtar 16 | Ayar vidasi (alt limit

konumu igin)

17 | Ayar civatasi (maksi- 18 | Durdurucu kol 19 | Kilitleme kolu (déniis 20 | Serbest birakma kolu
mum kesme kapasitesi kaidesi igin) (donis kaidesi igin)
icin)

21 | Kavrama kolu (dénus - - - - - -
kaidesi igin)

» Sek.3

1 Anahtar tetik 2 | Guvenlik kilidi digmesi 3 | Asma kilit deligi 4 | Dugme (lazer gizgisi igin)

5 | Hortum (toz gcekmek igin) | 6 | Sabitleme pimi (tasiyici 7 | Kilavuz bariyeri (alt 8 | Kilavuz bariyeri (Ust

yuksekligi icin) bariyer) bariyer)

9 | Toz torbasi 10 | 0° ayar civatasi (egim 11 | Egim agisi dlgegi 12 | Serbest birakma kolu

acisticin) (48° egim agisl igin)

13 | Kilitteme kolu (egim 14 | isaretci (e§im agisi igin) 15 | 45° ayar civatasi (egim
acisi igin) aglisi igin)
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KURULUM
Kavrama kolunun takilmasi

Kavrama kolunun disli milini dénus kaidesine vidalayin.
» Sek.4: 1. Kavrama kolu 2. Dénis kaidesi

Toz cekme hortumunun takilmasi

Toz cekme hortumunu sekilde gosterildigi gibi alete

baglayin.

Dirsek ve rakorun aletin agizliklarina diizgiin sekilde

oturdugundan emin olun.

» Sek.5: 1. Toz cekme hortumu 2. Dirsek 3. Rakor
4. Agizhk

Tezgahin montaiji

Alet gonderildiginde, sabitleme pimi tutamagi asagi

indirilmis konumda kilitli tutar. Tutamag hafif¢e indirir-

ken sabitleme pimini ¢ekin ve 90°dondirin.

» Sek.6: 1. Kilitli konum 2. Agik konum 3. Sabitleme
pimi

Bu alet, aletin kaidesindeki civata delikleri kullanilarak,

dort civatayla diiz ve dengeli bir ylizeye sabitlenmelidir.

Bu, kaymayi ve olasi yaralanmalari 6nlemeye yardimci

olacaktir.

» Sek.7: 1.Civata

A\UYARI: Aletin destek ylizeyinin lizerine gel-
memesine dikkat edin. Gonye kesme makinasinin
kesim sirasinda destek ytizeyine gelmesi, kontroliin
kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

AUYARI: Alet iizerinde ayarlama ya da igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figin
prizden gikartilmig oldugundan daima emin olun.
Aletin kapatiimamasi ve figin prizden gikariimamasi
istemsiz olarak aletin baslatiimasi sonucu ciddi yara-
lanmalara neden olabilir.

Bigak siperi

» Sek.8: 1. Bicak siperi

Tutamag! indirirken, bigak siperi otomatik olarak kalkar.
Siper yayli oldugu igin kesim tamamlanip tutamak kaldi-
rildiginda orijinal konumuna déner.

AUYARI: Bigak siperini veya sipere bagli olan
yayi asla devre digi birakmayin ve ¢ikarmayin.
Siperin devre disi birakilmasi sonucu agikta kalan
bicak kullanim sirasinda ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Kisisel guivenliginiz igin bigak siperini daima iyi durumda
muhafaza edin. Bigak siperinin anormal her tlrli galig-
masi derhal diizeltilmelidir. Siperin yayh geri déniis
hareketini kontrol edin.

AUYARI: Bigak siperi ya da yayi hasarli, arizah
ya da gikmis ise aleti asla kullanmayin. Hasarli,
arizali ya da ¢ikmis bir siperle aletin kullaniimasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Seffaf bigak siperi kirlenirse ya da testereden gikan
tozlarin yapigsmasi sonucu bigak ve/veya is parcasi
goriinemez hale gelirse, testereyi fisten ¢ekin ve siperi
nemli bir bezle temizleyin. Plastik siper lzerinde ¢6zlcu
ya da petrol bazli temizleyiciler kullanmayin, aksi tak-
dirde siper hasar gorebilir.

Bigak siperi 6zellikle kirli ve siper Gzerinden gorus
engellenmis durumda ise aletin figini prizden ¢ekin ve
Uriinle verilen anahtari kullanarak orta kapagdi tutan
altigen soket civatayi gevsetin. Altigen soket civatayi
saatin aksi yonde dondirerek gevsetin, bigak siperini ve
orta kapag kaldirin. Bigak siperi bu sekilde konumlan-
dinldiginda daha eksiksiz ve etkili temizleme yapilabilir.
Temizleme tamamlandiginda yukaridaki islemi tersin-
den izleyerek civatayi sikin. Bigak siperini tutan yayi
cikarmayin. Siper zamanla ya da UV isinlara maruz
kalma sonucu renk atarsa, yeni bir siper i¢in Makita ser-
visinize bagvurun. SIPERI DEVRE DISI BIRAKMAYIN
VE CIKARMAYIN.
» Sek.9: 1. Orta kapak 2. Altigen anahtar 3. Bigak
siperi

Kesimin gikis tarafinda yarilmalari azaltmak igin, bu

alet donis kaidesi kesim kanali ile birlikte sunulmustur.
Kesim kanall, testere bicagi kesim kanalina temas
etmeyecek sekilde fabrikada ayarlanmistir. Kullanmadan
once, kesim kanalini asagidaki gibi ayarlayin:

» Sek.10: 1. Kesim tahtasi

» Sek.11: 1. Sola egimli kesim 2. Diz kesim 3. Saga
egimli kesim 4. Testere bigagi 5. Bigak
disleri 6. Kesim kanali
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Once aletin fisini prizden gekin. Kesim kanalini sabitle-
yen tim vidalari (sagda ve solda 2 adet), kesim kanali
elle kolayca hareket ettirilebilene kadar gevsetin.
Tutamagi tam asagiya indirin, daha sonra tutamagi bu
alt konumda kilitlemek igin sabitleme pimini gekerek
doéndiriin. Kizak gubugu Gzerindeki sabitleme pimini
birakin ve tasiyiciyl kendinize dogru sonuna kadar
cekin. Kesim kanalini, sadece bigagdin diglerinin yan
yiizeylerine temas edecek sekilde ayarlayin. On vidalari
sikin (cok fazla sikmayin). Taslyiciyi kilavuz bariyerine
dogru sonuna kadar itin ve kesim kanalini, sadece
bigagin dislerinin yan yiizeylerine temas edecek sekilde
ayarlayin. Arka vidalari sikin (gok fazla sikmayin).

Kesim kanalini ayarladiktan sonra sabitleme pimini serbest
birakip tutamagi kaldirin. Ardindan tiim vidalari iyice sikin.

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarladiktan sonra
kesim kanalinin dogru sekilde ayarlandigindan
emin olun. Kesim kanalinin dogru sekilde ayarlan-
masi; is pargasinin diizglin bigimde desteklenmesini
saglayarak is pargasinin aginmasinin en aza indir-
genmesine yardimci olur.

Maksimum kesme kapasitesinin

saglanmasi

Bu alet fabrikada 255 mm veya 260 mm testere bigagi igin
maksimum kesme kapasitesi sunacak sekilde ayarlanmistir.

Yeni bir bigak takarken, bigagin alt limit pozisyonunu
kontrol edin ve gerekirse, asagidaki gibi ayarlayin:

Once aletin fisini prizden gekin. Durdurucu mandalini
takili konuma gevirin.
» Sek.12: 1. Durdurucu mandal

Tastyiciyi kilavuz bariyerine dogru sonuna kadar itin ve

tutamagi tam olarak asagi indirin.

Ayar civatasini altigen anahtarla gevirerek bigak pozis-

yonunu ayarlayin. Bigagin dis kenari dénis kaidesinin

Uist ylizeyinin altina hafifge uzanmali ve ayrica kilavuz

bariyerinin 6n ylzinin dénus kaidesinin Ust ylzeyi ile

karsilastigi noktaya gelmelidir.

» Sek.13: 1. Ayar civatasi

» Sek.14: 1. Donus kaidesinin Ust yuzeyi 2. Bigak
cevresi 3. Kilavuz bariyeri

Aleti fisten ¢ekin ve bigagdin alt kaidenin herhangi bir

pargasina dokunmadigina emin olmak igin, tutamag:

surekli asagida tutup, bigagi elle dondiriin. Gerekirse

yeniden hafifce ayarlayin.

Ayardan sonra durdurucu mandalini daima orijinal

konumuna geri alin.

A\UYARI: Yeni bir bicak taktiktan sonra ve aletin
figi prize takili degilken, tutamak tam olarak agagi
indirildiginde bigagin alt kaidenin herhangi bir
parcgasina dokunmadigina emin olun. Bigak kaide
ile temas ederse geri tepmeye neden olabilir ve ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Bicagin alt limit konumu durdurucu kol ile kolayca
ayarlanabilir. Ayarlamak icin, durdurucu kolu sekilde
gosterildigi gibi ok yoniuinde gevirin. Ayar vidasini, tuta-
mak sonuna kadar indirildiginde bigak istenen konumda
duracak sekilde gevirin.

» Sek.15: 1. Durdurucu kol 2. Ayar vidasi

Gonye agisinin ayarlanmasi

ADIKKAT: Génye agisini degistirdikten sonra,
kavrama kolunu iyice sikistirarak doniis kaidesini
sabitleyin.

ONEMLI NOT: Déniis kaidesini gevirirken, kolu
tam olarak yukari kaldirdiginizdan emin olun.

> Sek.16: 1. Kilitleme kolu 2. Kavrama kolu 3. Serbest
birakma kolu 4. Isaretci

Doénus kaidesini agmak igin kavrama kolunu saatin aksi
yonilinde cevirin. Donls kaidesini hareket ettirmek igin
kilitteme kolunu asagida tutarken kavrama kolunu gevi-
rin. Isaretgiyi 6lcek lizerinde istenen agiya hizalayarak
kavrama kolunu sikin.

NOT: Serbest birakma koluna basarsaniz kilitleme
kolunu asagida tutmadan donus kaidesini hareket
ettirebilirsiniz. Kavrama kolunu istenilen konumda
sikin.

Bu génye kesme makinasi pozitif durma fonksiyonu
kullanir. 0°, 15°, 22,5°, 31,6°, 45° ve 60° sagd/sol gonye
acisini gabucak ayarlayabilirsiniz. Bu fonksiyonu kullan-
mak i¢gin kilitleme kolunu asagida tutarken dénus kaide-
sini istenilen pozitif durma agisina yaklastiracak sekilde
hareket ettirin. Daha sonra kilitleme kolunu birakin ve
doénls kaidesini, kilitlenene kadar ileri dogru alin.

Egim agisinin ayarlanmasi

ONEMLI NOT: Egim agisini ayarlamadan énce
daima iist kilavuz bariyerlerini ve dikey menge-
neyi gikarin.

ONEMLI NOT: Egim agilarini degistirirken,
“Kesim kanali” boliimiinde agiklandigi lizere
kesim kanalini uygun sekilde konumlandirdiginiz-
dan emin olun.

ONEMLI NOT: Testere bigagini yatirirken tuta-
magi tam olarak yukari kaldirdiginizdan emin
olun.

1. Kizak gubugu Gizerindeki topuzu saatin aksi
yoninde cevirin.
» Sek.17: 1. Topuz

2.  Kilitleme kolunu gekin ve sekilde gosterilen
konuma gevirin.
» Sek.18: 1. Kilitteme kolu

3. Taslyiciyl hareket ettirerek isaretciyi 6lgek lize-
rinde istenen agiya hizalayin, ardindan topuzu sikin.
» Sek.19: 1. Egim agisi Olcedi 2. Isaretgi

Taslyiclyl saga yatirmak igin serbest birakma digme-
sine basarak tasiyiciy hafif sola yatirin ve daha sonra
saga yatirin.

» Sek.20: 1. Serbest birakma digmesi

45°den blyik egimli kesme yaparken, serbest birakma
kolunu aletin 6ntine dogru kaydirirken tasiyici hareket
ettirin. 48°’ye kadar egimli kesme yapabilirsiniz.

» Sek.21: 1. Serbest birakma kolu
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Bu gdnye kesme makinasi pozitif durma fonksiyonu
kullanir. 22,5° ve 33,9° acly1 sada ve sola gabucak
ayarlayabilirsiniz. Kilitteme kolunu sekilde gosterilen
konuma ayarlayin ve tasiyiciyi yatirin. Agiyi degistirmek
icin kilitteme kolunu gekin ve tasiyiciyi yatirin.

» Sek.22: 1. Kilitleme kolu

ADIKKAT: Egim agisini degistirdikten sonra,
mutlaka topuzu sabitleyin.

Kaydirma kilidi

Tastyicinin kizak hareketini kilitlemek igin tasiyici kila-

vuz bariyerine dogru durana kadar ittirin. Sabitleme

pimini gekin ve 90°dénduriin.

» Sek.23: 1. Acik konum 2. Kilitli konum 3. Sabitleme
pimi

Anahtar iglemi

AUYARI: Aleti fise takmadan 6énce, anahtar teti-
gin dogru sekilde calisip calismadigini ve birakil-
diginda “KAPALI” konumuna doniip donmedigini
mutlaka kontrol edin. Giivenlik kilidi diigmesine
basmadan anahtar tetigi sikica gekmeyin. Bu,
anahtarin kirllmasina neden olabilir. Anahtari
diizglin bir sekilde calismayan bir aletle islem yapmak
kontroliin kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

AUYARI: Anantar tetigi tam olarak galismayan
bir aleti ASLA kullanmayin. Anahtari calismayan
bir alet SON DERECE TEHLIKELP'dir ve kullanima
devam edilmeden 6nce onarilmalidir, aksi takdirde
ciddi kigisel yaralanmalara yol acabilir.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da baska bir yontemle devre disi birak-
maya galigmayin. Givenlik kilidi digmesi devre disi
birakilmis bir anahtar, istem digi calismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde ¢aligsan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anahtar, istem disi calismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek igin aleti bir Makita
servisine goturin.

» Sek.24: 1. Anahtar tetik 2. Guvenlik kilidi digmesi
3. Asma kilit deligi

Anahtar tetigin kazara gekilmesini 6nlemek igin, bir
glvenlik kilidi digmesi sunulmustur. Aleti baslatmak
icin guvenlik kilidi dugmesine bastirin ve anahtar tetigi
cekin. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

Anahtar tetikte, aleti kilittemek igin bir asma kilit deligi
bulunur.

AUYARI: Kanca ya da kablo ¢ap1 6,35 mm
(1/4")’den kiiciik kilitler kullanmayin. Kiglk bir
kanca ya da kablo, aleti tam olarak kapali konumda
kilitteyemeyebilir ve istem disi olarak ¢alisma sonucu
ciddi yaralanmalar olusabilir.

Elektronik fonksiyon

Sabit devir kontrolii

Bu alette, yiik altinda bile sabit bigak devir hizinin siir-
dirilmesine yardimci olan bir elektronik devir kontroll
bulunmaktadir. Sabit bigak devir hizi, oldukga purlizsiz
kesim saglar.

Hafif baglatma o6zelligi

Bu fonksiyon, baslama torkunu sinirlayarak aletin
plrlzsiz baglamasini saglar.

Lazer isini iglemi

Sadece model LS1019L igin

MADIKKAT: Lazer 1Isinina asla bakmayin. Direkt
lazer 1s1n1 gozlerinize zarar verebilir.

Lazer 1sinini agmak igin diigmenin st kismina (I) basin.
Lazer 1sinini kapatmak igin diigmenin alt kismina (0)
basin.

» Sek.25: 1. Lazer dugmesi

Ayar vidasi asagidaki gibi gevrilerek lazer ¢izgisi testere
bigaginin soluna veya sagina kaydirilabilir.
» Sek.26: 1. Ayar vidasi

1. Ayar vidasini saatin aksi yoninde gevirerek
gevsetin.

2.  Ayar vidasi gevsek durumda ayar vidasini saga
veya sola sonuna kadar kaydirin.

3. Ayar vidasini, kaymanin durdugu konumda iyice
sikin.

NOT: Lazer ¢izgisi fabrikada, bigagin yan yiizeyin-
den (kesim konumu) 1 mm dahilinde konumlanacak
sekilde ayarlanmigtir.

NOT: Lazer 1sini dogrudan giines 1s1§1 nedeniyle kisik

gozlkur veya zor goriiniirse calisma alanini daha az
dogrudan glines 1s1k goren bir yere tasiyin.

Lazer gizgisinin hizalanmasi

is parganizin (izerindeki kesim gizgisini lazer gizgisi ile
hizalayin.

» Sek.27

A) Is pargasinin sol tarafinda dogru boyut elde etmek
isterseniz lazer gizgisini bigagin soluna kaydirin.
B) Is pargasinin sag tarafinda dogru boyut elde etmek
isterseniz lazer gizgisini bicagin sagina kaydirin.

NOT: Birlesik kesimde (egim acici 45° ve gonye
aclisi sag 45°) kesim gizgisini lazer ¢gizgisi ile kilavuz
bariyerinin yan tarafinda hizalarken ahsabi kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde kullanin.
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MONTAJ

A\UYARI: Alet iizerinde islem yapmadan énce
mutlaka aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
emin olun. Aletin kapatiimamasi ve fisinin prizden
cekilmemesi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek i¢in anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.28: 1. Altigen anahtar

Testere bigaginin gikarilip takilmasi

AUYARI: Bigagi takip ¢cikarmadan 6nce mutlaka
aletin kapali ve fisinin c¢ekili oldugundan emin
olun. Aletin istem digi olarak baslatiimasi ciddi yara-
lanmalara neden olabilir.

AUYARI: Bigagi takmak ve gikarmak icin sadece
iirlinle verilen Makita anahtari kullanin. Anahtarin
kullaniimamasi altigen soket civatanin asiri derecede
veya yetersiz sikilmasina ve ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bicagi gikarip takarken tasiyiciyl daima kaldiriimis

konumda kilitleyin. Sabitleme pimini ¢cekin ve tasiyici

kaldinimis durumda 90°doéndurin.

» Sek.29: 1. Acik konum 2. Kilitli konum 3. Sabitleme
pimi

Bicagin cikarilmasi

Altigen anahtari kullanarak orta kapagi sabitleyen

altigen soket civatayi gevsetin. Bigak siperini ve orta

kapagdi kaldirin.

» Sek.30: 1. Orta kapak 2. Altigen anahtar 3. Bigak
siperi

Mili kilittemek igin mil kilidine bastirin ve altigen soket
civatayi gevsetmek icin altigen anahtari kullanin.
Ardindan altigen soket civatayi, dis flangi ve bicagi
cikarin.
» Sek.31: 1. Mil kilidi 2. Altigen anahtar 3. Altigen
soket civata (sol tarafta) 4. Gevsetin
5. Sikin

Bicagin takiimasi

Bigagin ylizeyindeki okun yoniniin bigak kilifi Gizerin-

deki okun yonu ile ayni oldugundan emin olarak bigagi

dikkatlice mile gegirin.

» Sek.32: 1. Bigak kilifi Gzerindeki ok 2. Bigak lze-
rindeki ok

Dis flangi ve altigen soket civatayi takin. Mil kilidine
bastirarak, altigen soket civatayi altigen anahtarla
saatin aksi yonde sikin.
» Sek.33: 1.Altigen soket civata 2. Dis flang

3. Testere bigagi 4. I¢ flang 5. g 6. Bilezik

ONEMLI NOT: i flans cikartilirsa, gikintili yiizii
bigaktan uzaga bakacak sekilde mile mutlaka takin.
Flans yanlis takilirsa makineye sirttndr.

Bigak siperini ve orta kapag: orijinal yerlerine takin.
Ardindan orta kapag sabitlemek igin altigen soket civa-
tayi saat yonulinde gevirerek sikin. Tasiyiciyi kaldiriimig
konumdan serbest birakmak igin sabitleme pimini agin.
Bigak siperinin diizgiin sekilde hareket ettiginden emin
olmak igin tutamagi indirin. Kesim yapmadan énce mil
kilidinin mili serbest biraktigindan emin olun.

AUYARI: Bigagi mile takmadan énce daima ig
ve dig flang arasina kullanmay diisiindiigiiniiz
bigagin mil deligi igin dogru bilezigin monte
edildiginden emin olun. Hatali mil deligi bileziginin
kullaniimasi bicagin uygun olmayan sekilde takilarak
bicagin oynamasina ve ciddi titresime yol agmak
suretiyle calisma sirasinda muhtemel kontrol kaybi ve
ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Bir elektrikli siipiirgenin baglanmasi

Temiz kesim islemi yapmak isterseniz 6n rakor 24

(istege bagh aksesuar) kullanarak toz agizligina bir

Makita elektrik siplrgesi baglayin.

» Sek.34: 1. On rakor 24 2. Hortum 3. Elektrik
supurgesi

Toz torbasi kullanimi, kesim islemlerinin temiz, toz
toplamanin da kolay bir sekilde yapilmasini saglar. Toz
torbasini takmak igin aletin tizerindeki toz gekme hortu-
munu ¢ikarin ve toz torbasini baglayin.

» Sek.35: 1. Toz gekme hortumu 2. Toz torbasi

Toz torbasinin yarisi doldugunda toz torbasini aletten
ayirin ve baglama elemanini ¢ekip ¢ikarin. Toz torba-
sinin igine yapisan ve daha fazla toplama yapilmasini
engelleyebilecek olan parcgaciklarin gcikmasi igin torbaya
hafifce vurarak igindekileri bosaltin.

» Sek.36: 1.Bagdlama elemani

is pargasinin sabitlenmesi

AUYARI: is pargasini daima dogru tip mengene
veya kartonpiyer sabitleyici kullanarak sabitlemek
oldukga 6nemlidir. Aksi takdirde ciddi yaralanmalar,
alet ve/veya is pargasi Uzerinde hasar olusabilir.

AUYARI: Bir kesme isleminden sonra bigak tam
olarak durmadan 6nce bigagi kaldirmayin. Bosta
doénen bigagin kalkmasi ciddi yaralanmalara ve is
pargasinin zarar gérmesine neden olabilir.

A\UYARI: Testerenin destek kaidesinden daha
uzun bir i pargasini keserken, destek kaidesinin
disinda kalan kismin tamaminin desteklendigin-
den ve malzemeyi diiz tutmak ile ayni yiiksekligin
korundugundan emin olun. Is pargasinin dogru
sekilde desteklenmesi bicagin sikismasinin ve
yaralanmayla sonuglanabilecek olasi geri tepmelerin
énlenmesine yardimei olur. Is parcasini sabitlemek
icin sadece dikey ve/veya yatay mengene yeterli
olmayabilir. Ince malzemeler egilebilir. Bigagin sikis-
masini ve olasi bir GERI TEPMEYI| 6nlemek igin is
pargasinin tim uzunlugu boyunca desteklendiginden

emin olun.

» Sek.37: 1. Destek 2. Donis kaidesi
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Kilavuz bariyerleri

A\UYARI: Aleti kullanmadan 6nce iist bariyerin
iyice sabitlendiginden emin olun.

A\UYARI: Egimli kesim yapmadan énce aletin
hicbir pargasinin, 6zellikle bicagin, tutamagi her
durumda tam asagi ve yukan kaldirirken ve tasiyi-
ciy1 tim hareket araligi boyunca hareket ettirirken
iist ve alt bariyerlere temas etmediginden emin
olun. Alet veya bicak bariyere temas ederse bu, geri
tepmeye veya malzemenin beklenmedik hareketine
ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Alt bariyerlerden ylksek malzemeyi desteklemek igin

tst bariyerleri kullanin. Ust bariyeri alt bariyer tizerin-

deki delige sokun ve sabitleme vidasini sikin.

» Sek.38: 1. Ust bariyer 2. Alt bariyer 3. Sabitleme
vidasi 4. Ayar vidasi

ONEMLI NOT: Alt bariyerler fabrikada kaideye
sabitlenmigtir. Alt bariyerleri gikarmayin.

ONEMLI NOT: Sabitleme vidas! sikildiktan sonra
Ust bariyer hala gevsek ise ayar vidasini gevirerek
boslugu kapatin. Ayar vidasi fabrikada ayarlanmistir.
Gerekmedikge kullanmaniz gerekmez.

Kullaniimadigi durumlarda Ust bariyerleri tutucuda
saklayabilirsiniz. Tutucuya tutturmak icin Ust bariyer
Uzerindeki kelepceyi kullanin.

» Sek.39: 1. Tutucu 2. Ust bariyer 3. Kelepge

Dikey vida

AUYARI: Tim iglemler sirasinda is parcasi
doniis kaidesine ve kilavuz bariyerine mengene
ile sikica sabitlenmelidir. is pargasi bariyere
dayanacak sekilde diizgln sabitienmezse malzeme
kesim islemi sirasinda hareket ederek bicagin zarar
g6rmesine, malzemenin firlatiimasina ve kontrol
kaybina neden olmak suretiyle ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

» Sek.40: 1. Mengene kolu 2. Mengene rodu
3. Sabitleme vidasi 4. Mengene topuzu

Dikey mengene iki konumda, kaidenin sol veya sag
tarafina monte edilebilir. Mengene rodunu kaidedeki
delige sokun.

Mengene kolunu is parcasinin kalinligina ve sekline
g6re konumlandirin ve vidayi sikarak mengene kolunu
sabitleyin. Sabitleme vidasi tagiyiciya temas ediyorsa
mengene kolunun diger tarafina takin. Tutamagi tam
olarak asag! indirdiginizde aletin higbir pargasinin
mengeneye temas etmediginden emin olun. Bazi par-
calar mengeneye temas ederse mengeneyi yeniden
konumlandirin.

is pargasini kilavuz bariyere tam olarak bastirin ve kai-
deyi déndiiriin. Is pargasini istenen kesim konumunda
konumlandirin ve vidal topuz ile sikistirarak sabitleyin.

NOT: Is pargasinin hizli ayarlanmasi igin mengene
topuzunun 90° saatin aksi yoniinde dondirilmesi
mengene topuzunun yukari ve asagdi alinmasina
imkan tanir. Ayarladiktan sonra is pargasini sabitle-
mek igin mengene topuzunu saat yoniinde dondirin.

Yatay mengene

istege bagl aksesuar

AUYARI: Mengene somununu saat yéniinde, daima
is pargasi diizgiin bir sekilde sabitlenene kadar don-
diiriin. Is pargasi diizgiin sabitlenmezse malzeme kesim
islemi sirasinda hareket ederek bigagin zarar gérmesine,
malzemenin firlatilmasina ve kontrol kaybina neden olmak
suretiyle ciddi yaralanmalara yol acabilir.

AUYARI: Siipiirgelik gibi ince bir ig pargasini
bariyere dayayarak keserken daima yatay menge-
neyi kullanin.

Yatay mengene iki konumda, kaidenin sol veya sag

tarafina monte edilebilir. 22,5° veya daha biylk gonye

kesimleri yaparken yatay mengeneyi, donis kaidesinin

cevrildigi yonun aksi tarafina takin.

» Sek.41: 1. Mengene plakasi 2. Mengene somunu
3. Mengene topuzu

Mengene somunu saatin aksi yoninde gevrilerek mengene
serbest kalir ve hizli bir sekilde igeri ve disari alinabilir.

is pargasini kavramak igin mengene plakasi is pargasina
temas edene kadar mengene topuzunu ileri ittirin ve men-
gene somununu saat yéniinde gevirin. Is pargasini sabitle-
mek i¢in mengene topuzunu saat yéniinde gevirin.

NOT: Yatay mengene ile sabitlenebilecek maksimum
is parcasi genisligi 228 mm’dir.

Tutucular

AUYARI: Dogru bir kesim ve alet kontroliiniin
kaybedilmesi tehlikesini 6nlemek igin uzun is
pargalarini daima doniis kaidesinin list yiizeyi ile
ayni hizada olacak sekilde destekleyin. Is pargasi-
nin dogru sekilde desteklenmesi bigagin sikismasinin
ve yaralanmayla sonuglanabilecek olasi geri tepmele-
rin dnlenmesine yardimci olur.

Uzun is parcalarini yatay olarak tutmak igin aletin her
iki tarafinda tutucular saglanmistir. is pargasini tutmak
icin vidalari gevsetin ve tutuculari uygun boyda uzatin.
Ardindan vidalari sikin.

» Sek.42: 1. Tutucu 2. Vida

KULLANIM

AUYARI: Anantar acilmadan énce bigagin is
pargasina veya baska bir yere temas etmedigin-
den emin olun. Bigak is pargasina temas ederken
alet calistirilirsa geri tepme ya da ciddi yaralanmalar
olusabilir.

A\UYARI: Bir kesme isleminden sonra bigak tam
olarak durmadan énce bigagi kaldirmayin. Bosta
dénen bicagin kalkmasi ciddi kigisel yaralanmalara ve
is parcasina zarar gelmesine neden olabilir.

AUYARI: Bigak dénerken alet lizerindeki kav-
rama kolunun, topuzun veya kollarin dondiiriil-
mesi gibi higbir ayar yapmayin. Bigak dénerken
ayar yapilmasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.
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ONEMLI NOT: Kullanmadan énce mutlaka
sabitleme pimini agin ve tutamagi alt konumdan
serbest birakin.

ONEMLI NOT: Kesim sirasinda tutamaga asiri
basing uygulamayin. Fazla gug kullaniimasi moto-
run asiri yiklenmesine ve/veya kesim etkinliginin
dismesine neden olabilir. Yumusak bir kesim ve
bigak hizinda énemli bir diglis yasanmamasi igin
tutamaga sadece gereken oranda bir glgle asagi
dogru bastirin.

ONEMLI NOT: Kesimi gergeklestirmek igin tuta-
magda hafifce bastirin. Tutamaga gii¢ kullanilarak
basilirsa veya yatay gli¢ uygulanirsa, bigak titresebilir
ve is pargasinda bir iz (testere izi) birakabilir, kesimin
hassasiyeti zarar gorebilir.

ONEMLI NOT: Kizakli kesme sirasinda, tastyiciy
durdurmadan kilavuz bariyerine dogru hafifce itin.
Kesim sirasinda tasiyici hareketi durdurulursa, is par-
casinda bir iz kalir ve kesimin hassasiyeti zarar gorar.

Kalip kesme

AUYARI: Kalip kesme yaparken tastyicinin kizak
hareketini mutlaka kilitleyin. Kilittemeden kesim
yapmak ciddi yaralanmalarla sonuglanabilecek geri
tepmelere neden olabilir.

is pargalari 68 mm yiiksekligi ve 160 mm genisligi asmi-
yorsa, asagidaki yontemle kesilebilirler.
» Sek.43: 1. Sabitleme pimi

1. Tastyiciyl kilavuz bariyerine dogru, durana kadar
itin ve sabitleme pimi ile kilitleyin.
2. s pargasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.

3.  Bigak hicbir seyle temas etmeyecek konumday-
ken aleti galistirin ve bicagi indirmeden énce tam hizina
ulasmasini bekleyin.

4. s parcasini kesmek igin bigadi yavasca en alt
konuma indirin.

5. Kesim tamamlandiginda, aleti kapatin ve bigagi
en list konuma déndiirmeden dnce bigak tam olarak
durana kadar bekleyin.

Kizakh (itmeli) kesme (genis is

parcalarini kesme)

A UYARI: Kizakli kesme yaparken, 6nce tasiyi-
ciyl tamamen kendinize dogru ¢ekin ve kola bas-
tirin, ardindan tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca
itin. Tagiyici tamamen size dogru ¢ekilmeden
kesimi asla baglatmayin. Tasiyiciyi tamamen ken-
dinize dogru gekmeden kizakli kesme yaparsaniz
beklenmeyen bir geri tepme meydana gelebilir ve
ciddi kisisel yaralanmalar yasanabilir.

AUYARI: Kizakli bir kesim yaparken tasiyiciyi
kendinize dogru gekmeye asla ¢caligmayin. Kesim
sirasinda taslyicly kendinize dogru cekmek beklen-
meyen bir geri tepmeye ve ciddi kisisel yaralanmalara
yol agabilir.

A\UYARI: Tutamak alt konumda kilitli iken asla

kizakl kesim yapmayin.

» Sek.44: 1. Sabitleme pimi

1.  Sabitleme pimini agarak taslyicinin serbestce
kaymasina izin verin.

2. s pargasini uygun tipteki vidayla sabitleyin.
3. Tasiyiclyr tamamen kendinize dogru cekin.

4.  Bigak hicbir seyle temas etmeyecek konumday-
ken aleti calistirin ve bigadin tam hizina ulagsmasini
bekleyin.

5. Tutamaga bastirin ve tasiyiciyi kilavuz bariyeri
boyunca ve is pargasina dogru ittirin.

6. Kesim tamamlandidinda, aleti kapatin ve bigagi
en list konuma déndiirmeden 6nce bigcak tam olarak
durana kadar bekleyin.

Onceki sayfalarda yer verilen “Génye agisinin ayarlan-
masi” bélimiine bakin.

AUYARI: Bigagi egimli bir kesim igin ayarladik-
tan sonra, aleti kullanmadan 6nce, tasiyicinin ve
bigcagin kesilmek istenen alan boyunca serbest bir
sekilde hareket ettiginden emin olun. Kesme iglemi
sirasinda tasiyicinin ya da bigagin ¢calismasinin
kesintiye ugramasi geri tepmeye ve ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

AUYARI: Egimli bir kesim yaparken ellerinizi
bigagin izledigi yoldan uzakta tutun. Bigagin agisi
operatdriin bicagin kesim iglemi sirasinda izleyecegi
yol konusunda yanilmasina yol agabilir ve bigakla
temas ciddi kisisel yaralanmalara neden olur.

AUYARI: Bigak tamamen durmadan yukari
kaldiriimamalhdir. E§imli bir kesim sirasinda kesilen
parca bigagin éniine gelebilir. Bicak donerken yukari
kaldirilirsa kesilen parga bigaktan ¢ikabilir ve malze-
menin pargalanarak ciddi yaralanmalara yol agma-
sina neden olabilir.

ONEMLI NOT: Tutamag: asag: bastirirken bigak
ile paralel bir basing uygulayin. Dénis kaidesine dik
olarak basing uygulanirsa ya da kesim sirasinda basin-
cin yénu degistirilirse, kesimin hassasiyeti zarar gordr.

> Sek.45

1. Taslyicl yatiracadiniz taraftaki st bariyeri gikarin.
2.  Sabitleme pimini agin.

3.  Egim acisini, “Egim acgisinin ayarlanmasi” kis-
minda anlatilan prosedire gére ayarlayin. Ardindan
topuzu sikin.

4. s pargasini bir mengene ile sabitleyin.
5. Tasiyiclyl tamamen kendinize dogru cekin.

6.  Bigak hicbir seyle temas etmeyecek konumdayken
aleti galistirin ve bigagin tam hizina ulasmasini bekleyin.

7. Bigakla paralel olarak basing uygulayarak tuta-
magi hafifge en alt konuma indirin ve is pargasini
kesmek igin tasiyiciyi kilavuz bariyeri boyunca itin.

8. Kesim tamamlandidinda, aleti kapatin ve bigagi
en list konuma déndiirmeden 6nce bigcak tam olarak
durana kadar bekleyin.
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Birlesik kesme

Birlesik kesme, bir is parcasi Gizerinde gonye agisi
ile kesme yapilirken ayni anda egimli a¢i yapiimasi
islemidir. Birlesik kesme, tabloda gosterilen agilarda
gerceklestirilebilir.

Gonye agisi Egim agisi
Sol ve Sag 0° - 45° Sol ve Sag 0° - 45°
Birlesik kesme yaparken, “Kalip kesme”, “Kizakli (itmeli)

kesme”, “Gonye kesme” ve “Egimli kesim” basliklarinda
verilen agiklamalara basvurun.

Kartonpiyer ve i¢ biikey kartonpiyer

kesme

Kartonpiyer ve i¢ blkey kartonpiyerler birlesik bir génye
kesme makinasinda donls kaidesinin lizerine diiz
yatirilarak kesilebilir.
Yaygin olarak kullanilan iki tip kartonpiyer, bir tip de
icbukey kartonpiyer uygulamasi vardir. Bunlar; 52/38°
duvar acil kartonpiyer, 45° duvar acil kartonpiyer ve
45° duvar acih icbikey kartonpiyer.
» Sek.46: 1.52/38° kartonpiyer 2. 45° kartonpiyer

3. 45° igblkey kartonpiyer
“Ig” 90° kdselere uyan (sekilde (a) ve (b)) ve “Dis” 90°
koselere uyan (sekilde (c) ve (d)) kartonpiyer ve igbiikey
kartonpiyer baglantilari bulunur.

1. Ig kése 2. Dis kése

1
b
(a)( ) (a()b)
(d)
(b) (©) — 2
(a)
(b) (a
(a) (b)

1. Ig kdse 2. Dig kése
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Olgiim

Duvar genisligini 6lgin ve is parcasini genislige gére

ayarlayin. Is parcasinin duvara temas eden kenarinin

genisliginin duvarin uzunlugu ile ayni oldugundan emin

olun.

» Sek.47: 1.ls parcasi 2. Duvar genisligi 3. Is parca-
sinin genigligi 4. Duvara temas eden kenar

Testere agisini kontrol etmek icin deneme kesimleri

yapmak tizere mutlaka birkag parga kullanin.

Dis biikey ve i¢ blkey kartonpiyer kesimleri sirasinda,

egim agisini ve gonye agisini tablo (A)'da gosterildigi

gibi ayarlayin ve kartonpiyerleri tablo (B)'de gosterildigi

gibi testere kaidesinin Ust ylzeyine konumlandirin.

Sola egimli kesimlerde

1. i¢ kdése 2. Dis kdse
Tablo (A)
- Sekildeki Egim acisi Gonye agisi
karton- o . o .
piyer 52_/3_8 45° tipi 52_/3_8 45° tipi
konumu tipi tipi
ic kose (a) Sol Sol 30° Sag Sag
icin 33,9° 31,6° 35,3°
(b) Sol Sol
Dis kose (c) 316 353
iein (d) sag Sag
31,6° 35,3°
Tablo (B)
- Sekildeki Kilavuz Tamamlanmig
kartonpiyer bariyerinin parga
konumu kargisindaki
kartonpiyer
kenari
ic kdse igin (a) Tavana temas | Bitirilen parga
edecek bicagin Sol
kenar kilavuz | tarafinda yer
bariyerine alacaktir.
dayanmalidir.
(b) Tavana temas
e edecek
Dis kdse icin (c) kenar kilavuz smnluen garf;a
bariyerine t 'Qafg'z ag
dayanmalidir. arafinda yer
alacaktir.
(d) Tavana temas
edecek
kenar kilavuz
bariyerine
dayanmalidir.
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Ornegin:

Yukaridaki sekilde (a) ile gosterilen konum igin 52/38°

dis biikey kartonpiyer keserken:

. Egim agisi ayarini 33,9° SOLA egin ve ayarlayin.

. Génye agisi ayarini 31,6° SAGA ayarlayip
sabitleyin.

. Dis biikey kartonpiyeri genis arka (gériinmeyen)
ylizeyi donls kaidesinin Gizerine, TAVANA TEMAS
EDECEK KENARI makine lzerindeki kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde yerlestirin.

. Kesim yapildiktan sonra kullanilacak pargalardan
biten kisim her zaman bicagin SOL tarafinda
olacak.

Saga egimli kesimlerde

1. Ic kdse 2. Dis kdse

Ornegin:

Yukaridaki sekilde (a) ile gosterilen konum icin 52/38°

dis bikey kartonpiyer keserken:

. Yatirin ve edim agisi ayarini 33,9° SAGA
ayarlayin.

. Gonye agisi ayarini 31,6° SAGA ayarlayip
sabitleyin.

. Kartonpiyeri genis arka (gérinmeyen) ylizeyi
donus kaidesinin tizerine, DUVARA TEMAS
EDECEK KENARI makine uizerindeki kilavuz
bariyerine dayanacak sekilde yerlestirin.

. Kesim yapildiktan sonra kullanilacak pargalardan
biten kisim her zaman bigagin SAG tarafinda
olacaktir.

Kartonpiyer sabitleyici
Istege bagl aksesuar

Kartonpiyer sabitleyiciler, testere bigagini yatirmadan
kartonpiyerin daha kolay kesilmesi saglar. Bunlari sekil-
lerde gosterildigi gibi donus kaidesine takin.

Sag 45° gonye acisinda

» Sek.48: 1. Kartonpiyer sabitleyici Sol 2. Kartonpiyer
sabitleyici Sag 3. Donls kaidesi 4. Kilavuz
bariyeri

Sol 45° gonye acisinda

» Sek.49: 1. Kartonpiyer sabitleyici Sol 2. Kartonpiyer
sabitleyici Sag 3. Donls kaidesi 4. Kilavuz
bariyeri

Kartonpiyeri, DUVARA TEMAS EDECEK KENARI kila-
vuz bariyerine ve TAVANA TEMAS EDECEK KENARI
kartonpiyer sabitleyicilere dayanacak sekilde, sekilde
gosterildigi gibi yerlestirin. Kartonpiyer sabitleyicileri
kartonpiyer boyutuna gére ayarlayin. Kartonpiyer sabit-
leyicileri sabitlemek igin vidalari sikin. Génye agisi igin
tablo (C)'ye bakin.

» Sek.50: 1. Kilavuz bariyeri 2. Kartonpiyer sabitleyici

Tablo (A)

- Sekildeki Egim agisi Gonye agisi
k::;‘;’r‘ 52/38° | 45°tipi | 52/38° | 45° tipi
konumu tipi tipi

Ic kése (a) Sag Sag 30° Sag Sag
icin 33,9° 31,6° 35,3°
(b) Sol Sol
Dis kose (c) 316 353
iein (d) Sag sag
31,6° 35,3°
Tablo (B)
- Sekildeki Kilavuz Tamamlanmig
kartonpiyer bariyerinin parca
konumu kargisindaki
kartonpiyer
kenan
Ic kése icin (a) Duvara temas | Bitirilen parca
edecek bigagin Sag
kenar, kilavuz | tarafinda yer
bariyerine alacaktir.
dayanmalidir.
(b) Tavana temas
. edecek i
Dis kdse icin (c) kenar, kilavuz Sltlnlfen ga:ga
bariyerine t |gafg|r(11 °
dayanmalidir. arafinda yer
alacaktir.
(d) Duvara temas
edecek
kenar, kilavuz
bariyerine
dayanmalidir.

1. ig kdse 2. Dis kdse
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Tablo (C)
- Sekildeki Gonye agisi | Tamamlanmig
kartonpiyer parca
konumu
Ic kése igin (a) Sag 45° Bigagin
sag tarafini
saklayin
(b) Sol 45° Bigagin
sol tarafini
saklayin
Dis kose igin (c) Bigagin
sag tarafini
saklayin
(d) Sag 45° Bigagin
sol tarafini
saklayin

Aliiminyum dogramanin kesilmesi

» Sek.51: 1. Vida 2. Ara blok 3. Kilavuz bariyeri
4. Aliminyum dograma 5. Ara blok

Aliminyum dogramalari sabitlerken, aliminyumun
deforme olmasini énlemek igin ara bloklari veya hurda
parcalarini kullanin. Bigak tizerinde aliminyum mal-
zeme birikmesini 6nlemek igin aliminyum dogramayi
keserken bir kesim yagi kullanin.

AUYARI: Kalin veya yuvarlak aliiminyum dogra-
malari asla kesmeye galigmayin. Kalin veya yuvar-
lak altiminyum dogramalarin sabitlenmesi zor olabilir
ve kesme islemi sirasinda gevseyerek kontroliin
kaybedilmesine ve ciddi yaralanmalara sebep olabilir.

Oluk agma

AUYARI: Bu tip kesimleri, daha genis bigaklar
ya da dado bigaklar kullanarak gerceklestirmeye
caligmayin. Daha genis bir bigakla ya da dado
bigakla oluk agmaya calismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol acabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

AUYARI: oluk agma disindaki islemler sirasinda
durdurucu kolu orijinal konumuna déndiirdiigii-
niizden emin olun. Durdurucu kol yanhs konumday-
ken kesim yapmaya galismak beklenmeyen kesim
sonuglarina ve ciddi kisisel yaralanmalara yol acabile-
cek geri tepmelere neden olabilir.

Aletin taginmasi

Tasimadan 6nce génye kesme makinasinin figinin priz-

den cekildiginden ve tiim hareketli pargalarin sabitlendi-

ginden emin olun. Mutlaka asagidakileri kontrol edin:

. Aletin fisi prizden cekilmis.

. Taslyici 0° egim agisi konumunda ve sabitlenmis.

. Taslyici indirilmis ve kilitlenmis.

. Taslyici kilavuz bariyerine tam olarak kaydiriimig
ve Kkilitli.

. Doénls kaidesi tam sag génye acisi konumunda ve
sabitlenmis.

. Tutucular saklanmis ve sabitlenmis.

Aleti, sekilde gosterildigi gibi alet kaidesinin her iki

yanindan tutarak tasiyin.

» Sek.53

AUYARI: Tasiyici yiiksekligi i¢in olan sabitleme
pimi sadece tagima ve saklama amaciyla kulla-
nilmali, higbir kesim iglemi sirasinda kullaniima-
malidir. Kesim iglemleri sirasinda sabitleme piminin
kullaniimasi testere bigaginin beklenmedik sekilde
hareket etmesine, bu da geri tepme ya da ciddi yara-
lanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: Aleti tagimadan énce hareket eden
tiim parcalari sabitleyin. Aletin kisimlari tagima
sirasinda hareket eder ya da kayarsa, kontroliin ya
da dengenin kaybedilmesi sonucu ciddi yaralanmalar
yasanabilir.

BAKIM

A\UYARI: Alet iizerinde kontrol veya bakim iglem-
lerine baglamadan 6nce mutlaka aletin kapali ve
fisinin gekili oldugundan emin olun. Aletin fisinin
prizden ¢ekilmemesi ve kapatiimamasi aletin kazara
calisarak ciddi yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: En iyi ve en giivenli performans igin
bigagin daima temiz ve keskin oldugundan emin
olun. Kor ve/veya kirli bir bigakla kesim yapmaya
calismak, geri tepmeye yol agabilir ya da ciddi kisisel
yaralanmalarla sonuglanabilir.

Dado kesim yapmak i¢in asagidaki prosediri izleyin:
1. Ayar vidasini kullanarak bigagin alt limit pozis-
yonunu ve bigagin kesim derinligini kisitlamak igin
durdurucu kolu ayarlayin. Onceki sayfalarda yer verilen
“Durdurucu kol” bélimiine bakin.

2. Bigagin alt limit konumunu ayarladiktan sonra,
kizakli (itmeli) kesim kullanarak is pargasinin eni
boyunca paralel oluklar agin.

» Sek.52: 1. Bigakla oluk kesme

3.  Oluklar arasindaki is parcasi malzemelerini bir
keski ile kaldirin.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degigimi,
deformasyon veya c¢atlaklar olusabilir.

Kesim agisinin ayarlanmasi

Bu alet fabrikada dikkatli bir sekilde ayarlanmis ve
hizalanmistir fakat kotu bir sekilde tasimak hizalamay!
bozabilir. Aletiniz dogru bir sekilde hizalanmamigsa
asagidakileri gergeklestirin:

Gonye agisi

Tutamagi tam asagi indirin ve sabitleme pimi ile alt
konumda kilitleyin. Tastyiciyi kilavuz bariyerine dogru
ittirin. Kavrama kolunu ve isaretgiyi ve génye agisi
Olcegini sabitleyen vidalari gevsetin.
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» Sek.54: 1. lsaretgi (izerindeki vida 2. Génye agis!
o6lgedi Uzerindeki vidalar 3. Génye agisi
Olgegi
Dénis kaidesini, pozitif durma fonksiyonunu kullanarak
0° konumuna ayarlayin. Uggen cetvel veya ayarli génye
kullanarak bigagin yan ytizeyini kilavuz bariyerin ylize-
yine dik duruma getirin. Gényeyi tutarken génye agisi
Olgegi Uzerindeki vidalari sikin. Bundan sonra isaretgi-
leri (sag ve sol) gonye agisi dlcedindeki 0° konumu ile
hizalayin ve daha sonra isaretci Uzerindeki viday sikin.
» Sek.55: 1. Ucggen cetvel

Egim agisi

0° egim agisi

Taslyiclyl kilavuz bariyerine dogru itin ve kizak hareke-
tini sabitleme pimi ile kilitleyin. Tutamagi tam asagi indi-
rin ve sabitleme pimi ile alt konumda kilitleyin ve daha
sonra topuzu gevsetin. 0° ayar civatasini saatin aksi

yonunde iki veya Ug tur gevirerek bicagi saga yatirin.
» Sek.56: 1.0° ayar civatasi 2. Vida

Uggen cetvel veya ayarli génye kullanarak, 0° ayar
civatasini saat yoninde gevirmek suretiyle dénus kai-
desinin Ust ylzeyini bicagin yan ylzeyi ile dikkatli bir
sekilde dik duruma getirin. Ardindan, ayarladiginiz 0°
acisini sabitlemek igin topuzu iyice sikin.
» Sek.57: 1.Uggen cetvel 2. Testere bigadi 3. Doniis
kaidesinin Ust ylzeyi
Bigagin yan ylizeyinin dénls kaidesi ylzeyi ile dik olup
olmadigini bir kez daha kontrol edin. Isaretci izerindeki
viday1 gevsetin. isaretgiyi egim agisi dlgegindeki 0°
konumu ile hizalayarak vidayi sikin.

45° egim agisi

ONEMLI NOT: 45° egim agisini ayarlamadan
once 0° egim agisi ayarini tamamlayin.

Topuzu gevsetin ve tasiyiciyi kontrol etmek istediginiz
tarafa tam olarak yatirin. Isaretginin egim agisi dlge-
ginde 45° konumunu gosterip géstermedigini kontrol
edin.

» Sek.58

isaretgi 45° konumunu géstermiyorsa, egim agisi

olgeginin 6bur tarafindaki ayar civatasini gevirerek 45°

konumuyla hizalayin.

» Sek.59: 1. Sol 45° ayar civatasi 2. Sag 45° ayar
civatasi

Lazer ¢izgisi konumunun

ayarlanmasi

Sadece model LS1019L igin

AUYARI: Lazer gizgisini ayarlarken aletin figinin
prize takili olmasi gerekir. Ayar sirasinda aleti
agcmamak i¢in dikkatli olun. Aletin istem digi olarak
baslatiimasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ADIKKAT: Lazer 1sinina dogrudan asla bakma-
yin. Goziin dogrudan 1s1§a maruz kalmasi gozlerini-
zin ciddi hasar gérmesine neden olabilir.

ONEMLI NOT: Dogruluk igin lazer gizgisinin
konumunu diizenli olarak kontrol edin.
ONEMLI NOT: Alet iizerindeki etkilerinin far-
kinda olun. Lazer ¢izgisinin hatali hizalanmasina
neden olabilir veya lazere hasar vererek 6mrunin
kisalmasina yol acabilir.

ONEMLI NOT: Lazer iinitesinin tiim arizalari igin
aletinizi Makita yetkili servisine tamir ettirin.

Lazer cizgisinin hareketli araligi her iki taraftaki aralik
ayar vidalariyla belirlenir. Lazer cizgisi konumunu degis-
tirmek i¢in asagidaki islemleri uygulayin.

1. Aletin fisini prizden gekin.

2. s pargasinin (izerine bir kesim gizgisi izin ve
donus kaidesinin Uzerine yerlestirin. O anda is parga-
sini mengene veya benzer bir sabitleme donanimi ile
sabitlemeyin.

3.  Tutamag: indirin ve kesim gizgisini testere bigagi
ile hizalayin.

4.  Tutamag orijinal konumuna déndurin ve is par-
casi belirlediginiz konumdan oynamayacak sekilde is
parcasini dikey mengene ile sabitleyin.

5. Aletin figini prize takin ve lazer digmesini agin.

6.  Ayar vidasini gevsetin. Lazer gizgisini bigaktan
uzaklastirmak igin aralik ayar vidalarini saatin aksi
yonuinde gevirin. Lazer gizgisini bicaga yakinlastirmak
icin aralik ayar vidalarini saat yéniinde gevirin.

Lazer ¢izgisinin bicagin sol tarafina ayarlanmasi
» Sek.60: 1.Ayar vidasi 2. Aralik ayar vidasi

3. Altigen anahtar 4. Lazer gizgisi

5. Testere bigagi

Lazer gizgisinin bigagin sag tarafina ayarlanmasi
» Sek.61: 1. Ayar vidasi 2. Aralik ayar vidasi

3. Altigen anahtar 4. Lazer gizgisi

5. Testere bigagi

7.  Ayar vidasini, lazer gizgisi kesim cizgisinin tzerine
gelecek konuma kaydirin ve sikin.

NOT: Lazer gizgisinin hareketli arahgi, bigagin yan
yuzeyinden 1 mm (0,04") dahilinde olacak sekilde
fabrikada ayarlanmistir.

Lazer 1191 lensinin temizlenmesi

Sadece model LS1019L igin

Lazer 15181 lensi kirlendiginden lazer 1s1ginin gérilmesi
zorlasir. Lazer 15181 lensini diizenli olarak temizleyin.

» Sek.62: 1.Vida2.Lens

Aletin fisini prizden gekin. Vidayi gevsetin ve lensi disari
¢ekin. Lensi nemli yumusak bir bezle hafifge silin.

ONEMLI NOT: Lensi sabitleyen vidayi sékmeyin.
Lens disari gelmezse vidayi daha fazla gevseyin.

ONEMLI NOT: Lens iizerinde solvent veya petrol
bazlh temizlik maddesi kullanmayin.
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Karbon firgalarin degismesi

» Sek.63: 1. Limitisareti

Karbon firgalari diizenli olarak sékerek kontrol edin.
Limit isaretine kadar asindiklarinda degistirin. Karbon
firgalarin temiz ve tutuculari iginde serbestce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
anda degistiriimelidir. Sadece ayni karbon firgalari
kullanin.

Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida kul-
lanin. Asinmis karbon firgalarini disari gikarin, yerlerine
yenilerini gegirin ve firga tutucu kapaklarini sikica takin.
» Sek.64: 1. Firga tutucu kapagi

Fircalari degistirdikten sonra aletin figini prize takin

ve aleti ylksiiz yaklasik 10 dakika galistirarak fircalari
alistirin. Daha sonra alet ¢alisirken ve anahtar tetigi
birakildiginda elektrikli frenin galismasini kontrol edin.
Elektrikli fren dliizglin galismiyorsa aleti Makita servisine
tamir ettirin.

Kullanimdan sonra

Kullanimdan sonra, pargaciklari ve alete yapisan tozlari
nemli bir bez veya benzeri ile temizleyin. “Bigak siperi”
béliminde anlatilan talimatlar uyarinca bigak siperini
temiz tutun. Paslanmayi énlemek igin kizakh boltmleri
makine yagi ile yaglayin.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A\ UYARI: Bu el kitabinda belirtilen Makita aleti-
niz ile kullanilmalari igin bu aksesuarlar ve ek par-
calar tavsiye edilmektedir. Baska aksesuar ve ek
pargalarin kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Makita aksesuarlari ya da ek pargalari
yalnizca belirtilmis olan kullanim amaglarina

uygun olarak kullanin. Bir aksesuarin ya da ek par-
¢anin hatali kullanimi ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Celik ve Karbid uglu testere bicaklari

. Dikey vida

. Yatay mengene

. Kartonpiyer sabitleyici seti

. Toz torbasi

. Uggen cetvel

. Altigen anahtar

. Altigen anahtar (LS1019L igin)

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igeri-

sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.
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